REPUBLICA DE COLOMBIA
COLEGIO ODONTOLOGICO COLOMBIANO
FACULTAD DE ODONTOLOGIA

TESIS DE GRADO:

"PROPIEDADES QUIMICAS Y BIOFISICAS

DE LOS MATERIALES DENTALES"

o
SANDRA DE LOS RIOS HERMIDA

€ 5 otaery’

BOGOTA
1,986



REPUBLICA DE COLOMBIA

COLEGIO ODONTOLOGICO COLOMBIANO

FACULTAD DE ODONTOLOGIA

Rector. DR, JORGE ARANGO TAMAYO
Decano., DR? JAIME VILLAMIZAR
Vice Decano, DR, JAIRO FORERO MOLARES
Presidente

de Tesis, DR. JAIRO FORERO

BOGOTA, Abril de 1,986



AGRADECIMIENTDO

Doy Gracias, a Dios por

Su ayuda; a mi Familia por

Su apoyo, En todo este tiempo;
Al grupo de Docentes,

Por lo que aprendi através de
ellos, Y al Doctor Jairo Forero
por su ayuda en la elaboracibn
de estf Tesis...

Bogot4, Abril de 1,986



INDICE

CAPITULO I - INTRODUCCION

CAPITULO .2 - ESTRUCTURA DE LA MATERIA - UNIONES ATOMICAS

241
242
2,3
24l
2¢5
24541
2¢542

<

20503

Enlaces interatbmicos.
Propiedades caracteristicas.
Distancia interatémica,
Estructura cristalina y amorfa.
Adhesibn,

Energia superficial.
Condiciones necesarias.
Adhesibn al tejido dentario.

CAPITULO 3 - PROPIEDADES FISICAS Y MECANICAS

3.1 Propiedades mecéanicas.

3.1l
3e142
3843
3elaly
Bel e
34146
3¢1.7
34148
3419
3.1.10
3ele11
3.1.12

Tensibén.

Deformacidn.

Tipos de tensiones.

Limite el&stico.

Limite proporcional.
Médulo de elasticidad.
Flexibilidad.

Resiliencia.

Resistencia a la Fluencia.
Maleabilidad y ductilidad.
Tenacidad y fragilidad.

Dureza «

3.2 Propiedades fisicas.

3e241
34242
34243
3e2ely
Saka
34246

Color,

Densidad,

Conductibilidad térmica.

Coeficiente de expansién térmica.
Conductibilidad eléctrica.

Propiedades fisicas del tejido dentario.



CAPITULO 4 - YESOS PARA USO DENTAL

P Definicibn.

L2 Fraguado de los yesos.

4.3 Reacciones de fraguado,

holy Relacibn agua - yeso.

4.5 Tiempo de fraguado y factores que lo afectan.

446 Expansién de fraguado.

L7 Expansibén higroscépica.

48 Resistencia.

L4e9 Clasificacibn y propiedades de los yesos.
CAPITULO 5 - MODELINAS

Sl Clasificacibn.

5.2 Composicién.

i B Propiedades.

Sely Requisitos.
CAPITULO 6 - CERAS

6d Composicibn.,

6.2 Aplicacibn,

6.3 Propiedades,
CAPITULO 7 - BARNIZ CAVITARIOQ

7e1 Composicibn.

7e2 Aplicaciébn.

7¢3 Manipulaciébn.
CAPITULO 8 - REWUBRIMIENTOS CAVITARIOS

8.1 Composié¢iébn.

8.2 Aplicacibnes.

8e3 Propiedades.

8.4 Manipulacidn.

845 Propiedades fisicas comparativas.
CAPITULO 9 - AMALGAMAS

9.1 Definicibn.

9.2 Composicidén y resultantes quimicos.

9.3 Resumen y conclusiones.



9t Amalgamas Me joradas.
9.5 Tablas comparativas de amalgamas,
9.6 Propiedades de las amalgamas.

CAPITULO 10 - CEMENTOS

10.1
10.2

10.3

10.4

10.5

10.6

10.7

10.8

10.9
10.10

10,11

Clasificacibn de los cementos.,

Clase I - Bugenolato de ZN,
10.2.1 Reaccién de cristalizacibn,
10,242 Propiedades.

Cementos E,B.A
1063%1 Reaccibn de cristalizacidn.
10,362 Propiedades.,
Cementos I.R.M.
104441 Reaccibn de cristalizacibn.
10442 Propiedades,

Clase II -Fosfato de Zinc
10.5.1 Reaccibn de cristalizacibn.
10.5:2 Requisitos por la ADA No 8,
10.5.3 Contacto con humedad y retencibn.
10.544 Manipulacién,

Clase II - Cementos de cobre.
Clase IV - Cementos de silicatoe.

10.7.1 Reaccién de cristalizacibn y

accibn anticariogenica.
Clase V - Cementos de silico-fosfato,
10,841 Requisitos por la A,D.A. No 9.
10.8,2 Requisitos por la A.D.A. No 21.
104843 Propiedades comparativas con otros cementos,
Clase VI -Cementos de resinas,
Clase VII-Cementos de policarboxilato de Zinc.
10,10.1 Propiedades Fisicas.
Clase VIII- Cemento de ionbmero de vidrio.
10.11.1 Propiedades,



CAPITULO 11 - RéSINAS

1l.1 Resinas naturales.
11.2 Resinas sintéticas.
i - 0 Clasificacién.
1l ecs2 Quimica de las resinas sintéticas.
11.2.3 Tipos de polimerizacibdn.
11.2.4 Clases de resinas sintéticas,
11.2.5 Resinas compuestas.
A. Propiedades fisicas generales.
B. Clasificacién.
e Aplicaciones clinicas de las resinas compuestas.
D. Composicién de resinas compuestas.
E. Clasificacidén de las resinas (por generaciones).
F. Propiedades fisicas comparativas.
G. Requerimentos de A.,D.A. No 27,
H. Propiedades resina "P-10",

CAPITULO 12 - SELLANTES

12.1
1242
1243

Composicibn.
Manipulacibn.
Tipos de sellantes.

CAPITULO 13 - HIDROCOLOIDES IRREVERSIBLES -"ALGINATO!

Reaccidén de gelificacién.
Requerimentos A.,D.A. No 18.

Factores que alteran el tiempo de

Propiedades de "Coe - Alginate"

15.1 Composicibn.
13.2
13.3
13.4
13,5 Caracteristicas.
13.6
CAPITULO 14 - HIDROCOLOIDE REVERSIBLE - "Agar-Agar!
14,1 Coloides.
14,2 Composicidn «
14,3 Propiedades fisicas.
1h .0 Manipulacibn.
CAPITULO 15 - PASTA ZINQUENOLICA
151 Aplicacibn.
15.2 Composicibn.
1543 Propiedades.
15.4 Manipulaci®én.,

gelificaciébn.



CAPITULO 16 - ELASTOMEROS
16,1 Polisulfuros.

16.1.1 Composicién quimica y reacciones.

1651 .2 Tipos y requerimentos de A.D.A. No 19,

164143 Propiedades.

16.1:4 Manipulaciébn.

16415 Factores que modifican el tiempo de
polimerizac¢ibn.

16.1.6 Tabla comparativa mercaptanpss , silicona y
poliéter,

16.2 Siliconas.

16+2.1 Propiedades «

16.2.2 Requerimentos A.D.A. No 19.

164263 Manipulacién.

16244 Cuadro comparativo silicona "PROVIL P.H.M.,L."

1.3 Poliéteres.
16431 Propiedades-
16.3.2 Manipulacibn,

GUIA DE PRODUCTOS Y MATERIALES DENTALES.

CONCLUSIONES,

BIBLIOGRAFIA.




INTRODUCCION.

Por lo general los materiales de restauracién dental son fabricados
por el productor y seleccionados por el odontblogo basandose en sus
propiedades, caracteristicas,que més explicard una cualidad especi-
fica de su estructura final. Tales propiedades incluyen cualidades
fisicas y mecéAnicas aceptadas para el material que se considera, co
mo son su reactividad quimica y la reaccibn del tejido sobre el cual
se aplica.

La reaccién del tejido a la restauracidn resulta de una combinacibn
de las cualidades fisicas, quimicas y mec&nicas del producto o mate -
rial y ninguna propiedad sola puede usarse como medida cualitativa en
la estructura de los materiales. Con frecuencia varias propiedades -
combinadas por los laboratorios y por test o pruebas de uso que simu-
lan condiciones préacticas se emplean para dar una medida cualitativa
a los materiales.,

A causa de la amplitud y variedad de materiales usados en odontélo-
gia y por las muchas explicaciones medias de cada material, es necesa
rio entender la propiedad mAs esencial antes de comenzar a probar el
material sisteméAticamente,

Un anilisis y estimacién de las fuerzas, tensiones y torciones in-
troducidas en la estructura serian deseables. Tambien es escencial -

un andlisis de las condiciones aceptadas de manipulacidén y método pa-
ra el uso del material con el objeto de prevenir la acumulacibén de da

tos que podrian no tener valor practico. De acuerdo con esto es impor
tante reunir datos de pruebas de laboratorios provenientes de experi-

mentos que se aprbéximen tanto como sea posible a las condiciones en -
la practica de tal manera que los resultados puedan ser interpretados
para tener valor préctico en ubicar la conducta del material. En el -
desarrollo de los métodos de prueba para los materiales descritos en
las especificaciones de la asociacibén dental Americana, esta préctica
ha sido seguida tanto como es posible.

Al paso que es importante saber los valores comparativos de las prgo
piedades de los diferentes materiales restauradores como una ludica-
cién de la cualidad de uno en relacidn con otro y para saber el ser-
vicio que se puede esperar de la restauracibn es tambien esencial sa

ber la cualidad del tejido que lo va a soportar. Con frecuencia
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mutuas restauraciones. Fallan en lo: préactico a causa de la frac-
turao deformacion, pero tampoco es extrafio el caso de que una res
tauracibén bien construida sea infitil por causa del tejido que la

soporta. consecuentemente al designar las restauraciones y al in-
terpretar los resultados de test habria que tener en cuenta que el
éxito de una restauracidn depende no solo de sus propiedades fisi
cas (incluyendo las técnicas de construcibn y aplicacfdn) sino ta
bien de las cualidades bioquimicas o fisiol8gicas de los tejidos

que lo soportan.



CAPITULO 2
ESTRUCTURA DE LA MATERIA - UNIONES ATOMICAS
2.1 ATRACCIONES O ENLACES INTERATOMICOS.

Las uniones o enlaces interatdmicos se clasifican
ens

a - Primarios de naturaleza quihica.

b - Secundarios fisicos.

A -Las uniones primarias se dividen en tres tipos

~-Ibénicos: de naturaleza quimica simple, como re
sultado de mutua atraccidén de cargas pasitivas
y negativas.

-Covalentes: Los electrones son compartidos en-
tre 2 Atomos para completar su capa externa.

-Enlaces metdlicos: Cuando pocos de los electrg

nes estin presentes en la capa externa de un
Atomo, pueden ser eliminados con facilidad, a
partdndose del equilibrio electrénico y forman
do el nficleo un centro positivo,

B -Secundarias: Responsables de la existencia de

unién entre los liquidos o entre sbélidos sin -
afinidad quimica.

Este tipo de atraccibn est& dado por las fuer-
zas de Van der Waals, y la conformacién de di-

polos.

2.2 PROPIEDADES CARACTERISTICAS DE LAS UNIONES.

Tipo de Unidn. Resistencia | Propiedades caracte-
de la unidn |risticas.
Kcal/mol.

IONICA 100-200 a-Aisladores cuando son
sbélidos.

b-Conductores en solu-
cibn,

c-Importante unibn pa-
ra vidrios y cefami-

cos.




COVALENTE. ccional.

METALICA. eléctrica.

SECUNDARIA. be. Importante en el com

200=400 a. Unibén altamente dire-

b. Aisladores.

ce Importante unién para
los polimeros.

100 a. Alta conductibilidad

b, Alta conductibilidad
térmica,

c. Opaco.

1-30 | a. Relativamente débil

portamiento de ceras.
ce. Importante para el -

mo jado y adhesién.

2¢3

2oy

Distancia Inter-atbdmica.

Las uniones primarias y secundarias son fuerzas de
atraccibn y actfian a lo largo de grandes distancias
para atraer Atomos entre si, La distancia interatb-
mica estable para los &tomos de materiales determi-
dos es el resuvltado del equilibrio de las fuerzas de
atraccibén y repulsibn.

Estructura cristalina y amorfa.

Los cuerpos cuya estructura esté&n conformados por -
4tomos ordenados en forma regular o reticulado espa
cial reciben el nombre de cuerpos cristalinos, por

ejemplo, los metales, otros cuerpos poseen una es-

tructura amorfa o no cristalina, por ejemplo las -

ceras.

Las estructuras espaciales (Reticulados) pueden to

mar 1L formas y son resultado de uniones primarias

o secundarias, en las cuales cada Atomo se sitfa -

en forma similiar a los demés,
La nomenclatura del reticulado espacial esté dada

por la longitud de los ejes y por los &ngulos:
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1- Reticulado ctbico: ejes de igual longitud

unidos en angulos de 909.
2- Romboédrico: Ejes de igual longitud, pero

no hay angulos de 909.

3~ Ortorrbémbico: Ejes de distinta longitud,
dngulos de 909.

L~ Monoclinico: Tiene dos &ngulos de 909 Ejes
de diferente longitud.

5- Triclinico: Ejes diferentes, no hay dngulos
de 902,

6- Tetragonal: Dos ejes de igual longitud, &n-
gulo de 905

7- Exagonal: CGbico simple.,cfibico cuerpo cen-
trado. clibico a cara centrada.

245 Adhesibn.

Es la fuerza que ocasiona que dos cuerpos -
diferentes se unan intimamente por intera-
ccibn molecular.
Cuando éste fendmeno se presenta entre cuer
pos de moléculas de la misma clase recibe -
el nombre de cohesibn,
El material o pelicula ' adicionada en forma

fluida, para efecto de producir la adhesién
recibe el nombre de adhesivo,

2+5.1 Energia Superficial,

Corresponde a la energia presente en la su-
perficie de los cuerpos, Generalmente de ma-
yor magnitud que la interna, debido a que e-
xiste un mayor equilibrio inter-atémico en -
el interior,

2+5.2 Condiciones necesarias para la adhesidn.

1- El cuerpo el cual se va realizar el proce
so de adhesibn (Superficie adherente) de-
be tener una energia superficial alta y -
una composicidn homogénea,

2- La superficie de éste cuerpo debe ser 1li-
8a y tersa,
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Es necesaria la presencia de un adhe-
sivo fluido que se esparza en todas -
las inregularidades presentes,

El adhesivo dehe poseer un angulo de
contacto bajo y por consiguiente la =
caracteristica humectante, es decir -
que fluya homogéneamente en toda la =
superficie y sus irregularidades ,

La superficie a la cual se va a adhe-
rir debe estar libre de impurezas o =~

humedad.

2453 Adhesibén al tejido dentario.

De acuerdo a las condiciones necesarias

se puede visualizar facilmente los obs-

tadculos en contrados para obtener un ma

terial que se adhiere fécilmente al te-

jido dentario.

Composicién diferente de los tejidos den
tarios.

Dificultad de obtener superficies lisas.
Presencia de impurezas,presencia de agua
en la dentina.

Cambios de temperatura en medio oral.
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CAPITULO 3
PROPIEDADES FISICAS Y MECANICAS.

3.1 Propiedades Mecanicas.

3.1.1 Tensién: Es la fuerza por unidad de superficie.
Cuando sobre un cuerpo se ejerce una carga se -

produce en la intimidad del cuerpo una fuerza o
reaccidén ocasionado por los Atomos que se oponen
a ser deformados, tanto la carga (Fuerza Externa)
f como la fuerza creada internamente dentro del -
cuerpo, actfian sobre una superficie dada del -
cuerpo, por tal motivo se expresan como unidades

en fuerza en Kg x cm?

3.1.2 Deformacibn: .

Toda fuerza produce una deformacibén que puede ser

reversible ( o eléstica), 6 de caracter permanen-
te.

Se calcula como cambio de longitud por unidad de
longitud. ( em/cm )

3¢le3 Tipos de Tensiones:

a- Compresiva: Es la fuerza aplicada sobre la su

perficie de un cuerpo que intenta aplastarlo
o acortarlo.
Esta fuerza la acompafia una deformacibn com-
presiva.
b- Tensional: Tiende a producir un alargamiento
del cuerpo. Produce una deformacién tensional
o de alargamiento.
c- Rotacidén: Es la fuerza que se aplica tangenci=
almente y trata de producir un deslizamiento
o torcibn,
Normalmente es dificil encontrar un solo tipo
de fuerza.
3¢lely Limite Eléstico:

Es la tensidn maxima que puede soportar un material

Sin que se produzca una deformacidn permanente, o -
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Que es capaz de retornar a su longitud original,

una vez librada la carga.

Beled Limite Proporcional:

Es la tensién m&xima hasta la cual es v&lida la
relacién lineal recta entre la tensibén y la defor

macién (Ley de Hooke).

o 7 N Mbédulo de El&sticidad:
También denominado médulo de Young, denota rigi-

dez.
Su valor corresponde al cociente entre la fuerza
y deformacibn.

3ela? Flexibilidad:

Propiedades mediante la cual un cuerpo se deforma
en gran magnitud ante una pequefia fuerza., Esta ca
racteristica es deseable en cierta apara tologia
de ortodoncia u ortopedia, mediante el uso de alam

bres o resortes que deben producir pequefias fuerzas.

3e1e8 Resilencia:
Es la cantidad de energia necesaria para deformar
un material hasta el limite proporcbnal. Es el -
&rea subtendida por la porcidn eléstica de la cur
va tensibn deformacibn.

36149 Resistencia a la Fluencia:

Es la fuerza en la que se produce una pequefia can
tidad de deformacién permanente,
341,10 Maleabilidad y Ductibilidad:

deformarse en compresidn sin ruptura fécil, Permi
te ésta propiedad del poder de reducirse a l&minas
El oro y cobre son altamente maleables,
Ductibilidad: ES la capacidad de un material de -
permitir considerable deformacién permanente en =-
tensibn sin romperse, Esta propiedad facilita en
algunos cuerpos el producir hilos. El oro, plata
y platino son metales de alta ductibilidad.
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Tenacidad - Fragilidad:

Tenacidad: Denota alta resistencia a la frac

tura.

Fragilidad: Es la propiedad inversa.

La

Dureza:

dureza superficial reune un gran nimero -

de propiedades. La dureza de un material se
mide porila facilidad o dificultad de penetrar

su

superficie. Los aparatos utilizados para -

ésta medicibn, 6 durimetros son de 4 clases:

8-

Brinell: Muy empleado para determinar la -

dureza de los metales. Se utiliza como pun
ta activa una esfera la cual se presiona -
sobre la superficie del cuerpo a una carga
determinada. Se mide el di&metro de la hue
lla producida y de acuerdo a escalas prede
terminadas,

Se calcula la dureza de Brinell,

Rockwell: Puede emplear una esfera o una -
punta de diamante cénica. El valor de dure
za Rockwell se calcula en base a la profun
didad de la identacibn.

Este tipo de durimetro tiene una gran apli
cacibén industrial.

El durimetro de Brinell y de Rockwell no -
tienen una huella definida .

Knoop: Emplea una punta de diamante que de
Ja una impresién rémbica con una diagonal
mayor y otra menor. El nimero de dureza Kn

Oop se calcula en base a la diagonal mayor.

Viekers: Utiliza el mismo principio del Bri

nell.

Su punta activa est& constituida por una pi
réamide de diamante de base cuadrada. Las -
longitudes de las diagonales se miden y se

promedian.
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3.2 Propiedades Fisicas

3e2.1 Color:
Las restauraciones y las prb6tesis deben ser

compatibles con los dientes naturales en ¢o-
lor. Se deben tener en cuenta variables ta-
les como:
-Tinte: Sé define comunmente como el colonr.
-Valor: Es la claridad u oscuridad de un color.
-Intensidad: Es la medicién de la cantidad de
color.

34242 Densidad:

Es la masa comprendida en la unidad de Volu-
men.,

Be2eD Conductibilidad Térmica:

La transferencia de color se hace através de

las sustancias mediante la conduccién térmi-
ca. El coeficiente de conducciédn térmica se
mide determinando la cantidad de calor en ca
lorias por segundo que pasa a través de un -
cuerpo de 1 cm. de espesor y con una seccibn
transversa de 1 cm2 cuando existe una diferen
cia de temperatura en los extremos de 120. a
m&s alto valor de coeficiente mayor habilidad
del material para conducir la energia.

Los tejidos dentarios esmalte y dentina: son
considerados como aislantes térmicos, es decir

malos conductores del calor, en contraposicibn
con los metales que son buenos conductores.

3424l Coeficiente de Expansibén Térmica:
Propiedad térmica de gran interés en odontologia
Se define como el cambio en longitud por unidad

de longitud de uns material cuando su temperatura
varia en 19C, si un material utilizado como res-
taurador dentro de una cavidad en un diente, po-

See un coeficiente de expansibn térmico superior
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al del tejido dentario, sufriré con los cam-
bios de temperatura que se experimentan en -
la base, una mayor contraccidn & dilatacibn
lo cual permitir& la entrada de microorganis
mos en el espacio creado entre la restauracibdn
Y las paredes de la cavidad.

36245 Conductibidad Electrica:
Es la capacidad de un material para conducir
una corriente eléctrica.
Entre algunas propiedades de la biofisica, a-
plicables a los materiales dentales estan: Ca
lor especifico, calor de fusibdn, temperaturas
de fusibn y solidificacibn, fuerza electromo-
tris.
3,246 Propiedades Fisicas del Tejido Dentario:
Diente Estructura Médulo de Limite Resistencia
elasticidad proporcio Ks/cm2
Kg.cm.2.10°  nal
Ks/cm2
Molar Dentina 1.2 1.510 3,110
Esmalte L,7 2.280 24660
Bictispide Dentina 1.4 1.490 2530
Esmalte
Canino Dentina 1.4 1.430 24819
Esmalte L.9 1.980 2.940
Incisivo Dentina b I3, 1.270 24370
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Colado
Cerédmico Esmalte Dentina Porcelana Compuesto Alea- Amal-
cion: . gama

Densidad Gm/cm> 2.7 3.0 2.2 24k 2.0 Thil . 130
Indice Refractario| 1l.52 1.65 - - - 0 0
Translucidez 0.56 0.48 - 0.27 0.70 0 0
Conductibilidad
térmica Cal/seg/| 0.0040 0.0022 0.0015 0.0030 0.0026 0.7 0.,0055
cm3
o RS 0.800  0.469  0.183  0.640  0.675 119 9.6
térmica/Seg
Coeficiente de
expansibn %107
&/% 742 (11.4) 12,0 26.40 1h.h 22428
MOR. '
Lpc 22,000 1500 7500 11.000 6,600 65,000 10,000
Mpa 152,103 51 7549 .07 PR 1§ 744 69
Resistencia
Compresiva 4
Lpc 120,000 58.000 43,000 25.000 35,000 55,000
Mpa 828 400 297 172 194 379
Médulo Elastico
Lpe <x 106 10.2 12,2 2465 10.0 2o8) . 1340 9.0
Mpa 70.% .. 84,1 Y 1853 69.0 16.3 90 62
Dureza Knoop
(KHN) 362 343 £8 460 30 90220 110

Se ilustra un cuadro comparativo con los tejidos dentarios

y los materiales restauradores més usuales. En términos de

resistencia es interesante notar que todos los materiales

probados son superiores al esmalte humano, cuando éste te-

jido es probado independientemente, Este dato subrraya la

importancia de la unién de su interfase y la transferencia




de la carga a las estructuras de soporte.

Al hacer una comparacibén amplia de propiedades de
materiales como polimeros, cerémices y metales, -
ninguna caracteristica individual deberd ser usada

como resultado 6ptimo.

._‘:
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CAPITULO &
YESOS

L.l Definicibn:
Gypso. Es un mineral de férmula quimica
CaSOLF
dihidrato.
Tiene la especificacidn No 25 de la A.D.A.

.2H20 es decir un sulfato de calcio

Yesos tipo I-Yeso para impresibn.
Yesos tipo II-Yeso comfin o deParis.
Yeso tipo III-Yeso piedra.

Yeso tipo IV - Yeso extraduro.

Yeso tipo V - Yeso

Fabricacibdn Yeso Paris y Yeso Piedra.

El Casou.zHZO es triturado por el fabricante,

se somete a calcinacibn 11090-129c. el CaSOq
Pierde parte del H,0 de cristalizacibén convir
tiéndolo en Ca804.1/2Hé0. Forma en la cual lo

adquirimos.

CaSOh-ZHZO.

Cristales Alfa. Cristales Beta.

En recipiente abierto. Recipiente cerrado, en

Cristal irregular y po- presencia de vapor de Hao
roso. & en soluciones de 30% de
Integrantes: Yesos tipo C€a€l o soluciones de succi
I y' 11 nato de Na al 0.5%.

Cristales prismiticos y mis

densos,
Ejeplos "Pensite" y "Crys

tacal'.

o2 Fraguado de los Yesos:

(CaSOh) 2.H20 + 3H20 > 2CaSOh. 2H20 + calor



he3

hely

he5

al estado rigido "Fraguado" con producciﬁn de
calor (Exotermia).

El producto dihidrato de cristales Beta es de
inferior resistencia al Alfa.

Reaciones de Fraguado:

Al poner en contado el hemihidrato de Ca con Hao
se suceden 3 etapas:

1 - Suspensibn.

2 - 8Solucibn del CaSoh.

3 - 8olucibn sobresaturada y cristalizacibn.
Inicialmente se forman nficleos de cristalizacibn
aciculares llamados- esferulitas, a partir de los
cuales comienzan a crecer en forma de agujas, =-=-
crecimiento que se detiene al contactar unas con
otras, 6rganizando un enmarafiado-responsable de =

la resistencia,

Relacibn Agua y Yeso:

Es importante para la determinacién de las propie
dades fisicas y quimicas del producto final.

A mayor relacibn agua/yeso menor serf la resisten
cia del yeso obtenido y mayor tiempo de fraguado.

La relacibn agua/yeso es el cociente resultante entre

la cantidad de H O necesaria para la mezcla y 100
gramos del hemihgdrato.

Esta preparacibén varia seglin el tipo de yeso y se
glin el fabricante., El promedio establecido es:

Yeso tipo II*- 0.45 - 055
Yeso tipo III'0.30 - 0,35
Yeso tipo IV 10,20 - 0.25

Tiempo de Fraguado:

Tiempo transcurrido a partir de la iniciacidn de la
mezcla hasta el endurecimiento de &sta. Hay 3 métodos:

1l - Tiempo Gillmore.
2 - Tiempo de Vicat,
3 - Método Visual,
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Factores que afectan el tiempo de fraguado.

1 - A mayor solubilidad del hemihidrato, mayor
rapidez de fraguado.

2 = A Mayor nfimero de nifcleos de cristalizacibdn
mayor tiempo de fraguado.

3 - A mayor finewa', més ré&pida la reaccibn, y
los nficleos de yeso: seridn mids numerosos.

4 - A mayor velocidad de crecimiento cristalino,

mayor tiempo de fraguado.
5 - A mayor cantidad de H,0 més retardo en la rea

ceibn,

6 - A mayor velocidad de la mezecla, la reaccién -
seri més répida.

7 - Un pequefio aumento de temperatura acelera la
reaccifn,

Si pasa de 502C se produce un retardo gradual
mente creciente.

8 - Presencia de aceleradores o retardadores.
Aceleradores: Na Cl, Sulfato de Sodio, Sulfa
to de Potasio.

Retardadores: Bbérax, sangre, coloides, citra
tos, acetatos y boratos.

L6 Expansibn de Fraguado
' Los yesos sufren una expansibn volumétrica de fra

guado entre o hasta un 0,30 permisible,
La situacién aparentemente anbémala de que aunque

se calcule la contraccidén haya expansibén en reali
dad, se explica sobre la base del mecanismo de ~--
cristalizacién,

Cualquier expansibén que ocurra antes del fraguado
inicial es neutralizada por friccidn entre la su-
perficie del molde que se vacia el yeso y el yeso

fluido.
Los aceleradores y retardadores por lo general sue

len reducir la expansibn de fraguado.
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Expansidn Higroscépica.

Si el fenbémeno de fraguado se lleva a cabo en pre
sencia de humedad la masa experimenta un aumento

considerable -+ expansidn higrbscopica.
BEsta a veces se aplica a la confeccibén de restas

raciones coladas dentales de precisién.

Resistencia.

Se expresa generalmente en valores de resistencia
compresiva.

Resistencia: Hfimeda. y seca.

Influyen en la resistencia seca, la relacibén agua/
yeso.

Tambien el tiempo de espatulado, la incorporaciébn

de aceleradores o retardadores.

Tipo Tiempo de Fineza % Expansién Resistencia Consistencia.
Fraguado. (Max) de fragua compresiva.

malla 200 do.2 h (1 hg

Min, Max. kg/cm:
¢ L+l.5 90 0-0.15 60420 90+3
II 1043 90 0-0.30 70 3042
III 10+3 20 0v0.20 210 3042
IV 1043 90 0-0.10 350 3042
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Le9 YESOS TIPO I

Propiedades Mirrotrue. Impressotex. solutex. Hidrotex.«
| Fisicas
Consistencia 62 ccx100 36 ccx1l00 70ccx100 30-32ccx100
Tiempo de
trabajo 1min. 1 1/2min. 1/2 min. 3min.
Tiempo de g 5
fhagubds Zmin. ] /2 min. 2;/hm1n- 7min,
Expansibn

o/ of 0 0
de fraguado 0009A 0.05m OolOA Ooloﬁ
Expansibén hi E.de Ebullicién

(o) 0, C,
groscbpica 0.15% 0.15% 0s20% 0.05%

2
| Restencia a 45Kg /em| BOkg/cm? P
la compresibn (1n) 25kg/cm. (1 hora)
i i il (1)h ( 1h) ; 4
1hkg/cm”

Resistencia a * Tipo IC
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Le9 YESOS TIPO ITI.

Propiedacdes Hydroflaskit. Laboratory Model Plaster
fisicas Plastdr. Grade A.
Consistencia

50=-52¢ccx100 50-52ccx100 50-52ccx100
Tiempo de
trabajo 3 min, 2=-4min, 2-L min.
Tiempo de
fraguado 7 min. 10 min. 10 min.
pEganeion 0.12% 0.20% 0.18%
de fraguado
Expansién hi| E.de ebulli

cibn.
: bpi * 509 Q5509
groscbpica 0.07%, 0.30% 30%
Resistencia ( 1 hora) (1 hora) 113 kg/cm?
a la compre- 77kg/cm? 105 lg/cm? ( 1 hora )

sibn

Resistencia
a la compre-

cibn seca

232 kg/cm?

245 kg/cm?

—28-
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4.9 YESOS TIPO II

Propiedades Flasking Mounting Laboratory
fisicas Stone. Stone . Stone.
Consistencia. 25ccx100 26-28ccx100 30-32ccx100
Tiempo de :

L-5 min, 10-60 Seg- 3=5min.
trabajo.
Tiempo de
fraguado. 13min. 3=-5min. 10 min,
PEpaEALN de 0.40% 0.08% 0.12%
fraguado.
Expansidn hi 0.16%
groscbpica.

T M R i o]

Resistencia a 211/cm, 317kg/bm2
la compresibn. (h) (1 h)
Resistencia > 2
a la compre- 423 Xg/cm. 600 Xg/cu. 600 kg/cm>

sidn seca.

-29_
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Propiedades Orthodontic Orthodonti
fisicas. Quickstone. Microstone . Stone. Bitestone. Plaster.
Consistencia. 28-30 ccx100 28-30 ccx100 28-30 ccx100 28-32 ccx100 38ccx100.
Tiemﬁggaé

trabajo. 3~5 min. 3-6 min. L4-6 min. 10-60 seg. 8-10 min.
Tiempo de

fraguado. 10 min, 10 min, 10 min, 1-3 min, 12-15 min,
Expansibn

de fraguado. 0.12% 0.12% 0.09% 0.15% 0420%
Expansibn

higroscbdpica. 0.16% 0.16% 0415% 0. 40%
Resistencia

a la compre- 282kg/cm? 317kg/cm% 317kg/cm% 232kg/cm? 250kg/cm?

sibn. ( 1n ) €1:h.) ("X R.) 1R (1.5
Resistencia

a la compre- 563 kg/cma, 600kg/cm2. 600 kg/cma. 493 kg/cma. 458 kg/cm.2

sibén seca.
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ke 9 YESOS TV

Propiedades

fisicas. Silky Rock. Die Rock , Super Die . Super M6ld.
Consistencia. 22=23 CCXB00 23=25¢€cx100 22-23ccx100 26ccx100
Tiemp,o de ,,,,,,, - e et ettt st e e e it iegajet o= R e
trabajo. 3-6 min 3.5 min. 1-2 min, L-6 min.
Yempo de . . . | 5

fraguado. 10 min, 10 min. 8 min, 9 min.
——E:Tpia;sﬁigﬂ—A ! DAL D e

de fraguado. 0.09% 0.10% 0.08% 0.30%
[ Expansibn B f
higrose¢aprca. 0.12% 0.13% 0.11% 0. 70
[ Resistencia LT S |

a la compre

sibn. . B2 Kg/cm? 387kg/em® 387 keg/cm® 100kg/cm®

(2h)

Resistencia

wkn, SoNEE 0« 915 kg /em, 843 Ke/emd  BL3kg/cme 280kg /cm”
s8ibn seca. horno 30
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Revestimentos para Soldar Revestimento para porcelana
Propiedades
Fisicas- HI - HBAT. SPED-E.  SOLDERING: ALUMINIUN
Consistencia- 28ccx100 32¢ccx100 2hccx100 36ccx100
Tiempo de
trabajo-. 2=l min. 1-2 min. 2-3 min. 8-10 min.
Tiempo de
fraguado- 15 min.
Expansibén
de fraguado. 0.20% 0.25% 25% 0.25%
Expansibn .
Higroscépica. 3 o Le20%
Resistencia > > > >
a la compresién 21 Kg/cm® 29Kg/cmT 106 Kg/cm". 28 Kg/cm
(2 horas) (.28 {2 R) .
Resistencia a
la compresién
seca.
: 0 , o 0 o) o
Expaneibn 700=C€1.300C). 700_C{ 700=C, 650=C(1.200=C)
teFmica. 1.00% 1.300=C) (1F00C)
0.60% 0.60% 0.80%
Tiempo para
llevarlo al
horno. (min). 60 min.
————
Propiedades Cera- Cerami~ Divest- Higrotrol.
Fisicas. Migold. Gold 2, ment, o TR
Consistencia. 1l6cecx100 14ccx100 28 1igqx100 32x100
VIGRRG @5 ¢ [ e W e 3y
trabajo- 2=l min. 1-3 min 2-5 min. 2=4 min .
Tiempo de GBS |
fraguado, 6 min. 10 min.
Expansibén de
fraguado. 1.00% 1.00% 0.90% 0.35%
EXpansibhn & : E,de ebullicién-
; SRAL: L . g E.de ebullicién. "2 .
Higroscopica. 1.,50% 1.50% (1.20%) 1.75%
Resistencia a >
la compresidn. £3 Kg/cm" 56 Kg/cmg 210 Kg/cm% 35 Kg/cma
Ci2fn ) (28 ) (289 2 h
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Resistencia a
la compresidn > > > 5
Seca. 211 Kg/cm", 168 Kg/cm", 563 Kg/cm®, 70 Kg/cm?
Expansibn
térmica. 70021002C. 658¢C. 650-7002C
1.20% 1.00%. 0.60% 1.15%,
Tiempo para :
: para usar
L%levar horao.. 45 min . £0 min . 60 min, 30 min.
?
Revestimento para Colados de Aleaciones de Revestimento para Aleaciones no
Oro.: Preciosas.
Propiedades Beauty Cristobalite. & il b
Fisicas. Cast. < Vevo s m“’ @
Consistencia- 30ccx100 40-42ccx100 32-36ccx1l00 30cex100
Tiempo de
trabajo. 2=4 min. 2«4 min-. 3 min. 2=l min.
Tiempo de
fraguado. 16 min. 16 min, 15 min. 14 min-.
Expansién
de fraguado. 0.30% 0435% 0.45% T Qe3RET T
Expansibn | B.de Ebuil E.de Ebullcibn
'Higroscépica. 1.50% 1,50% 1430% 13000 . . . 5
|Resistencia P 2 2 >
2 la Compresidn| 35 Kg/cmT 35 Kg/cm~ 50 kg/cm? 50 Kg/cm~
Resistencia a r——v(ah) 5 (2h) > (2h) (2h) > KU
compresibn 70 Kg/cmS 105 Kg/cm’ 140 Kg/cm©
seca. e 1 R SRl SRt e T G e
Expansibn 650-7002C. 4802C%50%  6502-7002C 6502 7002C.
Térmica. 1.,20% 1.25% 1.20% 1.25%
Tiempo para i K :
tiotarloal 30 min. 30 min. 30 min.

(horno.(min)
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Revestimento para colado dé aleaciones no Preciosas:

v
Propiedades
Fi{sicas. Hydrovest. Hi-Temp. Hi-Temp2, W-M 80.
Consistencia. 12 1igx100 1l4cex100 1h4ecex100 15ecx100
Tiempo de
trabajo. 2=-3% min, 2=4 min, 1-3 min. 2=-4L min.
Tiempo de
fraguado. 6 min,
Expansibn
de fraguado. 0.70% 1.05% 1.00% 0.10%
Expansibn
higroscépica. 1.50% 1.50%
Resistencia P P p >
a la compresibn, 56 Kg/cm® 56 Keg/cm% 56 Kg/cmT 50 Kg/cm"

2 h 2h 2h 2h

Resistencia
a la compresibn
seca .

168 Kg/cm%

horno.

Expansifn 7002 10002¢. 7002 10002C 7002 1002¢C 4

térmica. (1300-1800F) (1300-1800F) 1.300~1.800—C
1.30% 1.20% 1.00% 1.00%

Tiempo para

llevarlo al 2 horas , 75. min. €0 min . 2 horas..
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CAPITULO 5
MODELINAS.

Materiales de impresidén termo plasticos en zonas desden

tadas o preparaciones dentarias individuales expulsivas.

Bel ADA No 3 Las clasifica en:
Tipo I-Compuesto de modelar para impresién.

Tipo II-Compuesto de modelar para cubetas.

Bel Composicibén: Cera de abejas, stearina, resina, kauri,ti

za francesa.

53 Propiedades:

-Temperatura de fusibn 43.59C.

-Temperatura de transicibn vitrea 362¢,

-Expansidén Térmica: El coeficiente de expansién térmica

es alto,la contraccién promedio entre temperatura oral
372C y medio ambiente 252C puede variar entre 0.3 a O.4%.

-Escurrimiento: Tipo I-6% - 372C minimo 85% -a 452C,

Tipo II.por ser més répida posee valores(

de escurrimiento,
-Distorsifén: Debido al alto coeficiente de expansibn tér

mica.

-Ablandamiento: Preferible con calor seco., El calor hlime

do incorporacién de HZO en la masa aumenta el enduréciﬁ
miento.
S5l Requisitos:

1 - Libre de ingredientes tbxicos 6 irritantes.

2 - Debe endurecer completamente a una temperatura lige
ramente superior a la oral.

3 - La temperatura de trabajo debe ser compatible con =
los tejidos orales sin irritar o quemar,

4L - El1 material debe endurecer uniformente al enfriarse -
8in distorsibn.

5 - En estado pléstico debe reproducirse fielmente los

detalles y retenerlos una vez solidificada.



i

El material no debe deformarse o fracturar-
se al ser retirado de la boca.

Debe ser susteptible de glaseado-

Una vez rigido debe permitir el ser tallado
sin resquebrajarse o escamarse.,
No debe sufrir cambios dimensionales poste-

riores,



GURva. Ttempo/ temperatura de una Modellna.

44°

43°

42°
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CAPITULO 6
CERAS-

6.1 Composicibn:

,

‘Ceras Naturales; Minerales, Vegetales, animal o
sintéticas,

-Grasas +Glicéridos,

-Acidos Grasos,

-Aceites.

-Resinas naturales o sintéticas.

-Pigmentos oleosolubles,

6.2 Aplicacibn:
1 - Cera para registros interoclusales-

Composicibn: cera(7)parafina ( 1 parte).
2 - Cera para Bases: Como base preliminar de aparatos

parciales o dentaduras totales, para montaje y ar
ticulacibn de dientes artificiales y rodetes de =

cera que establecan las dimensiones intermaxilares.
Composicién: Cera (2), parafina (1 patte), colorante.
% - Cera para Celados:

En cavidad de un diente con técnica directa o indi-
rectas

Composicibén: Parafina 40-60%, damnara, carnauba, cQ
lorante.

L - Cera para colado de aparatos parciales y totales:

Para elaborar los diferentes elementos de los apa
ratos de prbtesis parcial removible.

5 ~ Ceras Plésticas: Interviene en la toma de impresip

nes funcionales o:adicionales en los bordes de las
cubetas Stock,

Es pléstica a la temperatura ambiente.

Composicibn: Parafina (3 partes) caresina (1 parte)
espermaceti (1 parte).

6 - Cera Adhesiva: para mantener unidas superficies.

Composicién: Cera ( 8 partes) Damnara (12 partes)

bermella.
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Propiedades:-

5 L

Expansidn Térmica: Coeficiente de expansiédn térmi-

ca. bastanteselevado pequefioscambios de temperatu-
ra producen variaciones volumétricos de considera-
cibn.

Escurrimiento: Su capacidad de fluir de una cera

va en relacibn directa con la temperatura de trabajo.
ADA No 4 Tipo I-uso directo en boca escurrimiento -+
max. de 1% a 372C;a 45%C a 70% - 90%,

Tipo II+uso indirecto mx de 1% a 5020.
70% - 90% 452C.
Eladsticidad y Pléasticidad: Las 2 son indéseables -

una vez que el material ha endurecido y se ha reti=

rado de la boca-#problemas o deformacién posterior.



=CURVA5‘ DE EXPANSION TEAMICA DE VARTAS CERAS.
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CAPITULO 7

7.1

7e3

Jyps

BARNICES CAVITARIOS:

Composicibdn:

Constan de una goma natural como la copal o una resi
na sintética disuélta en un solvente organico como a-

cetona, cloroformo o éter.

Aplicaciones:

a-Sellar los conductos dentinales expuestos = desen
sibilizante.

b-Proteger a la pulpa de irritacibdn por agentes qui-
micos de los materiales de obturacibn.

¢-Para reducir la filtracibn marginal de los materia
les de obturacibn,

d-Otro uso es el tratamiento del schock galvénico o
cuando se va hacer electro-cirugia en sitio adyacen
te a una restauracibén methlica.

Manipulacibn:

Deben aplicarse en una capa delgada y continua con -
una pequefia torunda de algodon en la cavidad.
Realizar 2 aplicaciones sucesivas para reducir la pgo
sibilidad que queden vacios y para proveer una capa -
més continua.

De jar pasar entre 15 y 20 segundos para permitir que

el barniz se seque.
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CAPITULO 8
RECUBRIMIENTOS CAVITARIOS.

8.1 Composicibn:

a -« Un tipo de recubrimiento consta de un liquido en
el cual estén suspendidos hidréxido de calcio y
6xido de Zinc en una solucibn de resinas natura-
les 6 sintéticas;al aplicarlo a las paredes cavi
tarias el solvente se evapéra y queda una delgada
pelicula, similar a la del barniz (cavitario.

b - Los sistemas de 2 pastas que constan de una base
Yy un catalizador, cuando se los mezcla forman una

masa fluida, que cristaliza répidamente.

8,2 Aplicaciones:

a - Como recubrimiento pulpar,

b - Como base protectora,

843 Propiedades:

-Son alcalinos con p H de 12 aproximadamente.
-Bficientes en la neutralizacibn del acido fosfdrico.
-Espesor de la pelicula en los recubrimientos en pas-
ta es de 0,5 -1mm,

-Buenes aisladores térmicos.

-Bajo coeficiente de conductivi@ad térmica.

-Efecto terapéutico pulpar-formacién de dentina repa-
radora.

-Matiene la vitalidad pulpar en exposiciones.

-Tiempo de espatulado aproximado hasta 10 segundos,
‘Tiempo de cristalizacién 2-3 min. a temperatura ambien
te y aproximado 20 segundos en boca,

-Resiste presibn de condensacibn.

Buenas caracteristicas de fluidez.

8ok Manipulacibn:

Dispensar cantidades iguales ( pasta-pasta) sobre el -
bloc. Mezclar uniformente con el aplicador colocarla en

cavidad.



Retirar los excesosslimpiar la punta del aplica-

doryjalmacenar en lugar fresco.

8.5 Propiedades Fisicas Comparativas.
"Dycal'! ‘HLife" "Renew.
Tiempo
de Espatu | 10 Seg 10 Seg 10 seg
lado,

Tiempo de | 2-3min 6 min 3-l4 min
eristali- | (212¢  (2u2c
zacibn, con hu= con hu-
Bedad medad
del 50% 4o1 50%
Espesor
de peli- 0-5 idmm O5-1mn
cula.
Resisten
cia. 1.,100psi 31500psi 1,800 psi
Solubili
s oy (GRS 2.8% 1.,0%
2L HKs
PH-prepa~-
raciones
en HZO‘ 9.5 9.8 9.5
5 min.
1 dia. 11.2 1.2 11,1
7 dias. 11.9 1167 11.8

14 dias. 1241 12.0 12.1
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CAPITULO 9
AMALGAMAS.
9.1 Definicibn: La amalgama es una aleacién de 2 o més

metales de los cuales uno de ellos es el mercurio,
Yy es el material para obturacidn de mayor uso en =
el campo de la odontologia restauradora. Constitu-

ye el 80% de las restauraciones.

942 Composicidn y Resultantes Quimicos.

La aleacibén puede ser ternaria ( Ag-Sn-Cu) o cuarter
naria en la cual est& presente el Zinc., La amalgama,
0 el producto seri cuaternaria o quinaria, Segfin la
especificacién No 1 de la A.D.A.*Debe tener los meta
les en las proporciones siguientes:

Equilibradas FRg (min) - 65% (aumenta la resistencia).

0 g Sn (min) - 25% (aumenta el escurrimiento),
Convenciona- [ Cu (min) - 6% (aumenta la resistencia -
les. mechnica y ceadyuva con -

la plata en la expansibdn).

| Zn (min) - 2% (agente desoxidante).

Al fundir la Ag con el Sn ( 90% del todo) éstos meta-
les reaccionan quimicamente producciendo un compuesto
intermetélico que toma: el nombre de Gamma, lo que re-
almente compra el odontdlogo (Ag3Sn) al mezclar la ==
gamma con el Hg (Ag3 Sn+ Hg = Gamma 1), sucede que &s-
te ataca o disuelve periféricamente a las limaduras.
Fn esa disolucidn el Hg reacciona individualmente con
la Ag y con el Sn.

Al feaccionar con la Ag, forma un compuesto intermeté-
lico de férmula AgZHg3 denominado fase Gamma 1.

En su reaccibn con el Sn forma tambieén un compuesto in
termet&lico de f6érmula Sn 7 Hg, denominado fase Gamma
2, que esté supeditada a la cantidad de Hg presente, -
Pues si esth en exceso la Gamma 2 se forma naturalmen-
te, si es insuficiente se agota en la primera reaccibn

con la plata, no teniendo lugar la formacién de Gamma 2.
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9.3 Resumen:

Nombre Clase de Reticulado Parte Resistencia Resistencia

aleacibn, Espacial - del to a la compre a la traccibn

do cibn.

Gamma Compuesto Ortorrémbico. 30% 5¢ 300 kg/cm? 170 MN/m?
ag3 Sn Intermeté

lico-
Gamma 1 Compuesto.  Ctbico a 40%  1.700kg/cm> 30MN/m°
AgeHE3 Tntermetd - cuerpo cen-

lico.

trado.

Gamma 2 > 2
sn..7. ‘hg compuesto Exagonal. 30% 420 kgYlcm; 20MN/m"

Intermeté

lico.

2 2

Esmalte Humano. 7.300kg/cm"” 190MN/m",

Conclusiones:

1 - Al agruparse las formas geométricas de los =

ortorrombos, cubos y exadgonos dentro de cada
gramo o cristal, fatalmente se comprueba co-
mo el lugar que ocupa cada exAgono no coinci
de con los 1limites externos de los ortorrom-
bos y cubos. Quedan espacios que merman soli
dez al cristal y que famrecen al desmorona-
miento.

El escurrimiento se producebajo la influencia
de tensiones oclusales que producen aplasta--
mientos oclusales y distorsiones en las cajas
proximales con excesos en los mérgenes y frac
turas marginales.,

Este inconveniente causal del mayor porcenta-
je del escurrimiento 6 pérdida de altura es -

originada por la Gamma 2 que cristaliza en e-

x&gonos.,
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El total de la resistencia final a la compre-
sién en proporcidn es de 2,396 kg/cma, canti-
dad muy baja puesto que la amalgama debe reem
plzar los 7.300 kg/cm2 del esmalte,

La baja resistencia a la traccibn 500 kg/cm;
es la responsable de las fracturas de las amal
gamas que siempre se presentan a través de las
gammes 1 y 2;

Este inconveniente causal de desadaptacibdn es
originado en. Su mayor cuantia por la gamma 2
que tiene una resistencia a la traccibdn de --
20 MN/mf,

La fase gamma 2 es significativamente mé&s elec
tronegativa que las fases gamma y gamma 1, por
ello actfia anbdicamente sitfiandose en las mér-
genes de la restauracibn y en las zonas poro=-
sas (mal pulido).

Este inconveniente causal de fracturas margi=-

nales es originado por la gamma 2.

Amalgamas Mejoradas.

La modificacién consiste en reemplazar la l/3
parte de la f6érmula convencional y antigua,
por una liga eutéetica (aleacién en las par-
tes son totalmente insolubles entre si).
Constituida por: Ag 78%, Cu 22%

La nueva férmula queda asi:

Convengional Ag 65% Ag 78%
2/3 partes Sn 25% eutéetico
CU 10% l/3 parte CU 22%

No se incluye el Zn porque ya fue suprimido.
Estas nuevas aleaciones han sido denomimdas de
alto contenido de cobre" o de " fase dispersa?

a los 7 dfas el ccbre del eutéctico ataca a la
Gamma 2 con la totalidad del esta®o forma un

nuevo compuesto intermet&lico que cristaliza
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en reticulado cfibico, de férmula quimica CU, Sn5,
con una resistencia a la compresibén de 6,000 kg/bm2
y se denomina fase ETA.

La Ag sobrante del eutéctico se une al mercurio -
que formaﬁa Gamma 2 y producen entre ambos nuéva
cantidad Ag2 Hg3 gamma 1 con las mismas propieda-
des de la gamma 1 original en forma de solucibn -

sblida.

Las reacciones quimicas quedan asi:

Ag 3 Sn (gamma) Ag3Sn a los Ag 3 Sn La gamma 2

AgCu (Butéctico) + Hgwag cu

AfzHg3

Sn7 Hyq Ag2 Hg3
Cué Sn5
Ag2 Hg3

Como consecuencia hay un aumento de la resistencia

a la compresién, resistencia a la traccién, la dis

minucidn notable del escurrimiento y la ausencia =
de la corrosibn,

Quedaba como una posibilidad de mejora el aumento

de las propiedades fisicas de la gamma 1. Se obtu-

vo agregando a la férmulg un 1% de Pd, metal noble

gque cristaliza en el sistema cfibico a cara centra-

da. Las ventajas son que ofrece propiedades muy su

periores a las de fase dispersa y que nunca se for

ma gamma 2. Otras propiedades que presenta:

- Menor cambio dimensional.

- Menor Escurrimiento-

- Menor escurrimiento est&tico al término de 7 dias.

-Mds alta resistencia tensional tempmna.

-Resistencia compresiva més elevada, tanto la ini=-
cial a la hora, a las 24 horas y a los 7 dias.

7 dias Ag cu Sn7Hg desa

pareCs
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9.5 A - COMPOSICION APROX, FORMA PARTICULA, AMALGAMADOR,

FABRICANTE EN ALGUNAS ALEACIONES PARA AMALGAMA.

ducto. Principales elementos Forma de % de Hg Amalgama Fabricante.
Ag Sn Cu particula.en la dor.
Mezcla.

—aciones
vencionales (Polvo)

—2 contenido Vari-MixIL
Cu:
glo XX £8-70 26=-28 2-4 Espicular. 53,7 (¥2) ik
éricas: 68=70 26-28 2-L Esférica, U46.2 Wig-L-Bug. Caulk.
éricas caulk.

_eralloy KPrr-éB-?O 26=-28 2-4 Esférica.- 48.5 Wig-L-Bug, Kerr.
fu esférica. 68-70 26-28 2-4 Esférica. 48. Wig-L-Bug. Shofu-Dent-Corg
aciones con
0% de Cu. (Predispen-

sada)
Vari-MixII
=pensalloy 1/3 ., 0 28 Mixta . (M) Johnson &
2/3 £8-70 26-28 2-4 " ; 50 Johnson

-ralloy (Predispen-
posicidn sadas)

e 40 =30 -30 Esférica, .46 Vari-Mix II.

(MZ) Kerr.
£in, 0 =27 -13 Esférica, 43 (Predispen-
sada)

Cap Master. S.S. White,




B - "OTRAS ALEACIONES PARA AMALGAMAM"

Producto. Particula, Fabricante.
Convencionales

New true Denta-

lloy.- Corte fino: S.S, White.
Optaloy. Corte fino. Caulk.
Qristaloy MS. Mezcla- Balcer Dent,
Accusphere. Mezcla, ILitton Dent.
Con alto con-

tenido de CU: % de Cu.

Gristaloy.
Cupralloy,

Indiloy,
Micra II,

Optaloy II.

Esferoidal. 13%

BEsférica. 21%
Esférica. 13%
Mezecla, 9%
Mezela, 9%

Baker Dent.
Weber Prod.

Shofu,

Caulk,

Caulk .
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C- PROPIEDADES FISICAS DE ALGUNAS ALEACIONES PARA AMALGAMA

'Waliant" "Tytin" "Sybralloy" "Dispersalloy"

Indice de Cnunml 2="7 2="7 8.0 7.0

Resistencia

a la tensibn
diametral 5300 3.,200 3.400 24055
1 hora (Psi).

Resistencia a

la compresidn 9.000 £.200 7200 1.700
(15 min).

Resistencia

a la compre- 28,400 15,000 15.000 10,200

cibdn (30 min).

Resistencia
a la compre- 52.000 37,000 25.600 15.200
sién (1 hora).

Resistencia a
la compresibdn 83.200 71. 500 73.600 62,200
(2L hrs)-

Escurrimiento
estético (24 02 08 .06 52

horas%).

Vi dias %- .02 .08 005 029

Cambio
dimensional -3 -1y -7 -l
(Mn/cn).

Tiempo de
trabajo-

Tiempo de

trituracibn. AN 10n 12"




OTRAS ALEACIONES
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"Cluster! "Unison™, "Aristaloy CR"
Resistencia a la
Compresibén (1 hora). 30.000 33,000 30,000
Escurrimiento
estético ( 24 23 0.28%
horas %).
7 dias % QOI—}
Cambio
Dimensional
(Mn/cn®) . =3
Tiempo de tra-
bajo. 4 min 51/2 min
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9.6 Propiedades de la amalgama:

A - Cambios dimensionales de cristalizacibn:

La amalgama de Ag sufre en términos genera
les 2 cambios dimensionales normales:
-Contraccién inicial al difundirse y ser ab
sorvido el mercurio por las particulas de
la aleacién.

-Expansibn subsecuente, por formacibn de fa
ses metalogrificas., Dicha expansibn ocurre
en las primeras horas, y de acuerdo a la =
Especificacién No 1 de la ADA, no debe ex-

ceder los 20 micrones por centimetro.

Existen factores capaces de hacer variar las

Propiedades fisicas:

Aspectos de Manipulacibn:

1 Efecto del tamafio de la particula::

Cuanto mayor es el tamafio de las particulas,
mayor es la magnitud de la expansibn,

A menor tamafio de la particula, mayor seri =-
la superficie expuesta al ataque del Hg~hay
m8s solubilidad de las mismas-+se dificulta o
retarda la cristalizacibn de las fases gamma
l y 2, que son las responsables de la expan=-
sifn.

2 Efecto de la relacibn aleacibén - Mercurio.

A mayor cantidad de Hg, mayor ser& la expan-
sibn.,

Se aconseja mezclar 50 partes de aleacibdn con
46 partes de mercurio en peso.

Cada férmula requiere una proporg¢ién diferente
de Hg.
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El % de Hg puede variar entre 53% para las convea-
cionales con bajo contenido de Cu hasta 43% en las
modernas fbrmula de composicién finica esférica con
alto contenido de Cu, Por encima del 53% la amalga
ma sufre una dramética caida en el valor de su re-
sistencia compresiva.

Las cépsulas predis-penig adas son bastante exactas
ahorrando timmpo y evitando la manipulacibn del -~
mercurio.

Efectos de la trituracién-

(Presién - Velocidad - Tiempo).

A menor tiempo de trituracibn mayores fueron los -

valores de expansidn alcanzados,

En una trituracién prolongada se facilita 1la solu
bilidad de la aleacién y el Hg - 0 una expansibn =
muy disminuida: .

Una trituracidén muy leve, impide la solubilidad-la

amalgama acusa de valores de expansiédn més altos.

Conclusiones:

a - E1 "Pilon" que debe contener cada cépsula en =
su interior es necesario para facilitar la ade
cuada reaccibn entre los componentes y una -
buena condensacibn,

b - Las trituraciones con amalgamador de menos e-
ficiencia o manual son deficientes; puesto que
solamente se logran las correctas resistencias
inicial y final con el uso del amalgamador po-
tente.

El tiempo de trituracién es de 10 segundos, pu
diendo ser modificado en funcidén del producto
trituragdo.

Efecto de la condensacibn:

Objetividad:-Rellenar la cavidad sin deja burbujas.

~Eliminar el Hg.

Las amalgamas convensionales & de corte requieren
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un mayor contenido de Hg. Ofrecen resistencia a la
condensacidn,

Las férmulas esféricas requieren un contenido muy
bajo de Hg, la condensacién es mis facil.

Las fase dispersa se condemsan con presibén y con pun
tas delgadas.

Efecto de la contaminacibn:

Si durante su manipulacidn se permite que a la masa

pléstica se le incorpore H20 o Na Cl la amalgama re

sultante evidenciard después de varios dfas una expan
cidn.sexpansidn retardada; entre 200 y 400 micrones/
em® (0.4%). 6 H,0 + Zinc.

Escurrimiento o fluencia:

La Especificacidén No 1 de la ADA.exige que una probe

ta de 8 mm de altura y 4mm de diametro sometida 3 ho

ras después de condensada y durante 24 horas a una -

carga de 250 kg;/cm2 n6é sufre un acortamiento superior
al 4% de la longitud total de la probeta cuando la ex
perencia se hace entre 20 y 252 C.

Entre los factores que regula los valores del escurri
miento estén: la presidn de condensacibn, et m&s im-

portante; y la composicibén de la aleacibn.

En alguna medida, el escurrimiento expresa el tiempo

de cristalizacibn de una amalgama.

Cambios dimensionales por accibdn térmica:

La amalgama edfuncién de la temperatura sufre dilata-
ciones y contracciones;por cada grado céntigrado y por
cada unidad de longitud los valores de dilatacibn y -
contraccibn son idénticos.,.

El coeficiente es de 25x10-6 y el tejido dentario atra
vés de la corona es de 11.4x10-6.
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0 - Conductibilidad térmica -

La amalgama como liga metdlica manifiesta una exce-

lente conductibilidad.

Ejemplos:
Gutapercha---—-~'1
Fosfato de Zinc---4.5
Amalgama - -.. . -.. .60
Oro -~ « —— - —=-=-1,500
E - Dureza superficial:

Para los materiales dentales se ha adaptado el méto
do de (EBnoop. Ej:

Esmalte humano..--..---290
Dentidna s .. i il L0090
Amalgama . ._ —s.22_.. 90
Biltieaton s ro syl L Y Si0g
Fosfato de Zinc «--<....36
Resinas Acrilicas..._-_.18-20
Porcelana. - — = =~ - -- 415
F - Corrosibn:

Hay 2 tipos de corrosibn:

- Quimica~es por lo general la causa, el oxigeno.
-Electrolitico,cuando 2 metales de distinto potencial
eléctrico, se hallan sumergidos en un electrolito.

Una amalgama (Ag,Sn,Cu,Zn,Hg,) al estar sumergida en

un medio electrolitico como es la saliva se dan las
condiciones ideales para constyuri: pilas complejas.
Los metales de mé&s bajo potencial entran: en solucidn-
electrolitica, corrosion.



Cambio dimensional peoducido por variaciones

En la presion de condensacioh.
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Minutos en cientos

3:Qmalaqma coudensada bajo presion de go kg [em?.
Y Qma(gawa coundeusada a 140 ‘Cg/CW\Z de Imefz‘ofn.
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Minutos en cientos
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Expansioh de una
ama‘gomq en fon-
ciow del tamano de
la partcula.

A: Grande.

B: Mediana.

¢ : Pequeina.

Efecto deltempo de
trifuracioh ew el

camblo dimensiounal

de una amalgama.

- 4.: trituracion por 40 €.

- 2 trlburacion por 100 584

- 3 teitoracion pok (8o s5€j.
- 4! trRlturacloh por 240 s€g -
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CAPITULO 10
CEMENTOS DE USO ODONTOLOGICO-

10,1 Clasificacibn de los Cementos, Composicibn, Usos;

Resistencia, Solubilidad:

Clases Nombre . Polvo. Liquido, Reaccibn de
y No ADA. Endurecimiento,
I a-Eugeno ZNO. Eugenol. Cristalizacién.
lato de Acetato de Aceites.
Zn . ADA Zn,resinas. Acido acético.
No 8. Agua,
b-EBA Zno0 . Eugenol. : Cristalizacibén.
sicz. Acido0.Etoxiben
ADA No?3. ALZ20 3. zoico.
Resinas. e P T Lt . WL RS ., s S
c-IRM. Oxido de Zn. Fugenol. Acido Polimerizacidn.
Polimetacri  Acetico.
lato de Meti
lo.
IT
ADA. No 8 Fosfate « Zn0 calcinado. Acido o fosfb- Cristalizacién
dean. Mg0O calcinado. rico.agua. fos=-
fato de Zn.Fos
fato de Hl.
TLY
ADA. No 8 Fosfato (CU20): En desuso por Cristalizacibn.
de CU. Cuproso. sus pobres pro
(de Ag ¥F). Cuprico. piedades fisi-
ool cas y alta irri
tabilidad-
Iv
ADA No 9. Silicato Complejo de  Similar al 1fqui Gelificacién.
ADA No 9. vidrio.Sili do del Cemento
tos de Al Mg clase II con mayor
y Fluoruros % de HZO'
7 de Ca y Ma,
Adk No 2.1. S8ilico Cemento Hibri Similar al liquido Crrstalizacion,
fosfato. do entre Cla- Cildse IV.
se II y V.
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VI
ADA No 8 Resinas Polimeros- Monbmeros. Polimerizacibn.
Acrilicas Copolimeros, Comondmeros.
Compuestas.
VII
ADA No 60 | Policar- Zno - MgO. Acido Polia Polimerizacién .
boxilato crilico-
de Zn. Agua .Acido
itacdmico.
VIII
ADA No 30 |Ionbmeros Vidrio Si  Acido Polia Gelificacidbn.
de vidrio. milar al erilico.rIt2-
de la Cla  Gowico.
se IV. copolimeros.
Clases
y No ADA, | Nombre. Usos Resistencia compre | Solubilidad
Primario. Secundario.| siva 7 dfias. y desintegra
cién en HZO
destilada
7 dfas.
I A-Fugeno | Obturacidn Cemento 140-390 Kg/cm? 0.02-01%
lato de temporal. temporal .
Zn Base inter
ADA No media-Endo
doncia,
B-EBA Cementante. 700-1050 Kg/cm’. 0.4%
; 2
g Base inter- 0-560 Kg/cm
c-TrM. et T 490-5 g/
IT
ADA No 8 gosgato Cementacibn. | Obturacibdn | 900-1460 Kg/cm> 0.05%
L Base inter- temporal.
media -
I1T
ADA No 8 | Fosfato
de CU,(de
* Agy F). {
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IV Silicato  Obturacién 1.600-1910 Kg/cm® 0.7-1.3%
ADA No 9. estética
Semiperma-
nente.
\'f Silico- Cementacién Obturacidn  1030-1740 Kg/cm% 0.7=2.0%
fosfato de restaura semiperma-
ADA No 21. cibnes cerid nente:
micas.
VI Resinas  No estan in 530-800 Kg/cm® 00 4%
ADA No8 | Acrflicas dicados como
Compuestas. cementantes.
VII > '
ADA NofO | Policarbo Cemento Obturacidn 550-1270 Kg/cm% 0.04~0,08%
xilato Adhesivo. semi-perma
de Zn. Base inter- nente.
" media .
VIII >
ADA No30 |Ionémeros Cementante  Sellante: 1,600 Kg/cmS, 0e3=2.0%
de Vidrio. Restauraciodn
Clase V -




10.2

10.2.1

10.2.2
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Clase I - EBugenolatos deZn:

-Buenas propiedades biolbgicas - biocompati
bilidad.
-Sedante y no irritante.

-Adecuada resistencia a la adhesién,
-Adecuada resistencia compresiva y traccional.

“Buen sellado de las paredes cavitarias.
-Costo bajo, facil manipulacibn.

(Contra indicados como base intermedia en -
resinas acrilicos o compuestos),

Reaccidn de Cristalizacibén:

Se produce una reacidn quimica entre el 6xido
de Zn y el eugenol, con la formacibn de euge-
notatbé de Zn. La masa cristalizada contiene -
particulas de 6xido de zinc residual unidas -
por una matriz de eugenolato de zinc y cierta
cantidad de eugenol libre,

Propiedades:

a - Tiempo de Cristalizacidn:
Es controlado por la disponibilidad de hu

medad, los aceleradores, y la reaccibn --

polvo-liquido,

El tiempo de trabajo es prolongado, ya =--
qQue se requiere humedad para la cristali-
zacibn,

Los materiales comerciales fraguan de 2 a
10 minutos.

b - Resistencia:

La resistencia a la compresibn es baja, y
la fraccional muy bajae.

¢ - Solubilidad:
La solubilidad es alta,

d.- Espesor de la Pelicula:

Influyen en estf,el tamafio de la particu-

la de 6xido de zinc y la viscosidad de la

mezcla fluida o valores de 40 micrones.



EVUGENOLATO DE 2iNc (CEMENTO)

oH CHz ~CH:=CH,
OCHs3
+ZV\O OCH3
Zwn

CHz-CH=cH= H3Co

EVBENOE oxivo pE zinc CHz -CH=CHa,

EVGENOLATO BDE zZlnce

: . g
Reaccion de cRristalizaicion




10.3
10.3.1
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Cementos E.B.A

Reaccibn de Cristalizacibn:

Involucra la formacibn de una sal quelitica en-
tre el E.B.A eugenol y éxido de zinc.

Se acelera con los mismos factores de los cemen
tos de eugenolato.

Propiedades:

a - Resistencia: La resistencia compresiva se -

ve aumentada.

b - Solubilidad: La solubilidad se ve aumentada a
un 0.4%.

¢ - Espesor de la Pelicula: Entre 40 y 70 micro-

nes para las distintas marcas.

d - Tiempo de Cristalizacibn: Entre 7 y 13 minu-

tosen lascondiciones orales.
A temperatura de ambiete es largo debido a -
que depende de la humedad.

e - Relacién Polvo - Liguido: Es alta en compara

cibdn con otros cementos.
Cementos I.,R.M

Reaccidn de Cristalizacidn:

Similar al del eugenolato, cristaliza dando una
matriz de cristales alargados, que sirven de u-
nién al 6xido de zinc remanente que no reaccio
néypolimetacrilato de metilo.

Propiedades:

2 - Tiempo de Cristalizacibn:

Tienen un tiempo de trabajo prolongado, ya -
que se necesita de la humedad.

b - Resistencia:
A la compresibdn es de 490 - 560 BLg/cm?
Resistencia a la tracibn AZHQg/cm%
Resistencia a la abrasibén 11%- 12% de su pe

S0,



¢ - Solubilidad:
En agua: 1.2 mg/cma. En &cido diluido: 8mg/
cn® ( 5 dias).

d - Espesor de la pelicula:

De 35 a 75 micrones,
e - Relacidn Polvo/Liquido:

Se requiere mis pdvo para una mezcla que eon
otros otros cementos,
f - Dureza:

(Knoop) 13 aproximadamente,

10,5 Clase II Fosfatos deZinc:

10.5.1 Reaccibébn de Cristalizacibn:
Esté& caracterizada por la formacibén de una ma-

triz de fosfato terciario de zinc (ZnB(POA)Z.yZ
HZO) que envuelve nficleos de zinc 0, el cual =
no reaciona con el &cido fosférico.
La reaccién quimica se ve acompafiada de gran -
evolucibn de calor (exotermia) lo cual hace ne~-
cesario preparar el cemento sobre la loseta de
vidrio gruesa y fria y sobre una zona externa -
para disipar el calor, enfriando asi la mezcla
y permitiendo una mayor adicién de polvo al 1i-
quido situacién deseable paraobtener las mejores
propiedades fisicas del material en términos de
alta resistencia compresiva y baja solubilidad.
104562 Algunos requisitos exididos por la especificacidn
No 8 de la ADA.
a - El tiempo de cristalizacibn: A temperatura -

oral tendr& un minimo de 5 minutos y un mé-
ximo de 9 minutos,
b - La resistencia compresiva: A las 24 horas =

debe tener un minimo de 700 Kg/cma. Las nue-
vas férmulas superan fhcilmente &ste valor.

Es necesario tener en cuenta que la resisten
cia del material en las primeras horas es ba
Jo, a umentindose lentamente hasta lograr el

méximo al término de las 24 a

L]
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48 horas.

¢ - Espesor de la capa: Los cementos de fosfato

de zinc, tipo I indicados para los procedi-
mentos de cementacibdn poseen un espesor de
pelfcula cementante de 25 micrones méximo.
Este espesor minimo permite llevar los co=-
lados de gran precisién a un ajuste perfec
to sobre lineas terminales definidas en las

preparaciones dentarias,
Los cementos tipo II esté&n contraindicados

como cementantes pues el espesor de la pe-
licula es demasiado grueso. Su indicacibn
seri pues, como bases intermedias. tipo II
- 40 micrones,

d - Los valores de solubilidad: En agua desti=-

lada tienen un méximo de 0.2% al término -
de 24 horas.,

Contacto con la humedad.

El contacto prematuro con la humedad debe evi-
tarse, pues el acido fo&fdrico del cemento -~
tiende a disolverse, dejando un cemento altera
do de gran solubilidad el cual se desintegraré
répidamente en el medio oral.

Retencidn: No es adhesivoae

Su retencidn se logra, gracias a la traba mecé
nica producida al endurecer el cemento que ha
fluido en las 'rugosidades presentes tanto en -
las paredes-dentarias como en las paredes inter
nas de las restauraciones coladas,

Su ph. minimo oral es relativamente acido (3.5)
razbn por la cual es irritante en las primeras
horas. El ph va ascendiendo hacia la neutrali-
dad, la cual se logra hacia las 24 horas,
Manipulacidn.

Debe prepararse sobre una loseta de vidrio grue
so limpia friay seca. Se adiciona el polvo al -
1fquido en pequefios incrementos hasta obtener -

la consistencia adecuada fluida formando hilos
para cementay ~densa como masilla para bases =-



_68.

Intermedias. tiempo de espatulado de 60 - 40
segundos, Entre m&s polvo se logra incorporar
a determinada cantidad de liquido para obtener
la consistencia requerida, produciri una mejo-
ra en las propiedades fisicas del cemento.

el 1iquido que pierde translucidez debe ser --
descartado.

Ejemplo de Cemento de Fosfato de Zinc.
"Hy-Bond Zinc Phosphate Cement" ( Shofu).

-Resistencia a la compresibn .... 1.190 Kg/cm?

-Solubilidad (% por peso) e....0.05,

“Espesor de la capa (M) .... 25.

-Tiempo de cristalizacibén ..... 8 minutos.
10.6 -Clase III Cementos de Cobre ( de Ag).

Son altamente irritantes;en desuso.
PH de 0.8 a 2.0 manteniendose estable por varios
dias.

10.7 Clase III Cementos de Silicato.

Poseen un PH de 2.8 inicialmente, el ph ascien-

de lentamente abarcando valores de 5.2 al té}m;
no de los 28 dias.por irritacibn que ocasionan -
no deben colocarse en contacto directo con la -
dentina. Es indispensable colocar sobre una base
intermedia,
Este tipo de cementos ha sido desplazado con la =
aparicién de resinas compuestas que aventajan en
muchos aspectos a los cementos de silicato,

10.7.1 Reaccibn de Cristalizacibdn - Accibn Anticaribg€nica.

La estructura del cemento endurecida esti consti-

tufda por una matriz gel de &cido - silfcico que
envuelve a las particulas de polvo que no son ata
cadas,

La matriz de gel constituye el 20 - 30% estando =
constituida principalmente por fosfato de aluminio

hidratado.



10.8

10.8

.1

- 0 J=-

Los fosfato &4cidos de sodio asi como los fluo-
ro - aluminatos de gel son altamente solubles
en el medio oral produciendo lenta y -continua
damente la:® solubilizacibn del material,

Este grave defecto constituye por si mismo la -
gran ventaja de los cementos de silicato: Su -~
exclvsiva propiedad anticariogenica.,

La lenta solubilizacibén permite la liberacibn -
fluor el cual se encuentra en porcentajes rela-
tivamente altos: 15 a 20 %.

El fluor atacari sobre el esmalte adyacente au-
mentando su resistencia al ataque de los Acidos.
CEMENTQO SILICO - FOBFATO.

Cemento hibrido entre los cementos de fofasto de

zinc y los cementos de silicato. PH similar al -

de los cementos de clase II,
poseen cierto grado de translucidez, propiedad -

deseada para la cementacibn derestauraciones ce-
rédmicas, coronas de porcelana, Su mayor acidez -
inicial indica la necesidad de protejer el teji-
do mediante la aplicacibén de un barniz cavitario
en la pared dentinal, previo a la cementacidn.
Seglin 1la A.DA.No 21 hay 3 tipos de cementos:
Tipo I : Material cementante.

Tipo II:Restauracidn temporal en posteriores.
Tipo III'Cubre las necesidades de tipo I o II.

"REQUISITOS EXI6GIDOS POR LA ESPECIFICACION No 9 ADA

Tiempo de
Gelifica-
Cidnae

Resistencia Opacidad. Solubilidad y Contenido

compresiva. descintegra de arséni

cibdn., CO.

37C
3-8 min,

24 hrs. 24 huxs. 24 hes. 0.0002%
14700 Xg/ 0e35= 1% max.

cma

0.55
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10.8.2 "REQUISITOS EXIGIDOS POR LA ESPECIFICACION No 21 ADA"
Tiempo de Resistencia Espesor Solubilidad. Opacidada
cristali- compresivae de capa.

cibn.

I+5-9 min. 1.uooxg/cm% 25 micras. 1.5 % 0.35-0.90
I1:3-9 min. | 1.700Xg/cm®> 50 micras.

I11:5-9 ming :

10.8.3 PROPIEDADES COMPARATIVAS CON OTROS CEMENTOS.

EJEMPLO DE SILICOFOSFATO ( FLUORO-THIN-SS-WHITE).
Propiedades. Fluoro-Thin Fosfato Eugendato Policar-
Silico-Fos- de Zinc, de Zinc. boxilato.
fato.

Espesor de

la capa (mi- 20 20 30 22,15
crones). !

Resistencia

" An- SonpTe s 22,000 16,000  1.700 9.000
sién (24h)

(pPsi).

Resistencia

a la tensibn

diametral 700 350 200 700
2hh (psi).

Adhesibn (

3h) metal a 200 200 : 0 1.300
 metal .

Hpvasin 200 200 0 800
diente.

Solubilidad%

@ abai i 1.0 <0.10 0.10 < 0,10
Tiempo de

trabajo. 5 2 L 2




Tiempo de

Cristalizacibn

Temperatura ZBSC 11 9 15 8

Temperatura 3790 7 7 10 6
10.9 CEMENTO DE RESINAS.

Se reconocen 2 grupos: los derivados de resinas

acrilicos y los productos de resinas compuestas.
Estos cementos producen irritacibn pulpar, escen

cialmente por Avidez de Agua, lo cual produce =--
deshidratacién dentinal y por consiguiente morti
ficacién pulpar. Su espesor de (80 micrones)capa

es tan grueso que contra indica su uso como mate
rial cementante.

a - Cemento Acrilico:

Las propiedades son comparables a las de los
materiales acrilicos para obturaciones cura-

das por frio. Aunque son més resistentes y -
menos solubles que otros tipo de cementos, -

las propiedades de rigidez y viscoelasticidad

son inferiores. Tiempo de trabajo corto.

b - CEMENTOS Tipo BIS - GMA:

Cuando est& polimerizado, la resistencia a la
compresibn y la fuerza de unidén del material
son superiores a las de otros cementos. El -
mbédulo de elasticidad es inferior al de fos-
fato de Zinc, para la resistencia a la frac-
tura (estiramiento pléstico) y rigidez son -
muy superiores.

Aunque la resistencia a la disolucibn es su-
perior a la de cualquier otro cemento, las -
dificultades précticas y los defectos biolé-
gicos que son inherentes a los cementos de -
resinas han limitado su uso en dientes vita-

les. El tiempo de trabajo es corto.

- 71~
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10+10 CEMENTOS DE POLICARBOXILATO DE ZINC-

Representa el primer material con verdadera

adhesibén al tejido dentario particularmente

al esmalte. El ph inicialmente &cido se neu

traliza rapidamente, la irritacién es mini-

ma y se considera altamente biocompatible -

La adhesibn al tejido dentario se puede ex-

plicar en forma similar mediante la unién -

quimica entre los grupos carboxilo y el cal

cio del esmalte dentario.

La reaccibn da como resultado una matriz con
caracteristicas de gel de poli-acrilato de -

Zinc o calcio.

10.10.1 PROPIEDADES FISICAS.

La resistencia compresiva y el espesor de -

capa son comparables a los valores represen
tativos para los cementos de fosfato de Zinc
con la ventaja en los cementos de policarbo
xilato de Zinc de una mejor biocompatibili-
dad con el tejido pulpar.

La Adhesibn: De éste tipo de cemento es ma-

nifiesta contacto con el tejido adamantino,
en el tejido dentinal es bien inferior, por
lo cual se contraindica en la cementacibn =-
de coronas completas, en cuyas preparaciones
se ha retirado todo el esmalte, quedando el

muadén en dentina,
Estaré indicado en la cementacidn de restau

raciones tipo incrustaciones, coronas 3/4 y
4/5 en las cuales queda una buena cantidad
de esmalte ' remanente,

En igual forma la cementacién de bandas o -
brackets en ortodoncia en contacto directo
con el esmalte da excelentes resultados.

El Tiempo de Trabajo: Es de 2.5 a 3.5 minu-
tos a temperatura ambiente y el tiempo de -

cristalizacidén es de £-9 minutos a 370¢.
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Con consistencia de cementacién, la resistencia

a la compresibn es de 55 y 85 Mpa y la resisten-

cia a la traccibn entre 8 y 12 MPa,

La resistencia al cabo de 1 hora es aproximada-

mente el 80% de su valor a las 24 horas.
La Seolubilidad en Hao destilada: Oscila entre

entre menos el 0,1 y 0,67,

La Biocompatibilidad: Parece ser excelente y sg
guramente se debe a su baja toxicidad. Fsacil ma

nipulacién.

" HY - BOND POLICARBOXILATE CEMENT" ( SHOFW) Ejemplo.

Propiedades Hy-Bond GlasTonomer Cement
) % 2
Resistencia 740 Kg/cm“. 2.000 Kg/cm%
a la compre
8ibn -
Solubilidad 0.04 0.30
% por peso.
Espesor de 19 25
capa (4M).
Tiempo de %15 6.30
cristaliza
cién (min/
seg).
Resistencia
ala adhe- 2y Kg/cm%
cidn,
10.11 CEMENTOS DE IONOMERO DE VIDRIO.

Contituyen un cemento hibrido entre los cementos
de policarboxilato y los de silicato. Poseen asi
Propiedades deseables contenidas de cada uno:
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Translucidez y adhesibn.

Su biocompatibilidad es similar a la de los
cementos de policarboxilato.

Reaccibn: Una estructura peritectica y de -
cadena cruzada con una matriz con naturaleza

de gel.

Propiedades:

La restauracién compresiva es comparable a -

la de los cementos de clase III.

La Solubilidad: BEs ligeramente igual o supe-

rior a la del silicato.

manifiesta adhesidn al tejido dentario esmal
te, dentina y cemento.

Produce un efectivo sellado en cavidades clase

ITII tiene efecto anticariogénico.

La Proporcién: Es de importancia decisiva para

obtener propiedades éptimas.

La Gelificacibén: De éstos cementos esth entre
8 ¥y 9 minutos.

Las propiedades de flujo de la mezcla: Pueden

compararse con las del fosfato de Zinc.
Espesor de la Pelicula: Menor de 30 4M.

La resitencia a la compresién; Aumentaba al ca

bo de 24 horas hasta llegar 900 a 1.400 MPa.
El mbdulo de elasticidad: 7 MPa .
La solubilidad en agua 1%




POLICARBOXILATO DE ZINC

. f & . LSl
Reaccion de cristalizacion

~CHy —CH=—CHy —CH —=CHyg —CH-CH; — CH

COOH CooH
5 -
JZn.
CooH COOH
~CH—CHZ e CH"CHZ

Q.A)ela(u‘c{« entee los grevpos carboxllicos
y el Zinc wmetdlico.

adhesion ol tejido dentario

GRu pos carboxilo y codcio del esmalte

_CHy ~CH—CHy -CH-CHz

[

CooHH+ Ccoo H

'?5»



CAPITULO 11

11.1

11,2

11.2.1

RESINAS-
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-AMBAR - Es sblida quebradizalinsipida, insolu
ble en agua, densidad de 1.07 a 1.08,
~COLOFONTA soluble en aceite, benzol, clorofor-
mo, éter, a 60%. En alcohol su punto
fuscibn es de 1002C. Utilizada en la
fabricacibén de barnices odontolbgicos

-ARNICIN

- DAMMAR

- DRAGO

- MASTICO
-JALAPA

- SANDARACA
-LACA
-PELITRE
-KAMALA
"BALATA
-CASTOREO
-GOMA LACA

como fundentes.

- Gutapercha es eléstica flexible, =-

-

pléstica al calor, rigida en frio,
resistente a la humedad, se reblan
dece a los AOQC, a los 9090 es ad-
hesiva y se suelda con otra gutaper
cha.

Soluble en cloformo y sulfuro de =
carbono, usada en endodocia,
Caucho densidad de 0.91ya los 32C
pierde su elasticidad endurecientlo,
Soluble en sulfuro de carbono, naf
taybrea de hullajcalentandola en -
presencia de azufre suf¥e modifica
Ciones que constituyen la vulcani-
zacibn y por ello pasa del estado
pléstico al elfstico.

RESINAS SINTETICAS,

Son sustancias fabricadas por sintesis casi -

siempre de compuestos orgénicos y tiene en co-

mln su estructura polimera.

Clasificacidn:

a - Resinas Térmo-Plésticas: Se presentan en -

estado s6lido, generalmente en forma de pol

vo, gran@ilos, o perdigones., Su proceso de

manipulacién se realiza sin cambios
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quimicos, se ablandan o funden con el calor pu
diendose moldear bajo presibn y enfriandolas -
luego conservan su nueva forma., Son fusibles y
generalmente solubles en los splventes orgéani-
cos,

Resinas Termocurables o Térmoestables: Se pre-

Sentan en estado viscoso o liquidojla manipula
cibn de moldeo es acompafiada de reacciones qui
micas+la polimerizacidn se efectfia por efecto

de un agente "el iniciador" que actfia general-

L U

s

mente en presencia de determinadas temperaturas,

8i actfia a temperatura ambiente se debe a la -

accibén de un agente agregado " El activador" en

toces la resina es conocida como autopolimeri-
zante 6 de. ~eurado en frio,.
Son infusibles e insolubles.

Quimica de las resinas sintéticas:

n

Polimerizacibn es un fenomempor medio del cual
un cuerpo integrado por moléculas simples e in
dependientes ( monbémero) sufre una serie de --
reacciones quimicas mediante las cuales esas =~
micromoléculas ( unidades estructurales) se -
unen en cadenas simples (lineales) ramificadas
y tridimensionales formando una macromolécula

conocida como polimero ( macromolécula minimo 5.
000micromoléculas).

El promedio de los pesos moleculares de todas

las macromoléculas proporciona un nfimero deno-
minado " grado de polimerizacién".

Tipos de polimerizacidn.

a - Por condensacidn:

Cuando uno o m&s monbémeros polimerizan dan
do productos secundarios entones se dice -
que dichos mondmeros han polimerizado por

condensacibdn y su reaccibdn es irreversible.
Son inferiores a los polimeros por adiciéioh

Productos secundariose subproductos: agua,
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amonfaco y halégenos.
b - Por adcibdn:

Cuando uno o méis mondmeros polimerizan

formando cadena en la que las unidades
estructurales (micromoléculas) conser-
van su misma constitucidn quimica, su-
mandose una a la otra y asi sucesiva-
mente entoces se ha realizado una poli
merizacibén por adicibdn. Produce polime
ros de alto grado de polimerizacibn.
Para que en cualquiera de los dos ti-
pos se inicie la formacibédn de las ma-
cromoléculas, es necesario que cada -
micromolécula tenga por lo menos un =-
enlace doble ( doble ligadura). Esta
Se rompe en presencia de un radical =-
libre desprendido de un iniciador que
debe acompafiar al polimero ( Ej: Perd
xido de Benzoilo),., Este iniciador se
descompone liberando radicales al ser
activado, ya térmicamente aprovechan
do la inestabilidad al calor, propia
de los iniciadores, ya en frfo (TPenm-
peratura ambiente y oral) usando sus
tancias denominadas activadores (Prg
motores) que actdam: sobre el inicia
dor sin precisarse el calor, Ej: re-
sinas de autopolimerizacién y las re
sinas compuetas, (Ej: activador - Di
metil - p - toluidina).

Etapas

a - Iniciacibén o inducibn.

b - Propagacibn.

¢ - Terminacidn.

d - Transferencia de cadena.
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Otros agentes pueden iniciar dentro del
monémero el periodo de induccién, se a-
grega al mondémero un inhibidor con el -
fin de conservar el mondmero de almace-
namiento e impedir su autopolimerizacién
El més usado es la hidroquinona,

Copolamerizacibdn:

Con el fin de mejorar las propiedades fisi
cas de las mismas,los industriales mezclan

2 o mhs clases de monbdmeros diferentes.
Este fenbdmeno se denomina copolimerizacibn

y las macromoléculas resultantes,>copolime
ros ( Ej: Resinas Compuestas).
Plastificantes:

Utilizados para aumentar la solubilidad del

polimero en el monbémero. Su uso es moderado.

1le.2.4 Clases de resinas sintéticas:

Usadas en la fabricacibén de resinas compues
tas son:

a. - Resinas vinilicas
Se derivan del etileno. El radical CH

denominado grupo vinilico.

2

b - Poliestireno:

Producto de la reaccibén entre un radi-
cal bencénico (C6H5) y un grupo vinili
co (CH2)°

z
C - Resinas de Poliester

Son compuestos orgénicos con doble li-
gadura ( no saturados) que contienen 2
6 mas grupos é&steres y que polimerizan
0 coopolimerizan con otro compuesbdos; -
constituyen el fundamento de los pléasti
cos reforzados.,

d --Resinas epbxicas:

Uno de los més importantes constituyen

tes del sistema resinoso,
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Estan caracterizadas por el grupo reagc
tivo epbxico;brindan al polimero final

dureza y resistencia superiores a la de
los demas integrantes.

Resinas fenblicas:

Fueron las primeras usadas como aglome
rantes en las fibras de vidrio. Ocasio
nan las propiedades de los plésticos =

reforzados de mayor rigidez.

Resinas acrilicas:

Intervienen en la fabricacién de resi-
nas compuetas, pertenecen a la familia
vinilica en su composicibén encontramos
el grupo vinilico (CH,). Son termo-plas
ticas y pueden copolimerizar con otras
resinas.

Formacién y Composicidn Quimica:

8i un acido del etileno (CH2=CH2), un -
hidrdgeno , es reemplazado por el grupo
carboxilo (COOH) se obtiene el 4cido a=-
crflico.

Si el hidrdgeno de la posicién alfa del
&dcido acrilico es sustituido por un gru
po metilo (CHB) éste pasa a denominarse
4cido metacrilico.

Las resinas acrilicas son ésteres del 4
cido acrilico como del metacrilico.

Fl metacrilato de metilo:(Monémero)

Propiedades fisicas

Punto de fusidn 485C.

Punto de ebullicién 100.85C.

Densidad 0.945%CC a 202C.

Calor de polimerizacién 12,9 Kilocalo-

rias por mol.
Contraccibén de polimerizacibn en volu-
men 21%.



Polimetacrilato de metilo.

Propiedades fisicas:

Dureza Knoop 18 a 20.

Resistencia tensional 600 kg/cm%

Densidad 1.19 gr x cc a 2039_

Mbédulo eléstico 24,000 kg por cm?

Punto de ablandamiento 12590-

Punto de despolimerizacibn 45090.
Resistencia a la traccibn 300-800 kg/cm?
Resistencia a la compresién 700—1.200kg/cm?
Resistencia a la flexidn 700-1.400 kg/cm?

Envejecimiento - endurece ligderamente.

El polimetacrilato de metilo toma agua por
obsercién y adsorcibénesorcibén aumentando su
peso en un 0,5% despu€s,de 7 dias en agua-
Refuerzo Fibroso

Las fibras de vidrio constituyen el refuer

zo fibroso de las résinas.

Propiedades:

Resistencia a la traccibdn:35,000 kg/cm?

Recuperacibn eléstica:100%,

Coeficiente de dilatacibn lineals k,6x10-x2C.
11.2.5 RESINAS COMPUEST}S

a - Propieda des fisicas generales
Estabilidad de color,
Cualidades estéticas.

Resistencia.
Superficie mé&s tersa.
Posibilidad de pulimento.
Minimo contraccidn polimerizacién.
Sellado efectivo.
Unién adhesiva .
Comportamiento clinico bueno.
Clasificadas: En 2 tipos segfln ADA No 27:
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Tipo I-+Resina con o sin relleno-

Tipo II+Resinas compuestas.

Comportamiento clinico en general es bueno.

Las desventajas de las Resinas tipo II;

a - La textura superficial se va tornando
rugosa y 4spera despues de alglin tiempo,

b - Cambio de color por la rugosidad,

¢ - Resistencia a la abrasibn es baja.

Las resinas rellenas son combinaciones tri

dimensionales de por lo menos 2 materiales

quimicamente diferentes en una interfase de

finida separando los componetes, Generalmen

te una resina compuesta esti formada por 3

fases:

a - Fase matriz

El componente principal de la matriz or
ghnica es un oligdmero.
Ej:s Bis - GMA.

b - Interfase de superficie

Fase formada por un agente de asociacibn
bipolar o por una unién copolimétrica u
homopolimérica.

¢ - Fase dispersa

Hay % €lases de particulas:
Macrorrellenadores tradiccionales;constan

de cuarzo, vidrio, borosilicato y cerémi-
ca, Tamafio = entre 0.1 y 1.00 M.

‘Microrrellenadores tamafio o.ol4 UM.

*Comple jos a base de microrrellenadores.

a - Particulas prepolimerizadas astilladas.

b - Particulas esféricas ' .

¢ - Complejos de microrrellenador aglomera~-
do.

B- Clasificacifn

1 Resinas compuestas tradiccionales.
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La unidén entre la-dispersa y matriz orgh-
nica es débil,propensa a la hidrblisis y
de dificil acabado.

Tipos de desgaste: pérdida de resistencia
adhesién, abrasibn, y desintegracidn qui-
mica.

Las nuevas resinas compuestas tradiciona-
les contienen macrorrellenos més pequefios,
mé&s redondeados y blandos,

Me jora las caracteristicas demanipulacién
Y la resistencia al desgaste.

Productos comerciales"ADAPTIE" 1,970, "CLER
FIEL F II"," COMMAND" (ALU)," CONCISE 1.9.
70"," ESTILUX POBRTERIOR (POREION RADIO TRA
NSPARENTE") (ALUV/ALU), "NUVAFIL" PA(ALUV%
"PROFILE" PRISMA FIL ( ALU),"SIMULATE"J
"SMILE",

Resinas compuestas hibridas.

2 - El hibrido m&s comlin esti4 formado por
una pequefia cantidad de macrorrellenos
tradiccionales mezclados directamente
con silice pirdgeno, un agente de unién
y la fase de matriz., Su resistencia al
desgaste es bastante superior a la re-
sistencia de las resinas compuestas
tradiccionalmentey la morfologfa de la
superficie suele ser més perfecta.

Productos comerciales: "Adaptic'(1.980))-

"concise" (1.980),"HBtilux posterior" por-

¢ibén -radiopaca (ALUV/ALU), Ful-fil (ALU),

"Miradapt", P-10", P-30" (ALU),"VYTOL B", O-

tras !"FINESSE C", " VIVIO~VISIO=DISPERS"

(ALUV/ALU).

Resinas compuestas microrrellenas homogé

neas.
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No existe para restaura-ciones anteriores,
Las pruebas de desgaste han sido prometedo
ras, El factor limitante es la fase de re-
sina, que sufre deformacibn pléstica y la
formacibén de grietas en tanto que ni la -
Superficie de inter-fase ni la fase disper
sa muestran signos de deteriozo.

Productos comerciales "Isomolar"

Resinas compuestas microrrellenas no homo-

géneas con particulas prepolimerizadas frag-

mentadas:

La unibén es el factor limitante;para los -
dientes anteriores, la unibén de interfase =-
es suficiente para las fuerzas de desgaste.
En posteriores es més resistente a 1 desgas
te que las resinas compuestas tradicionales,
Productos Comerciales: "Durafil" (ALU),6"Es-
tic microfil","Heliosit" (ALU), "Isopast",™
Life" (ALU),"Phaseafill",SilapySilux"(ALUb
"Superfill" Superfil" ALU.

Resinas compuestas microrrellenas no homogé-

neas con particulas eféricas prepolimerizados.

Las propiedades de manipulacién son buenas,
afin si el volumen del relleno es elevadojcon
los complejos esféricos microrrellenos se =-
Puede lograr un mejor relleno de la matriz -
con resina.

Productos comerciales "B-21", "B-23,C"

Resinas compuestas microrrellenas no homogé

neas con complejos microrrellenadores aglo-

merados

Estos complejos rellenadores son similares a
los microrrellenadores tradicionales en cuan
to a tamafio y propiedades quimicas, pero no

a estructura.
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Excelentes cualidades de acabado y pulimen
to. Resistencia al desgaste muy similar a

las hibridas.

Producto comerical: "Answer' Nimetic Dispems')
"Viso-Dispens" (ALU).

Resinas Polimerizadas con luz;

Ej: "Silux", Command"Prisma-fil',

Primero se realizo con luz ultravioleta, ésta

como presentaba algunos inconvenientes,fue sug

tituida por luz visible.

Ventajas:

1 - La polimerizacibn,més répida mbs completa,
menos porosidad,acabado msi instantaneo, ex
Celentes propiedades fisicas.

2 - Tiempo suficiente de trabajo.

3 - Mejor color, transparencia, opacidad y mor

fologfa.,
APLICACIONES CLINICAS DE LAS RESINAS COMPUESTAS

Operatoria.

Ortodoncia.

Fijaciones en periodoncia y cirtgia.

Carillas para prbdtesise

Odontopediatria - materiales preventivos- sellan
tes.

Correctivo deestructuras dentarias defectuosas.
Correctivo en casos de defectos de oclusibn.
COMPOSICION DE RESINAS COMPUESTAS

Los principales compuestos son:

a - Monémeros. Corresponde a los dimetacrilatos
arométicos como el BIS - GMA o el grupo de =-
uretano, Esta es la fraccidn orghnica o de -
polimeros-

b - Material de refuerzo: Generalmente vidrio de

cuarzo, bario, borosilicatos, tamafio de pmii

cula de 5 a 10 micrones promedio en forma de
varillas,
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Esta es la fraccibdn inorgénica en un 80% del
peso total. Proporciona dureza, resistencia,
disminuye la contraccibén volumétrica de la -
resina al poleminerizar, baja igualmente el -
coeficiente de expansibdn térmica.

c~- Puente de unibn: Silanos que permiten la unibdn

quimica entre la fraccibn orgénica e inorgénie-
ca.
(Gama metacriloxi propil silano).

d - Diluentes: Metacrilato de metilo-reduce la vis
cosidad delldimetacrilato arom&tico.

e - Iniciador: Perbéxido de benzoilo.

f - Activador: Amina terciaria aromética. El acti
vador actfia sobre el iniciadoy partiendo su mo
lécula en 2, las cuales a su vez producen la =-
apertura de los dobles enlaces dé los monémeros
creando radicales libregs, lo cual permite la --

unién entre si para formar cadenas de polime--
ros,

g - Inhibidores: Quinonas. Evitan la polimerizacibn

del producto en el estuche, prolongan la vida -
de almacenaje,
E- CLASIFICACIONDE LAS RESINAS (POR GENERACIONES).

1l - Grupo 1 6 de la 12 generacibn. Caracterizado por:

-Sistema de refuerzo de vidrio 80%.

-Sistema resinoso - coomonbédmero+~20% y de é&ste 50%-
Bis-GMA.

Puente de unién:vinil halo silano.

Caracteristicas

1 - Particulas 10-50 micras.(de vidrio) muy gran
dese

2 - No se deben pulir,

3 ~ Presenta sorcibn acuosa.

4 - Mala estabilidad de color.

Acondicionador:acido fosfdrico en 37% solucién a

cuosa,
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Asentes de unibdn (Bonding agent) -+ coomondme

ros

en forma liquida pero sin vidrio.

Productos comerciales: "Concise', Adaptic", Es

tilux",Simulate",Smile",Prestige plus" Super-
C" Restodent«',

Casi al finalizar éste grupo,aparecen las re

sinas compuestas de foto induccibébn (luz ultra
violeta).

2 = 20 Generacibn o resinas de microrrelleno-

(Es

la tipo. I.Y).

-Sistema resinoso # coomondmeros+60% de éste -
el 50% es Bis-GMA.

-Sistema de refuerzo de vidri0¢40%,tamaﬁo colo

idal 0.04 micrones.

-Acondicionadores.
-Agentes de uniébn,
Caracteriticas:

1l -

o W

Poseen una textura superficial de alto --
grado de tersura,

Mayor estabilidad de color,

Resinas hidréfobas.

Se pueden pulir.

No necesitan agente de unibén como glaseado.

Productos comerciales:

"Dura fill", Finesse", Isocap,'Miradapt", Phase afill}

"Silar''Isopast".
3 - 30 Generacidn,

-Sistema resinoso-coomondmeros 30% (Bis-GMA).

- 8istema de refuerzo-+70%.

-acondicionador,

Puede aparecer o no agente de unibn,

Primers o imprimidores-corresponden tambien a los

agentes de unibén,modifican el tejido dental ( la

superficie del substrato) y lo hacen més recepti

Vo,

para mejorar la humectacidn por parte del ad

herente.
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Quimicamente hay 3 tipos de primers:

1 - Derivados del N-Fenil - Glicene (N.F,G)
y del G.M.A.

2 - Derivados de fosfonatos:vinil bencil fos
fonato.

3 - Silanos.

En este grupo se trata de conjugar los tama

fios de particulas de las resinas de micro-
rrelleno tipo I y tipo II, es decir particu
las grandes y pequefias tratando asi de man-
tener las buenas propiedades fisicas de la
una con las propiedades de tersura superfi-
cial de las de microrrelleno;no sirven para
glasear.

Productos comerciales: "Miradapt", Prisma fil")
"Command")P-IO“»Aurafil" (Scotchbond).

Lo Generacion:
-Sistema resinoso-10+2% (Bis-GMA).

-Sistema de refuerzo-+90+2% (particulas de ce-

rémica).

Polimerizacibén por fotoinduccién (blanca y -
halbgena)-

En dientes posteriores.

Vienen con imprimes de auto y fotocurado.

Productos comerciales: "P-}Oﬂ Oclusin",Helio-

molar', Herculite", Cinter fil",
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F & PROPIEDADES FISICAS COMPARATIVAS.

Propiedad Poli-Metil Micro= Re Resinas
Metacrilato.| 1lleno Ti- Compuestas
peo I. tipo Il
% Inorgénico
x(peso) 0 33-50.9 70-80.2
Resistencia 72 221-284 172-297
compresiva
MN/m
Resistencia
tensional
diametral
MN/m2. 14 28-56 30-45
Médule eléstico 265 3e2=5 7.1=162
MN/m° 103

Coeficiente de
expansifén térmi
ca 10-6¢S 92 146 4 3-694.8 25,1-38

Profundidad de |
identacibn (mi- 113 7%-89 52-61

crones),

Sorcibén de agua

Mg/cm2
g 2.05 0094"2020 0_26"0.74
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REQUERIMIENTOS EN PROPIEDADES FISICAS DE LAS RESINAS

Como material restaurador directo:

especificacidn No 2%

Propiedad.

Minimo ,

Mé&ximo .

Tiempo de
trabajo
(min).

R 9

Tiempo de

endureci-

miento (min).

Opacidad a
las 24 h.

0.70

Estabilidad
de color,

0.55

Resistencia
tensional
diametral
MN/m%

24Tipo I

34Tipo 11

Sorcibn de
agua Mg/cm%

1,7Tipo I

0.7Tipo II




H - EJEMPLQ:

Propiedades-

“P-10 Resin

Bonded Ceramic.

diametral (Psi),

Tamafio
medio (micras). 3

[ Peso. 854 5%
Volumen. ﬁ F 74%
Cociente
volumétrico
resina 0.35/,
particulag,
Tensibn 15min— 7,500

24H -+11,000

Compresibn.

1 B 52,700
24 H — 58,000

Limite

elédstico.

7dias 41,556

Coeficiente
de expansibn

térmica ppml/C.

26

Fuerza de traccidn
(Psi).

2LH = 11,000
f meses-+10,700

Fuerza de com-

presién (Psi).

2LH - 58,000
6 meses-+55,000

Dureza Rockwell
A/, en la relacibn
17,

2LH — 106
£ meses — 107
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Polimerizacion _poR condensacion - Resina fenolica (Bakelila)
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Polimerizacion Por adicion de una Resina acelliea.
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RESINAS _ACRILICAS
140 1284
1201 42vg
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FORMULA DE UNMA RESINA DE PoLI METIL-METACRILATO
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1 l I J l ) | ]
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l l l |
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l | I |
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RESINAS MPUESTAS

@)
]

HZC=CC.OCHZ -

I

C.H3

CH3

T—O—Q—T=T

CHB

Bl =6 MA

(Bisfewol A y 6Glicidil wetaceilato)

Otl

- CH5O -C?)CL O om—az-:c-
H

sl

e

\ |
CH,OC C=CHy,|

l

i
CH3 l
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CAPITULO 12
SELLANTES DE FOSAS Y FISURAS.

1241 Composicidn:

Se basan en dimetacrilatos aromiticos como los que
se emplean en materiales de resinas., Todas las re-
Sinas tienen mondmeros de alto peso molecular, vis
cosidad relativamente alta, se disminuyen por dise
lventes., Se diferencia de los sellantes por monbme
ros disolventes,
Estan compuestos por:
1 - Grabador Acido al 50% de acido fosférico.
2 - Sistema de resina.
a - Polimerizan por luz ultra-violeta (365nm),
- Liguido A resina Bis-GMA un solvente de
metacrilato de metilo.,-liquido B Bis-GMA
activador ultravioleta en metacrilato de
metilo.

b - Polimerizacién quimica ( 60 segundos).
-Liquido A - resina Bis-GMA diluido en -
dimetacrilato de glicol y catlizador de
perbéxido de benzoilo.liquido B.resina -
Bis ~GMA en un diluyente de dimetacrilato
de glicol con un activador delamina aromé-
tica.

El monémero de resina infiltra los micro
poros para producir traba mec&nica bajo
la polimerizacién.
Es m8s efectivo en denticién permanente
que en temporalfcupan un lugar permanen-
en cualquier progra ma preventivo,
Sellantes coloreados para poder observar
los y poder comparar con restauraciones -
convencionales,

12,2 Manipulacidn:

Limpieza o profilaxis de los dientes escojidos y -

aislamiento,
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Grabado de caras oclusales por 1 minuto & 2 mi-

nutos, lavado y secadojaplicacidén del sellants,
12.3 Tipos de sellantes segflin ADA (BIS-GMA)

Método
de polimeri-

zacidbn.

Aceptable .

Provisionalmente

aceptable 3 afios.

Luz ultravioleta,

"Nuva Seal'CAULK,

"Nuva Cote"(CAULK)

Activacibn

quimica .

"Delton"(J&J) -

"Exposilite 90.10(Leé),

"Kenr Pit &Fissurel| "Concise Enamel Bond (3M),

Sealant"(Kerr),




CAPITILO 13

13,1

152

13.3

13.4

13.5

L97 .

HIDROCOLOIDE IRREVERSIBLE - (ALGINATO ADA No 18).

Composidn:
Alginatos solubles de sodio.

Reactor: Sulfacto de calcio.
Retardador: fosfato de sodio.
Relleno: tierra dediatomeas,

Reaccibn de gelificacibn:

Gelifica entre 3 y 4 minutos.
Espatulado 1 minutoe.
Tiempo de tra bajo 2 - 3 minutos.

Segfin 1a ADA No 18 Requerimentos.

Tiempo de gelificacibn.

Normal:2 a A_VZ minutos,

Répidosl a 2 minutos.

Resistencia a la Compresibn.

Normal o r&pido -» no menor de 3,500 gm/cm%

Factores gque alterin del tiempo de gelificacibn,

- El tipo de alginato.

- Proporcibn de la mezcla,
- Temperatura del agua,
Temperatura del ambiente,
- Temperatura de la boca.
- Tiempo de espatulado.

| - ®© Q O o ©
{

- Envejecimiento,

Caracteristicas .
Son 1ibfobos.

Inestables.

Coagulan,
Poco viscosos.

No dan espuma,



Efecto Tyndall intenso.

Facultativo.

Admiten saturacién,
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13,6 "Propiedades de Coe Alginate!
'
Tipo, Nombre. |Tiempo Tiempo de Reproduccidn | Resistencia a la
de mezclajgelificacibn.jen detalle. compresién.
Be1ifi- Coe 35 seg. 2.40 min/seg 025 9,591
cacibn Alginatdg
normal.
Gelifi- Coe 35 seg. 1.40 min/seg] .025 10,178
cacibn Alginatg
rapida,




CAPITULO 14

14.1

14,2

14,3
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HIDROCOLOIDE REVERSIBLE.

Coloides

Un sol coloidal es una solucibdn en la cual las
particulas disueltas son tan grandes que no pa
saran a través de una membranaj;>
Semi-permeable.

Un coloide reversible puede ser convertido de
sol a gel por una disminucibén en la temperatu
ra y puede ser cambiado a sol por un aumento -

en la temperatura,

Composicidn

1 - Agar-Agarses un coloide hidrofilico extra-
ido de unas algas marinas. Es el principal
constituyente y confiere plasticidad al ca
lentarse y elasticidad al enfriarse.

2 - Agua+principal componente en peso.

3 - Borax+aumenta la resistencia.

4 - Sulfato de potasio-wacelerador del fraguado

de yeso.

Propiedades fisicas

a - Temperatura de gelacidn.

El sol agar gelifica pasando a ser un cuerpo
eléstico.
Segfin 1la ADA No 11 debe servinferior a los
452¢C y superior a los 3590.
La resistencia a la compresién no deberi ser
menor de 2.000 gm/cmz.

b - Tiempo de gelacidn.

Lapso de tiempo comprendido entre el momen-
to en que se termina la mezcla del material
y que coincide con la temperatura de gela-
cibn.,
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‘¢ - Estabilidad dimensional:
Durante 1 hora, en ambiente seco, el hidroco
loide pierde €l 1% de su longitud. Esto depen

de de la concentracibdn del sol.

En ambiente acuoso, un gel aumenta de volumen
(Imbibicién).
d - Plasticidad - elasticidad.

A medida que aumentamos la temperatura, aumen

ta la plasticidad y disminuye la elasticidad.

Ambas propiedades son inversamente proporcional.

Propiedades del agar - agar

Tiempo de trabajo. 7 15"
Tiempo de gelificacién. 5
Estabilidad. 1 hora al

100% de hu-

medad relativa.

Recuperacibn eléstica. 98.8%.

Flexibilidad. 11%.

Limite de reproduccibn. 25 Mm,

Resistencia a la no ¢ de

compreciébn. 2.000 gm/cm%

14.h Manipulacibn
Ebullicidn y almacenamiento del material.

Debe ser hervido por 10 minutos y almace-
nado durante 5 dias a 1509F. El material de
la jeringa se hierve y almacena de la misma

manera que el material de la cubeta,
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CAPITULO 15
PASTA ZINQUENOLICA -

153Y Aplicaciones:

~Materiales de impresibén de maxilares totalmen
te desdentados.

- Rebasado de aparatos protéticos.

15.2 Composicibn-
Sistema
Polvo -
Liquido.
Polvo ‘"bxido de Zinc.
_Resina,
Liquido rEugenol.
{Aceite.

Aceleradores,

Colorante,

Sistema
Pasta -
Pasta
Base [0xido de Zinc.
dqResina hidrogenada.
|Aceite.
Acele ﬁMgenol,
rador <Aceite.
Resina.
Relleno,
15.3 Propiedades: -
Reaccibn

Formacién de un organozinguico.
Oxido de
Zinc - Fugenol .

Tiempo de Material duro 10 minutos.
Cristalizacidn. Material blando 15 minutos,

Se acerta por los aumentos
en la temperatura y/o humedad.
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Consistencia de la pasta:

5-6 gotas de eugenol.
Oxido de Zinc hasta consis

tencia de masilla,

Cambios dimensionales: Pequefios cambios oscilantes

entre mds de 0.,1% a menos de
0.38% lineal.

Tiempo de espatulado: 1/2 minuto,

15.4 Manipulacion

Se mezclan longitudes iguales de ambas pastas con es
patula en una loseta 6 papel impermeable. Colocar en

una cubeta.



CAPITULO 16

16.1

16.3.1
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MATERIALES DE IMPRESION - ELASTOMEROS.

Estos materiales tienen moléculas devgran tama
fio con interacién débil entre ellas, lo cual -
permite deformarse anter una fuerza y recuperar
se elésticamente cuando cesa esta fuerza.

Clasificacibn:

Existen 3 tipos:

1 - Polisulfuro.

2 - Silicona.

3 - Poliéter,

Usos: Como material de impresibn en operatoria,
prostodoncia parcial fija, prostodoncia parcial

removible.,

Polisul furos:

Composicibn quimico y reaciones:

Poli sulfuro de mercaptano,

Los mercaptanos se suministran en forma de pas
ta - pasta. j

La base: ‘

El ingrediente principal es un mercaptano poli=-
funcional: el polisulfuro de caucho,

Tiene grupos terminales SH de mercaptano de al-
to poder de reacidn que en presencia de ciertos
activadores ocasionan la polimerizacién por con
densacifén dando como resultado un caucho sintéti
co eléstico.,

Este polimero lineal contiene generalmente triclo
ropropano como un agente de cadena cruzada.

El polimero el cual es liquido se adiciona de re-
lleno plastificante, pigméntos,aceleradores, modi
ficadores etc.

Reactor: Contiene los activadores o iniciadores -

que generalmente son compuestos sulfOricos en -
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suspensibn: o perbdxidos especialmente el de pla

mo PbOZ.

La reacgién de polimerizacibn es éxotérmica, el
proceso irreversible y es acelerada por el au-
mento de temperatura y presencia de humedad.

Fl reactor contiene ademas una pequefia cantidad

de azufre, aceites.

16.1.2 De acuerdo a la ADA No 19 se presentan en 3 ti-
pos de consistencia segln su viscosidad:
Clase I : Matterial pesado (cubeta).
Clase II .Material regular (cubeta).
Clase III:Material liviano (jeringa).
Regquerimientos de la ADA No 19
Clase. Tiempo max. Tiempo min. Reproduccibén, Tiempo de
de mezcla, de trabajo. polimerizacibn.
1 min, 3 mine 0.025 mm 5 - 6 min,
2 1 min. 3 min. a 379C.
3 1 min, L min,
16.1.3 Propiedades:
1 - Recuperacién eléstica. 98% ligeramente meng
res que les otros elastdmeros,
2 - BEscurrimiento. 0.5% el promedio.
Liviano 0.9%.
Pesado 0+3%.
3 - Flexibilidad:
Liviano 10%.
Regular 7%.
Pesado 5%.
16.1.4 Manipulacibn:

1 - Dispensado o proporcionamiento:

En longitudes iguales sobre loseta.
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3 - Flexibilidad.
LIvIaH0 & - oo s RI20%
REEBIAP .o Lo pds 7%
Pagado .« - = v oiuis 5%

16,14 Manipulacibn

1l - Dispensado o proporcionamiento

En longitudes iguales sobre loseta.
2 - Mezcla.

con espatula rigida y vigorosamente.
3 - Cargada de cubeta y jeringa si se requiere.
L - Extraccién de la cubeta al cabo de 10 minu-

tos aproximadamente .

1 o0 Factores que modifican el tiempo de polimerizacidn.

1 - E1 aumento de la temperatura o de la humedad
disminuyen el tiempo de polimerizaciébn.

2 - La vanacibn en proporciones de las pastas, mo-
difican la velocidad de maccibn.

3 - El &cido esteédrico y el oléico retardan la po-

limerizacibn..
rMaterial. Tiempo de Tiempo Tiempo Consistencia Defor Cam Com- Reprodu-
mezclado- trabajo,de poli di&metrica. maci bio pre- ccibn de
(mih) meriza- cibn di- sibn detalles|
(seg). 8 C.Ioﬂ..
(min). per- men nal.
mane 8io
nente. nal.
24h -
Omniflex
Regular (€oe). | 30-L5 I 8 36 1.9% Le?% o22% 25
Omniflex
Fast set (Coe){ 30 3 5 29 Lad3% 5.5% «11% .25
Poliéteres. 30-45 2 o) 2L 45 1.6% 2% s X0% . 25
Siliconas. £O 21/4 5-8 20.5 1e2% 9¢7% le3-4% 25

16416 naBLA COMPARATIVA DE " MERCAPTANOS ¥ SILICONA Y POLIETER.
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16.2 Siliconas:
Estan ubicadas dentro de la quimica de las macro
moléculas denominadas poli (dimetil siloxeno) di
funcional; la unibdn caracteristica es el enlace
siloxano.
La plimerizacidn por cadena cruzada ocurre al rea
ccionar con tri-etil-silicato en presencia de oc-
toato de estafio.
La consecuente corporacibén del alcohol es la cau-
sa probalbe de contraccibén de la resina una vez =
polimerizada.
Viene una base y reactor, ya sea en 2 tubos, O 1
tubo y 1liquido.
16.2.1 Propiedades:
1 - Recuperacidn eléstica: 99.5% que es excelente,
2 - Escurrimiento: Es bajo inferior al 0.1%.
% . Flexibilidad: Son més rigidas que los mercaptanos,
L - Estabilidad dimensionalt: En 24 horas es de 0.6%,
Constituyen la resultante de: 12 Polimerizacién
continuada, con la consigiente contraccibn. 22
Beracibn de tensiones %= Pédida de algunos produgc
tos, como el alcohol.
16.2.2 Algunos requerimentos de la ADA No 19.
Material. Clase- Tiempo max. Tiempo min. Reproduccidn.
de mezcla - de trabajo.
Silicona. 1 min. 3 min.
1 min. HUMEN 0,025 mn
1 min, L min.

El coeficiente de expansibdn térmica de los eleastd-
meros es relativamente alto (150-200x10-6) 1o cual
indica varaciones de volumen ante cambios de tempe~-

raturae.
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164243 Manipulacibn:
Es la misma que para los mercaptanos.
Exepto cuando viene pasta base + 1iquido catalizador,
Si és de esta forma una gota por pulgada de base,
1€.2.4 "CUADRO COMPARATIVO DE SILICONA PROVIL P,H. M,L.(BAYER)
Propiedades. Unidades. Provil P. Provil H, Provil M. ProviliL ,
Relacibn peso
y volumen , geg/ml.ml 1:1 L 133 1zl
Clasificacibdn tipo ILvery tipo I, tipo I tipo I
segiih ADA Nol9. high. high. medium, low.
Consistencia
segii ADA No 19| mm 22+2 29+1 3359415 39,541,5
Tiempo de pre-
paracibén ADA , min-seg!' 2'30" 3 b i ko

Deformacién per

manerte ADA. % 0.24+0,05 0,15+0,05 0,17+0,05 0,14+0,03
De formacién 7

elédstica ADA. % 240,44 340,4 3,541 4 45+0,06
Flujo ADA. % 0 0 0 0
Altivacidn _

dimensional ADA- % 0,1846,02 0,18+0,02 0,18+0,02 0,2+0,03

Reproduccidn de

detalles (ADA). corresponde.corresp. COrresp. COrresp. corresp.
Tolerancia al

Yeso (ADA). Corresponde,corresps COrresps CcCOrrespe corresp.
Gelvanizacidn

(ADA). Corresponde. " n " "
Determizacibdn , ‘

(ADA). % 0,3+40,1 0,240,09 0,2+0,1 0,240,04
Pureza final. Shore A 65 57 52 41
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GUIA DE PRODUCTOS Y MATERIALES DENTALES,

Esta 1ista de materiales dentales da una o variasmar
cas de cada uno de los tipos de materiales dentales
disponibles para el préctico general & para el inves
tigador, Despues de cada producto esti el nombre del
fabricante o del distribuidor asociado con ese produgc

to.

Aleaciones para amalgama.

Convencionales  "ARISTALOYMS" ( BAKER DENT,DIV).
Bajo contenido "NEW TRUE DENTALLOY" (S.S. WHITE DENT.),
De cobre. "TWENTIETH CENTURY REGULAR" (MICRQO CUT
> CAULK).
"OPTALOY" (CAULK),

Esféricas- "ACCUSPHERE" (LITTON DENT, PROD.).
"SPHERALLOY" (KERR M fg.).
"S.S. WHITE SPHERICAL ALLOY" (S.S. WHITE).
‘VELVALLOY ",
"SHOFU" ( SHOFU DENT, CORP.).

De alto "DISPERSALLOY" (JOHNSON & JOHSON).
Contenido "SYBRALLOY" (KERR)«
De Cobre. "TYTIN" (SS WHITE) "CLUSTER),

"ARISTALOY" (BACKER DENT,),

"CUPRALLOY" (WEBER PROD.),

"INDILOY" (SHOFU DENT.).

"MICRO II" (CAULK).

"OPTALOY II" (CAULK).

"UNISON SPHERICAL ALLOY" (JOHNSON & JOHNSON
"CONTOUR" ( KERR),

De alto
Contenido de "VALIANT" (DENTSPLY CAULK).

Cobre més

Paladio.
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Materiales (Base)

Para cavidades-

- Barnices . "COPALITE" (HARRY J, BOSSWORTH)-
"SS WHITE CAVITY VARNISH"™ (SS. WHITE).
"SQUAM" ( PRAXIL).
"CAULK VARNISH" (CAULK).

"CAVESEAL" (KERR).

- Recubri- NLIFEM (KERR)«

mientos .
"DYCAL" (CAULK)¢
"CAVITEC" (KERR).
"HYDREX" (CAULK).
"HYDROXYLINE" (GEORGE TAUB PROD.).
"HYPOCAL" (ELLMAN DENT, M,fg)-
"PUBULITEC" (BUFFALO DENT Mfg).
"CHEMBAR" (CAULK).
"RENEW" (SS. WHITE),
"ZOE B & T" (CAULKL
"NU-CAP" (COE).

"POLIVAR" W"DESENTIZER" (LORVIC).



CEMENTOS -

CEMENTOS DE FOSFATO DE ZINC.

"FLECKS EXTRAORDINARY" (MIZZY INC).

"SS WHITE ZINC IMPROVED" (SS. WHITE).
"MODERN TENACIN"(CAULK).

“"AMES Z.,M" (TELEDYNE).

"S,C."  (STRATFORD-COOKSON CO).

"SMITH" (SMITH CO).

"HY-BOND" ZINC PHOSPHATE CEMENT (SHOFU)-.
"LUMICON ZINKPHOSPHAT" (SHOFU).

"LUMICON ZINKPHOSPHAT" (BAYER).

CEMENTOS DE EUGENOLATO DE ZINC Y E.B.A.

"FYNAL" (CAULK).

"I,R.M." (CAULK),

"TEMREX EXTRA" (INTERRSTATE CO).

"OPOTOW E.B.A-AL" (GETZ OPOTOW TELEDYNE),
"BUFFALO E.B,A-AL" (BUFFALO DENT INC.,).
"ZEBACEM" (CAULK).

"SUPER STAILINE" (STAILINE PRODUCTS).
"ZEBAC" (LORUIC CO).

"HY-BOND ZOE TEMPORARY CEMENT" (SHOFU).
"ZOE 2200 (CAULK).

"ZOE" (MOYCO)



CEMENTOS DE SILICATO.

"M.,@2, CEMENT" (S.S.WHITE).

"NEW FILLING PORCELAIN" (S.S. WHITE).
"SS, WHITE FILLING PORCELAIN" (WHITE),
"SILICAP" (HiD: HUSTI CA).

"SYNTREX" (CAULK)-
"ASTRALIT" (PREMIER).

"DETREY'S SYNTHETIC PORCELAK" (CAULK).

CEMENTOS DE SILICO-FOSFATO.

"FLURO - THIN" (SS. WHITEY.
"LUCENT" (CAULK).

"DORCATE" (CAULK).

"BONDAL CAP"  (WILLIAMS - JUSTI),

"LUMICON SILICOPHOSPHAT" (BAYER).

CEMENTOS DE FOSFATO DE COBRE,

En desuso.

CEMENTOS DE RESINA ACRILICAS COMPUESTAS .,

Contra indicado como cementante!,
"EPOXILITE CBA 9080" (LEE PHARMACEUTICALS).
"GRIP" (CAULK).

"CEMENTO ACRILICO" (QUIMIDENT),

CEMENTOS DE POLICARBOXILATO DE ZINC ,

"BONDALCAP" (WIEIAMS - JUTI CO).

"DURELON" (PREMIER DENT).

=11l =
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"pOLY F" (AMALGAMATED DENT CO)e

"P,C.A." (S.S. WHITE).

"CORBOSET"  (KERR).

"3M, POLY CARBOXY LATE" ( 3.M. CO).
"TYLOK" (DENTSPLY).

"CHEMIT" (HARRY J. BOSWORTH CO)
"CARBOXYLON" ( 3.M. CO),

"HY-BOND POLYCARBOXILATE CEMENT"™ (SHOFU).

"LUMICON POLYCARBOXYLAT" (BAYER).

CEMENTOS IONOMEROS DE VIDRIO.

"ASPA" (DETREY INC).

"ASPA" (CAVIK).

"FUJI GLAS FONOMER CEMENT" (A.C., INTERNAT, CO).
"AQUA - CEM" (DENTSPLY).

"SHOFU GLASIONOMER CEMENT" (SHOFU).

"CHEMBOND" (CAULK),

MERCURIO.
"KERR MERCURY" (KERR).

"S,S, WHITE CHEMICALLY PURE" (S,.S. WHITE).

"TWENTIETH CENTURY" (CAULK).

SELLANTES,
"DELTON" (JOHNSON & JOHNSON).
"KERR PIT & FISSURE SEALANT" (KERR)a

"NUVA - SEAL"™ (CAULK).



"CONCISE WHITE SEALANT SYSTEM" ( 3 M ),

"PRISMA - SHIELD SEALANT" (CAULK).

RESINAS COMPUESTAS.

"ADAPTIC" RADIO-O PACA (JOHNSON & JOHNSON)e
"ADAPTLZG" NO RADIO-O PACA (JOHNSON & JOHNSON).
"CONCISE"™ RADIOPACAY NO RADIOPACO ( 3 M),
"DURAFILL" (PHASEALLOY).

"ESTILUX"  (PHASEALLOY).

"EXACT" ( S.S. W)

"EXTRA SMOOTH" (DEN MAT).

"FINESSE" (CAULK).

"FOTO FIL" (JOHNSON & JOHNSON).

"POSITE" (AMERICAN COESOLIDATE M.).
"HL-72" (LEE PH).

"D,F,R." (SURGIDENT)s

"ISOCAP" (VIVADENT),

"ISOLUX" (VIVADENT),

"ISOPAST" (VIVADENT).

"ISOSIT" (VIVANDET).

"?,D, 71" (DENTAL FILLING).

"SIMULATE" (KERR),

"BLENDANT" (KERR),

"LEE - FILL" (LEE PH),

"LEE - MICROFILL" (LEE PH).

"MIRADAPT" (JOHNSON & JOHNSON),

"NEW RESTODENT™ (LEE PH).

"NUVA - FILL"™ (CAULK),
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"PHASEAFILL"  (PHASEALLOY).
"POWDERLITE (SS WHITE)»s
"PRESTIGEN (LEE PH).
"PRISMA- FILLM™ (CAULK).
"PROFILE" (SS. WHITE).
"SILAR" ( 3 M ),

" SUPER - C" (AM CO).

"WISAR - FILL" (DENT - MAT).
"COMMAND" (KEER).

nSILUN"  (3/ M)

"SUPER FILL" (BOSWORTH).
"BOND-LITE" (KERR).

"pP-10" (3 M )

"p-30" (3 M),

"HERWMLITE"  (KERR).
"OCCLUSIN"  (COE).

"AURAFILL" (JOHNSON & JOHNSON) «

WCOMPOSITE 2" (TELEDYNE DENT).

T
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RESINAS ACRILICAS PARA PROTESIS.

Para bases de prbdtesis termocurades

"ACRYLIC A" ACRIBASE"™ (HOWMEDICA INC).
"LUCITONE" (CAULK).

"IRU - POUR"™ (DENTSPLY INT.).
"PREMIUM DENTURE BASE ACRYLIC" (LANG),
"HIRCOB" (COE)-

"PERMA-CRYL" (COE).

"PERMA-CRYL 20" (COE).

"NATURAL COE-LOR" (COE).

RESINAS DE AUTOCURADO .
"éOUR-N-CURE" (COE) «

"COE-TRAY PLASTIC" (COE).

"COE-LORR.T.C"  (COE)~

"COE-ORTHO-RESIN" (COE).

"SELF-CURE" (COE)-.

"RAYPAQUE"  (COE).

"COE-CURE"  (COE).

"SELF CURING DENTURE ACRYLIC"™ (LANG).
"PELCATRAY"  (BAYER).

"FASTCURE" (KERR).

"CAULK REPAIR MATERTAL" (CAULK).

WACRILICO DE AUTOPOLIMERIZADO™ (QUIMIDENT).

"ACRILICO DE AUTOPOLIMERIZADO (NEW STETIC).
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ACONDICIONADORES DE TEJIDO Y

MATERIALES PARA REBASADO DE PROTESIS .

"DENTURE CORRECTIVE"™  (STAR DENT).
"RE-STORM (CAULK).

"SPEED LINER" (COE).

"LYNAL" (CAULK).

"SOFTONE" (HARRY BOSWORTH) .

"KOO LINER"  (COE).

"REPRODENT"  (PREMIER).

"COE-CURR"  (COE),

WFITT"  (KERR).

"TREATMENT RELINER"  (H.D. JUSTI).
"COE-COMFORT"  (COE).

"HYDRO-CAST" (KAY SEE DENT).

ALEACIONES DE ALAMBRE DE ORO LABRADO.

"ADENER No 4, No 16" (J. ADERER).
"CROWN H Y-LASTIC" (GENERAL REFINERIES).

"WILLIAMS No 2 No 4" (WILLIAMS GOLD R.).

RESINA ACRILICA PARA PROTESIS DE FOTOCURADOQ.

"TRIAD VLC DENTURE BASE MATERIAL" (DENTSPLY).

MATERIALES DE YESO -

TiQO s
"MIRROTRUE" (WHIP -MIX).

"IMPRESSOTEX" (WHIP -MIX).

"SOLUTEX" (WHIP -MIX).
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"SNOW WHITE No 2" (KERR)-
"CLOVERLEAF XX (J.E. HEALEY).

"XANTHANO" (BAYER).

™ EO IIa
"HYDROTEX" (WHIP -MIX).

"HYDROFLASKIT" (WHIP -MIX)-
"LABORATORY PLASTER" (WHIP -MIX).,
"MODEL PLASTER GRADE A" (WHIP -MIX).
"FLASKING STONE" (WHIP -MIX).
"MOUNTING STONE" (WHIP -MIX)»

"LABORATORY STEONE" (WHIP -MIX)s

Tipo III.
QUITKSTONE" (WHIP =-MIX).

"MICROSTONE"  (WHIP -MIX).
"ORTHODONTIC STONE" (WHIP -MIX),
"BITESTONE"  (WHIP -MIX).
"ORTHODONTIC PLASTER" (WHIP -MIX),
"COECAL" (COE).

"MOLDANO" (BAYER),

"MOLDAROC" (BAYER),

"CASTONE" "DUROC"™ (RANSOM & RANDOL PH).

Tipo IV.
"SILKY -ROCK" (WHIP -MIX).

"DIE-ROCK" (WHIP -MIX).

"SUPER-DIE" (WHIP -MIX).
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"SUPER-MOLD" (WHIP -MIX).
"SUPER-CAL"Y (COE),

"GEOSTONE" (BAYER).

Tipo V
"PRIMA-ROCK"™ (WHIP -MIX).

REVESTIMENTOS

Revestimento para soldars.

"HI-HEAT"  (WHIP -MIX).

"SPEED-E"  (WHIP -MIX).

"SOLDERING" (WHIP -MIX),

"COE SOIDERNG INVESTANENT" (COE).

"RAMSIN & RANDOL PH SOLDERING" (RAMSON & RANDOLPH CO).

"HEALEY SOLDERING"INVESTMENT" (J.E. HEALEY).

REVESTIMENTO PARA PORCELANA .,

"WHIP-MIX PORCELAIN INVESTIMENT" (WHIP -MIX),

"ALUMINIUN" (WHIP -MIX).

REVESTIMENTO PARA COLADOS DE ALEADORES DE ORO.

"AQCU-CAST"( DEN-TAL-EZ MPG CO),

"BEAUTY CAST" SUPERMOLD" (WHIP -MIX),
"/CRISTOBALITE" (WHIP -MIX).

"NOUVOCAST" (WHIP -MXIX
"SHINY-BRITE" (WHIP -MIX)-.
"NEO-DUROTERM 3.5.7 L" (BAYER),

"DC CRISTOBALIT" DUROFERM" (BAYER).
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REVESTIMIENTO PARA COLADO DE ALEACIONES NO PRECIOSAS.

"HIDROVEST"  (WHIP -MIX),

"HI-TEMP" (WHIP -MIX),

"HI-TEMP 2"  (WHIP -MIX),

"CERAMIGOLD" CERAMIGOLD 2" (WHIP -MIX).
"W-M 80" (WHIP -MIX)a

"DIVESTMENT" (WHIP -MIX),

"HYGROTROL" (WHIP -MIX).

"LG"  (J.F JELENKO)a

"LEVOTHERM" (BAYER).

ALEACIONES PARA COLADOS.

12 Grupo:

"JELENKO -O" (J.F. JELENKO).
"SMG 2-3" (J.M. NEX).

WCERAMCO ¥M (J. ADENER).

"§ILL CERAM Y" (WILLIAMS GOLD).
"MAJETIC II" (STERUN-GOLD).
"PREMIUM" (CERAMCO).

NALPHA" (JOHNSON & JOHNSON).

22 Grupo:

ncaAMeo" (J.F. JELENKO).
"NEYDIUM GOLD" (J.E., NEY).
"WHITE CERAMCO" (J. ADERER).
" AURAMIC 210" (STERN-GOLD).

"WILL CERM,W" (WILLIAMS GOLD)-.



"MI CROBOND 6"  (HOWMEDICA)-

§9 Grupo

"JELSTAR"  (J.F JELENKO)-

"TEMPO H"  (J.M NEY).

"WILL CERAM W-1" (WILLIAMS GOLD).
"BAKON - S.P,"

"JEL - 5",

WALBA BOND".
hg Grupo.

"NEOBOND" II (NEOLOY PROD).
"WIOBOND.

"BIOCAST"  (RX JENERIC).
DENTOBOND" ( SZABO CO).
GENESIS (J.F. JELENKO),

62 Grupo.

"OLYMPIA" (J.F. JELENKO),
"ECLIPSE" (J.F., JELENKO),
"WILLCERAM W-3" (WILLIAMS GOLD).
"GALAXY"  (STERN GOLD).
"CERAMATE" (J. ADERER),

"W - 3" (MARCAN).

79
Con base de Niquel .

"MICRO BOND -2 NP"™ (HOW MEDICA INC).

"PENTILLIUM" (PENTRON) ..

"GEMINI II" (KERR)e.
"ULTRATEK" (ULTRATELC METALS),
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"TICON" (TICONIUM)-

"BIOBOND" (DENTSPLY).
"CERAMALLOY" (CERAMCO).

"LIFE CAST. B" (WILLIAMS GOLD).
"ODISSEY" (J.F. JELENKO).
"REXILLIUM" (RX JENERIC GOLD),

"BETA OMEGA" (STERN GOLD),

82 CON BASE AL PALADIO.

"ATHENIUM" (WILLIAMS GOLD).

"OPTION" (J.M. NEY).

FABRICANTES NACIONALES,

Aleaciones para colados - aleaciones cerimicas.

1l - Arfor Internacional Ltda.
a - Oro tipo II,

b - 0Oro tipo, III,
¢ - Ceram Gold,
d - Olympia.

e - Betacast .

f - Pentillium,

2 - Dental Gold M.F.G, Co.
E.B. aleacibn cerémica.
G.PC.
Aleacién tipo III «
S«P.C plata paladio

3 - Gemanfor Ltda.
Gemacst aleacidn cerémicaa
Gemablanc aleacibébn cerémica
Tayrocast, aleacidn tipo III.
Burocast, aleacidn plata - paladio.
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L, - Marcans
Aleaciones de Oro tipo II.
Tipo III.
Tipo IV.
W.L.W. aleacibébn de plata paladios
Aleaciones cerimicas .
Ceramco R.
Ceramcor y=-
aleacidn W-3 oro - paladio-
W-1 aleacibén ceré&mica paladio-plata.
Athenium aleacibn cerémica.
aleacibén Litecast -Be

- Cerémica de Niquel - cromo.

5 - Samf Sudamericana de metales no ferrosos Ltda.
Tipo incrustacién Inlay.
Oro tipo III chicagos

Oro cerémico.

PORCELANAS

"Biodent" (Biobond" (Dentsply).
n"Cefamico" (Ceramico Inc).
"Vita MK" (Unitek Corp).
"Shademate" (Dentsply).

ORO PARA ORIFICACIONES.

"Biofil" (B& Dental Co)s
"Electraloy" Goldent" (Williams Gold).
"Filaro" (Baker Dent),

CERAS ,

CERAS PARA BASES-
"Higemic Base plate Wax" (Hygienic Dent).

"Neowax" (Dentsply)s
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CERAS PARA REGISTROS INTEROCLUSALES.

ALUWAX.

CERAS PARA COLADOS.

PREPON (BAYER).
(S Y BRON) - KERR BLUE" IVORY INLAY CASTING WAX" (KERR).

TAG GERNT BLUE (MIZZ Y INC).

WHIP -MIX INLAY WAX (WHIP -MIX).

CERAS ADHESIVAS.

(SY BRON -KERR) M"STICEY WAX".

"WHIP -MIX" STICKY WAX" (WHIP -MIX).

CERAS PLASTICAS.

"UTILITY" (HIGENIC).
"UTILITY WAX" (KERR).

MODELINAS.

"KERR BLACK" PERFECTION" (KERR).
"MIZZY LOW HEAT" (MIZZY INC).
"MODELING COMPOUWND" (MOYCO)-
"XANTYGEN" (BAYER)-

PLATOS BASE.

"TROBASE" (DENTS PLY).

"BASISPLATTEN" (BAYER).
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MATERIALES PARA IMPRESION.

HIDROCOLOIDES DE AGAR - AGAR-

"DEELASTIC" (KERR).
"SURGIDENT" (LACTONA CORP).
"THOMPSON SUPER -STRENGHT HYDROCOLLOID®

"RUBBER UOED%

ALGINATOS.

"JELTRATE (CAULK).

"KERR ALGINATE" (KERR)¢

"SURGIDENT ALGINATE" (CACTONA CORP),
"COE ALGINATE" (COE)-

"ALGINO PLAST"™ (BAYER).

"YANTALGIN" (BAYER),

MERCAPTANOS -

"COE FLEX" (COE).
"OMNIFLEX" (COE).

"NEO - PLEX" (LACTONA CORP).
"PERMLASTIC" (KERR).
"DELICRON" (BAYER).
"REPROSIL" (CAULK).

POLIETERES.

"IMPREGUN"  (PREMIER).
"POLYGEL" (CAULK),

SILICONAS.

"CITRICON" (KERR),

"ELASTICON" (KERR).

"PRESIDENT" (UNI DISCO).

"XANTOPREN" OPTOSIL'"PLUS"™ DURO"; NUEVA FORMULA (BAYER)
"PROVIL" (BAYER)

"ACCOE" (COBR),



PASTAS ZINQUENOLICAS-

"OPOTOW' IMPRESSION PASTE"  (TELEDYNE GETZ).
"PASTA KELLYS" (TELEDYNE GETZ).

"CAULK IMPRESSION PASTE" (CAULK).
"CURALITE"  (KERR).

"SS WHITE IMPRESSION PASTE" (SS. WHITE).
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CONCLUSIONES

Para usar un material restaurador es necesario conocer
sus propiedades quimicas y biofisicas con el fin de sg
leccionar su uso de acuerdo con el caso que se necesi-

te tratar.

Siendo las propiedades fisicas de los materiales restau
radores una de sus cualidades principales es por tanto
importante que &stos materiales llenen en cuantd sea po
sible las especificaciones establecidas por la asocia-

cibén Dental Americana.

8i consideramos el diente como un 6rgano el cual tiene
que llenar funciones fisiolbgicas y mecéinicas es de im-
portancia que los materiales usados para su restauracién

se acerque en cuanto sea posible a la estructura dental.

El profesional esté en la obligacibdn de exigir de las =
casas productoras, las especificaciones ordenadas por la
Asociacibn dental Americana.

Es de vital importancia tener en cuenta la resistencia,
elasticidad, poder conductor, térmico, eléctrico etc. =
de los materiales Restauradores con el objeto de seleccig
nar aquelios que m&s se aproximen a las cualidades del tg

jido dentario.

El éxito de las restauraciones dentales depende en gran =
parte de los materiales que empleamos y ésto lo consegui-
mos mediante estudio detenido de las propiedades de éstas
lo cval nos permite mejorar las condiciones de los apara-

tos restauradores.
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