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INTRODUCCION,

sa

Por lo general los materiales de restauracion dental son fabricados 
por el productor y seleccionados por el odontdlogo basahdose en sus 
propiedades, caracteristicas,que m&s explicara una cualidad especi- 
fica de su estructura final. Tales propiedades incluyen cualidades 
fisicas y mecanicas aceptadas para el material que se considera, co 
mo son su reactividad quimica y la reaccidn del tejido sobre el cual 
se aplica.

La reaccidn del tejido a la restauracidn resulta de una combinaciSn 
de las cualidades fisicas, quimicas y mecAnicas del producto 6 mate - 
rial y ninguna propiedad sola puede usarse como medida cualitativa en 
la estructura de los materiales. Con frecuencia varias propiedades - 
combinadas por los laboratorios y por test o pruebas de uso que simu- 
lan condiciones practicas se emplean para dar una medida cualitativa 
a los materiales.

A causa de la amplitud y variedad de materiales usados en odontdlo- 
gia y por las muchas explicaciones medias de cada material, es necesa 
rio entender la propiedad mAs esencial antes de comenzar a probar el 
material sistemAticamente.

Un anAlisis y estimacidn de las fuerzas, tensiones y torciones in- 
troducidas en la estructura serian deseables. Tambien es escencial - 
un an&lisis de las condiciones aceptadas de manipulacidn y mStodo pa­
ra el uso del material con el objeto de prevenir la acumulacidn de da 
tos que podrian no tener valor practico. De acuerdo con e'sto es impor 
tante reunir datos de pruebas de laboratories provenientes de experi- 
mentos que se aproximen tanto como sea posible a las condiciones en - 
la practica de tai manera que los resultados puedan ser interpretados 
para tener valor prActico en ubicar la conducta del material. En el - 
desarrollo de los metodos de prueba para los materiales descritos en 
las especificaciones de la asociacidn dental Americana, esta prictica 
ha sido seguida tanto como es posible.

Al paso que es importante saber los valores comparatives de las pro 
piedades de los diferentes materiales restauradores como una ludica- 
ci6n de la cualidad de uno en relacidn con otro y para saber el ser- 
vicio que se puede esperar de la restauraciSn es tambien esencial 
ber la cualidad del tejido que lo va a soportar. Con frecuencia
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mutuas restauracioneSt Fallan en lo- pr^ctico a causa de la frac- 
turajo deformacloh, pero tampoco es extrano el caso de que una res 
tauracifin bien construida sea instil por causa del tejido que la 
soporta. consecuentemente al designar las restauraciones y al in- 
terpretar los resultados de test habria que tener en cuenta que el 
&xito de una restauracidn depende no solo de sus propiedades flsi 
cas (incluyendo las tScnicas de construciftn y aplicacfon) sino ta 
bien de las cualidades bioquimicas o fisiolSgicas de los tejidos 
que lo soportan.
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Las uniones o enlaces interatSmicos se clasifican

a

2.2

Tipo de Unidn.

100-200IONICA

cos.

Resistencia 
de la unidn 
Kcal/mol.

Propiedades caracte- 
risticas.

CAPITULO 2
ESTRUCTURA DE LA MATERIA - UNIONES ATOMICAS
2.1 ATRACCIONES 0 ENLACES INTERATOMICOS.

a-Aisladores cuando son 
sSlidos.

b-Conductores en solu- 
ci6n.

c-Importante uni6n pa­
ra vidrios y cefami-

en:
- Primaries de naturaleza qulAica.

b - Secundarios fisicos.
A -Las uniones primarias se dividen en tres tipos 
-Idnicos: de naturaleza quimica simple, como re 
sultado de mutua atraccidn de cargas positivas 
y negativas.
-Covalentes: Los electrones son compartidos en- 
tre 2 Atomos para completar su capa externa* 
-Enlaces metAlicos: Cuando pocos de los electro 
nes estAn presentes en la capa externa de un 
Atomo, pueden ser eliminados con facilidad, a 
partandose del equilibrio electrdnico y forman 
do el nAcleo un centro positive.

B -Secundarias: Responsables de la existencia de 
uni6n entre los liquidos o entre sAlidos sin - 
afinidad quimica.
Este tipo de atracciSn estA dado por las fuer- 
zas de Van der Waals, y la conformaciSn de di­
poles .
PROPIEDADES CARACTERISTICAS DE LAS UNIONES,.
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200-400
COVALENTE.

100
METALICA.

1-30
SECUNDARIA.

por ejemplo las -

en forma similiar a los dem&s.
La nomenclatura del reticulado espacial estA dada 
por la longitud de los ejes y por los Angulos:

b. Importante en el com 
portamiento de ceras.

c. Importante para el - 
mojado y adhesiAn.

b. Aisladores.
c. Importante union para 

los pollmeros.
a. Alta conductibilidad 

electrica.
b, Alta conductibilidad 

tArmica.

a. UniAn altamente dire- 
ccional.

ceras.
Las estructuras espaciales (Reticulados) pueden to 
mar 14 formas y son resultado de uniones primarias 
o secundarias, en las cuales cada Atomo se sitAa -

2.3 Distancia Inter-atArnica.
Las uniones primarias y secundarias son fuerzas de 
atracciAn y actAan a lo largo de grandes distancias 
para atraer Atomos entre si. La distancia interatA- 
mica estable para los Atomos de materiales determi- 
dos es el resultado del equilibrio de las fuerzas de 
atracciAn y repulsiAn.

2•4 Estructura cristalina y amorfa.
Los cuerpos cuya estructura estAn conformados por - 
Atomos ordenados en forma regular o reticulado espa 
cial reciben el nombre de cuerpos cristalinos, por 
ejemplo, los metales, otros cuerpos poseen una es­
tructura amorfa o no cristalina,

c. Opaco.
a. Relativamente dAbil
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2-

6-

2.5

cuer

2.5.1

e-

2.5.2

y

1- Reticulado cftbico: ejes de igual longitud 
unidos en angulos de 90—.
Romboedrico: Ejes de igual longitud, pero 
no hay angulos de 90^.

3- Ortorrdmbico: Ejes de distinta longitud, 
Angulos de 90—.

4- Monoclinico: Tiene dos Angulos de 90- Ejes 
de diferente longitud.

5- Triclinico: Ejes diferentes, no hay Angulos 
de 90-.
Tetragonal: Dos ejes de igual longitud, an- 
gulo de 90^

7- Exagonal: Cftbico simple.,c6bico cuerpo cen- 
trado. cfibico a cara centrada.
Adhesidn.
Es la fuerza que ocasiona que dos cuerpos - 
diferentes se unan intimamente por intera- 
cciSn molecular.
Cuando 6ste fendmeno se presenta entre 
pos de molSculas de la misma clase recibe - 
el nombre de cohesidn.
El material o pellcula adicionada en forma 
fluida, para efecto de producir la adhesidn 
recibe el nombre de adhesive.
Energia Superficial.
Corresponde a la energia presente en la su- 
perficie de los cuerpos. Generalmente de ma­
yor magnitud que la interna, debido a que 
xiste un mayor equilibrio inter-atdmico en - 
el interior.
Condiciones necesarias para la adhesidn.
1- El cuerpo el cual se va realizar el proce 

so de adhesidn (Superficie adherente) de- 
be tener una energia superficial alta 
una composicidn homogdnea.

2- La superficie de dste cuerpo debe ser li­
sa y tersa.
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2.5.3

J- Es necesaria la presencia de un adhe­
sive fluido que se esparza en todas - 
las inregularidades presentes.

4- El adhesive debe poseer un angulo de 
contacto bajo y per consiguiente la - 
caracteristica humectante, es decir - 
que fluya homogSneamente en toda la - 
superficie y sus inregularidades ,

5- La superficie a la cual se va a adhe- 
rir debe estar libre de impurezas o - 
humedad.

AdhesiSn al tejido dentario.
De acuerdo a las condiciones necesarias 
se puede visualizar fAcilmente les obs- 
tAculos en contrados para obtener un ma 
terial que se adhiere fAcilmente al te­
jido dentario.

1- Composicidn diferente de les tejidos den 
tarios.

2- Dificultad de obtener superficies lisas.
3- Presencia de impurezas,presencia de agua 

en la dentina.
Cambios de temperatura en medio oral.
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3.1.2 Deformacidn:

ser
permanen-

3.1.3 Tipos de Tensiones:
a- su

com-

b-

c-

3.1.4

5.1
3.1.1

CAPITULO 3
PROPIEDADES FISICAS Y MECANICAS^

Toda fuerza produce una deformacidn que puede 
reversible ( o elAstica), 6 de caracter 
te.
Se calcula como cambio de longitud por unidad de 
longitud. ( cm/cm )

un solo tipo

Propiedades Mecanicas.
Tensidn: Es la fuerza por unidad de superficie. 
Cuando sobre un cuerpo se ejerce una carga se - 
produce en la intimidad del cuerpo una fuerza o 
reaccidn ocasionado por los Atomos que se oponen 
a ser deformados, tanto la carga (Fuerza Externa) 
como la fuerza creada internamente dentro del - 
cuerpo, actHan sobre una superficie dada del - 
cuerpo, por tai motivo se expresan como unidades 
en fuerza en Kg x cm.2

Compresiva: Es la fuerza aplicada sobre la 
perficie de un cuerpo que intenta aplastarlo 
o acortarlo.
Esta fuerza la acompana una deformaciSn 
presiva.

Tiende a producir un alargamiento 
del cuerpo. Produce una deformaciSn tensional 
o de alargamiento.
Rotacidn; Es la fuerza que se aplica tangenci* 
almente y trata de producir un deslizamiento 

o torci6n.
Normalmente es dificil encontrar 
de fuerza.

Limite Elastico:
Es la tensidn maxima que puede soportar un material 
sin que se produzca una deformacidn permanente, o -
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3.1.5

3.1.6

3.1.7

3.1.8

3.1.9

3.1.10

Que es capaz de retornar a su longitud original, 
una vez librada la carga.
Limite Proporcional:
Es la tensiSn m&xima hasta la cual es v&lida la 
relacidn lineal recta entre la tensidn y la defor 
macidn (Ley de Hooke).

Propiedades mediante la cual un cuerpo se deforma 
en gran magnitud ante una pequena fuerza. Esta ca 
racteristica es deseable en cierta apara tologla 
de ortodoncia u ortopedia, mediante el uso de alam 
bres o resortes que deben producir pequenas fuerzas.

Mddulo de El&sticidad:
Tambi6n denominado mddulo de Young, denota rigi- 
dez.
Su valor corresponde al cociente entre la fuerza 
y deformaciSn.
Flexibilidad:

Resilencia:
Es la cantidad de energla necesaria para deformar 
un material hasta el limite proporcbnal. Es el - 
&rea subtendida por la porcidn el&stica de la cur 
va tensiftn deformacidn.
Resistencia a la Fluencia:
Es la fuerza en la que se produce una pequena can 
tidad de deformacidn permanente.
Maleabilidad y Ductibilidad:
Maleabilidad: Es la capacidad de un material de - 
deformarse en compresidn sin ruptura f&cil. Permi 
te 6sta propiedad del poder de reducirse a Ifiminas 
El oro y cobre son altamente maleables.
Luctibilidad: Es la capacidad de un material de - 
permitir considerable deformaci6n permanente en - 
tensiSn sin romperse. Esta propiedad facilita en 
algunos cuerpos el producir hilos. El oro, plata 
y platino son metales de alta ductibilidad.
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3.1.11
la frac

3.1.12

c-

d-

Tenacidad - Fragilidad: 
Tenacidad: Denota alta resistencia a 
tura. 
Fragilidad: Es la propiedad inversa. 
Dureza:
La dureza superficial reune un gran numero - 
de propiedades. La dureza de un material se 
mide porfla facilidad o dificultad de penetrar 
su superficie. Los aparatos utilizados para - 
6sta medicidn, 6 durimetros son de 4 clases:

Brinell: Muy empleado para determinar la - 
dureza de los metales. Se utiliza como pun 
ta activa una esfera la cual se presiona - 
sobre la superficie del cuerpo a una carga 
determinada. Se mide el di&metro de la hue 
Ila producida y de acuerdo a escalas prede 
terminadas, 
Se calcula la dureza de Brinell.
BQckwell» Puede emplear una esfera o una ~ 
punta de diamante cdnica. El valor de dure 
za Rockwell se calcula en base a la profun 
didad de la identacidn.
Este tipo de durimetro tiene una gran apli 
cacidn industrial.
El durimetro de Brinell y de Rockwell no - 
tienen una huella definida .
Knoop: Emplea una punta de diamante que de 
ja una impresion rdmbica con una diagonal 
mayor y otra menor. El ntimero de dureza Kn 
oop se calcula en base a la diagonal mayor. 
Vickers; Utiliza el mismo principio del Bri 
nell.
Su punta activa est& constituida por una pi 
ramide de diamante de base cuadrada. Las - 
longitudes de las diagonales se miden y se 
promedian.
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Propiedades Fisicas

3.2.2

3.2.3

son

3.2.4

3.2
3.2.1 Color:

Las restauraciones y las prdtesis deben ser 
compatibles con los dientes naturales en co­
lor. Se deben tener en cuenta variables ta­
les como:
-Tinte: Se define comunmente como el color. 
-Valor: Es la claridad u oscuridad de un color. 
-Intensidad: Es la medicidn de la cantidad de
color.
Densidad:
Es la masa comprendida en la unidad de Volu- 
men.
Conductibilidad Termica:
La transferencia de color se hace atrav6s de 
las sustancias mediante la conducciSn t6rmi- 
ca. El coeficiente de conduccidn t&rmica se
mide determinando la cantidad de calor en ca 
lorlas por segundo que pasa a travee de un - 
cuerpo de 1 cm. de espesor y con una seccidn 

2 transversa de 1 cm cuando existe una diferen 
cia de temperatura en los extremes de l^C. a 
m&s alto valor de coeficiente mayor habilidad 
del material para conducir la energia. 
Los tejidos dentarios esmalte y dentina 
considerados como aislantes t^rmicos, es decir 
fflalos conductores del calor, en contraposicidn 
con los metales que son buenos conductores. 
Coeficiente de Expansidn TSrmica: 
Propiedacd t^rfaica de gran interes en odontologia 
Se define como el cambio en longitud por unidad 
de longitud de un material cuando su temperatura 
varfa en 120. si un material utilizado como res- 
taurador dentro de una cavidad en un diente, po- 
see un coeficiente de expansidn tSrmico superior
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3.2.5

a-

3.2.6 Propiedades Fisicas del Tejido Dentario:

Mddulo de LimiteDiente Estructura

Kg. c m.

Molar Dentina 1t2 1.510 3.110
Esmalte 2.280 2.6604.7

Bicuspide Dentina 1.4 1.490 2.530
Esmalte

Canino Dentina 2.8191.4
Esmalte 4.9 2.940

Incisivo Dentina 1.3 1.270 2.370

Es la capacidad de un material para conducir 
una corriente eldctrica.

proporcio 
nal

1.430
1.980

Entre algunas propiedades de la biofisica, 
plicables a los materiales dentales estan: Ca 
lor especifico, calor de fusiSn, temperaturas 
de fusidn y solidificacidn, fuerza electromo- 
triz.

Ks/cm^

Resistencia
Ks/cm^elasticidad

2.10tS

al del tejido dentario, sufrir& con los cam­
bios de temperatura que se experimentan en - 
la base, una mayor contracciSn 6 dilatacidn 
lo cual permitir& la entrada de microorganis 
mos en el espacio creado entre la restauracidn 
y las paredes de la cavidad.
Conductibidad Electriea:
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Datos de Propiedades Fisicas

Colado
Amal-CerAmico DentinaEsmalte
gama

2.0 14.0 11.02.2 2.4
0Indice Rejiactario

0.27 0.70 0Translucidez

0.00260.0022 0.00300.0015 0.70.0040 0.0055

Difusibilidad 0.640 0.6750.469 0.183 9.60.800 119

(ll.it) 26 -40 14.4 22.2812.07.2
MOR.

6.600 65.0007.500 11.000150022.000
12.151 75.9 13 210.3152

25.000 35.000
172 194400

10.0 13.012.210.2
69.084.1 9070.3

46068362 30 90.220343 110

2.41
16.3

120.000 58.000
828

43.000
297

2.65
18.3

9.0
62

0__
0

Conductibilidad
Cal/seg/

probados son superiores al esmalte humano, cuando Aste te- 
jido es probado independientemente. Este dato subrraya la 
importancia de la uni6n de su interfase y la transferencia

Porcelana Compuesto Alea- 
cion.

10.000
69

Lpc
Mpa
Resistencia

55*000
379

2.7 
1*52 
0.56’

3.0
1.65
0.48

Densidad Gm/cm^

t6rmica/Seg
Coeficiente de 
expansidn xlO’6
' /°C

termica 
cm^

Compresiva 
Lpc
Mpa
'Modulo ElAs tic o’
Lpc x 10^
Mpa
Dureza Knoop 
(KHN)

Se ilustra un cuadro comparativo con los tejidos dentarios 
y los materiales restauradores mAs usuales. En terminos de 
resistencia es interesante notar que todos los materiales
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de la carga a las estructuras de soporte*
Al hacer una comparac&Sn amplia de propiedades de 
materiales como polimeros, cerAmicos y metales, - 
ninguna caracterfstica individual deberA ser usada 
como resultado dptimo.
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CAPITULO 4
YESOS

Fabricacidn Yeso Paris y Yeso Piedra.

Cristales Beta.

Eraffuado de los Yesos:4.2

4 42 2

rose.
Integrantes: Yesos tipo 
I y II.

En recipiente abierto- 
Cristal irregular y po-

Recipiente cerrado,en 
presencia de vapor de H^O 
6 en soluciones de 30% de 
Cadi o soluciones de succi 
nato de Na al 0.5%- 
Cristales prism&ticos y 
densos.
Ejeplos HDensiten y "Crys 
tacal".

III*Yeso piedra.
IV - Yeso extraduro.
V - Yeso

adquirimos.
CaSO.-2Ho0.q. 2
Cristales Alfa.

El CaS0^«2H20 es triturado por el fabricante, 
se somete a calcinaciSn 110—C-IP—C. el CaSO^ 
Pierde parte del H20 de cristalizacidn convir 
tiSndolo en CaSO^. 1 /^^O. Forma en la cual lo

Definicidn:
Gypso, Es un mineral de fdrmula quimica
CaS0,.2H^0 es decir un sulfato de calcio 4 2
dihidrato.
Tiene la especificaciSn No 2? de la A.D.A.
Yesos tipo I-Yeso para impresidn.
Yesos tipo II-Yeso comftn o deParis.
Yeso tipo
Yeso tipo 
Yeso tipo

(CaSO, ) 2.Ho0 + 3Ho0 $ 2CaS0, . 2HQ0 + calor 4 2 2 4 2
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^.3

Yeso tipo
Yeso tipo
Yeso tipo

II - 0.U5 - 055
Iir-0.30 - 0.35
IV : 0.20 - 0.25

Tiempo de Fraguado:
Tiempo transcurrido a partir de la iniciaciSn de la 
mezcla hasta el endurecimiento de 6sta. Hay 3 m6todos:
1 - Tiempo Gillmore.
2 - Tiempo de Vicat.
3 - MStodo Visual.

al estado rigido "Fraguado" con producciSn de 
calor (Exotermia).
El producto dihidrato de cristales Beta es de 
inferior resistencia al Alfa.
Reactones de Fraguado:
Al poner en contado el hemihidrato de Ca con H^O 
se suceden 3 etapas:
1 - Suspensi6n.
2 - Solucidn del CaSo,♦
3 - Solucion sobresaturada y cristalizaciSn. 
Inicialmente se forman n&cleos de cristalizacidn 
aciculares llamados- esferulitas, a partir de los 
cuales comienzan a crecer en forma de agujas, — 
crecimiento que se detiene al contactar unas con 
otras, 6rganizando un enmaranado responsable de - 
la resistencia.
Relacidn Agua y Yeso;
Es importante para la determinacidn de las propie 
dades fisicas y quimicas del producto final.
A mayor relaciSn agua/yeso menor serA la resisten 
cia del yeso obtenido y mayor tiempo de fraguado.
La relacidn agua/yeso es el cociente resultante entre 
la cantidad de HO necesaria para la mezcla y 100 
gramos del hemihidrato.
Esta preparaci6n varla segfin el tipo de yeso y S£ 
gftn el fabricante. El promedio establecido es:
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4.6 Expansi6n de Fraguado
Los yesos sufren una expansi6n volum6trica de fra 
guado entre o hasta un 0*30 permisible.
La situacidn aparentemente andmala de que aunque 
se calcule la contraccidn haya expansiSn en real! 
dad, se explica sobre la base del mecanismo de -- 
cristalizaciftn.
Cualquier expansidn que ocurra antes del fraguado 
inicial es neutralizada por fricciSn entre la su- 
perficie del molde que se vacia el yeso y el yeso 
fluido.
Los aceleradores y retardadores por lo general sue 
len reducir la expansi6n de fraguado.

Aceleradores: Na Cl, 
to de Potasio.
Retardadores: B6rax, sangre, coloides, citra 
tos, acetatos y boratos.

Factores que afectan el tiempo de fraguado.
1 - A mayor solubilidad del hemihidrato, mayor

rapidez de fraguado.
2 - A Mayor nllmero de nucleos de cristalizacidn

mayor tiempo de fraguado.
3 - A mayor fine&a , mAs rApida la reaccidn, y

los nficleos de yeso serin mAs numerosos.
4 - A mayor velocidad de crecimiento cristalino,

mayor tiempo de fraguado.
5 - A mayor cantidad de H^O m&s retardo en la rea

cciSn.
6 - A mayor velocidad de la mezcla, la reacciSn -

seri mAs rApida.
7 - Un pequeno aumento de temperatura acelera la

reaccidn.
Si pasa de 50—C se produce un retardo gradual 
mente creciente.

8 - Presencia de aceleradores o retardadores. ..
Sulfato de Sodio, Sulfa
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4.7

4.8

Tipo Resistencia Consistencia.

I
II
III 210
IV 0-0.10 350

0-0.15
0-0.30
0<0.20

Tiempo de
Fraguado.

y seca.
Influyen en la resistencia seca, la relacidn agua/ 
yeso.
Tambien el tiempo de espatulado, la incorporacidn 
de aceleradores o retardadores.

Se expresa generalmente en valores de resistencia 
compresiva.
Resistencia: Mmeda

90
90

90
90

Expansidn 
de fragua

90+3
30+2
30+2
30+2

60+20
70

4+1.5
10+3
10+3
10+3

Expansidn Higroscftpica.
Si el fenomeno de fraguado se lleva a cabo en pre 
sencia de humedad la masa experimenta un aumento 
considerable -*■ expansidn higrdscopica.
Esta a veces se aplica a la confeccidn de restaw 
raciones coladas dentales de precision.
Resistencia^

Fineza %
(Max)

malla 200 do. 2 h
Min. Max.

compresiva.
( 1
kg/cm;
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YESOS TIPO IU.9

solutex.Mirrotrue. Impressotex.

J6 ccxlOO 30-32ccxl00?OccxlOO62 ccxlOOConsistencia

min. 3min.Imin.

7min.min.3niin.

0.10% 0.10%0.09% 0.05%

0.20%0.15%0.15%

* Txpo HResistencia a
la compresidn
seca

/

Propiedades
Fisicas

Tiempo de 
trabajo
Tiempo de 
fraguado 
Expansidn 
de fraguado
Expansi6n hi 
groscdpica
Pestencia a 
la compresiSn

E.de Ebullicidn 

0.05%

Hidrotex.*-

(1 hora)
p 

14kg/cm.

31/9 /2 2 3/, min.
4

1 l/^min.

2 
45Kg/cmf 

(lh)
50kg/cm.
(l)h

1/2

p 
25kg/cm. 
( lh)

E.de
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it.9 YESOS TIPO II.

Hydroflaskit. Model Plaster
Grade A.

Consistencia
5O-52ccxlOO 5O-52ccxlOO 5O-52ccxlOO

3 min. 2-Z|min. 2-4 min.

7 min. 10 min. 10 min .

0.12% 0.20% 0.18%

0.30% 0.30%

Pesistencia

Resistencia

a la compre- 
si6n

a la compre- 
cidn seca

Expansion 
de fraguado

Tiempo de 
fraguado

Tiempo de 
trabajo

Propiedades 
flsicas

Laboratory­
plaster.

Expansidn hi 
groscopica

E.de ebulli 
ci6n.
0.07^

( 1 bora) p 77kg/cm.

232 kg/cmf

113 kg/cm? 
( 1 bora )

p245 ig/cm.

(1 bora) 2105 Ig/cm.

E.de
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^.9 YESOS TIPO II

Consistencia. 26-28ccxl0025ccxl00 30-32ccxl00

1O-£O Seg-min. 3-5min.

IJmin. 3-5min. 10 min.

0.40% 0.08% 0.12%

0.16%

la compresidn.

Resistencia
a la compre- 
si6n sees.

Expansi6n hi 
groscdpica.

Tiempo de 
traba jo.
Tiempo de 
fraguado.
Expansi6n de 
fraguado.

Propiedades 
ffsicas

Flasking 
Stone.

Mounting
Stone.

Laboratory 
Stone.

423 Kg/cm7
p

600 Kg/cm? □
600 kg/cm7

" 0 
211/cm.
(h)

Resistencia a 317kg/cm2

(1 h)
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4.9 YESOS III

Orthodontic Orthodontic
Microstone . Stone.

Consistencia- 28-30 ccxlOO 28-30 ccxlOO

3-6 min. 4-6 min.3-5 min. 10-60 seg. 8-10 min.

10 min. 10 min. 10 min. 1-3 min. 12-15 min.

0.12% 0.12% 0.09% 0.15% 0.20%

0.16% 0.16% 0.15% 0.40%
Resistencia

Resistencia

Bitestone.
28-32 ccxlOO

a la compre- 
si6n seca.

a la compre- 
ci6n.

Propiedades 
ffsicas <

Expansidn 
de fraguado.
Expansi6n 
higroscdpica.

Tiempo de 
trabajo.
Tiempo de 
fraguado-

Plaster.
38ccx100-

Quickstone.
28-30 ccxlOO

p
493 kg/cm.

p
282kg/cm, 

( lh )

317kg/cm2.

(1 h )

317kg/cm2 

( 1 h )

p
600 kg/cm . 458 kg/cm^

p 
250kg/cm7

(1 h )

563 kg/cm2 p 
600kg/cm.

232kg/cm2

(1 h )
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YESOS IV4. 9

Silky Rock. Die Rock , Super Die . Super Mold.

26ccxl00Consistencia- 23-25 ccxioo22-23 ccxaoo 22-23ccxl00

3-6 min. 2+-6 min.3-5 min. 1-2 min.

8 min.10 min. 10 min . 9 min.

0.09% 0.10% 0.08% 0.30%

0.12% 0.13% 0.11% 0.70
Resistencia

387k£/cm*k€/crvj*

Resistencia

843915 kg Am2.

Tiempo de 
trabajo.

a la compre- 
ei6n seca .

a la compre 
si6n.

Propiedades 
flsicas.

Expansidn 
de fraguado.

Tiempo de 
fraguado.

Expansi6n 
higrosto'pica.

387 kg/cm^

843kg/cm? o280kg/cmr
horno 30

p lOOkg/cm?
(2h)
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CLASIFICACIONDE REVESTIMENTOS
Revestimento para porcelana

HI HQ AT. SPED-E . SOLDERING• ALUMINIUM
36ccxlOO28ccxlOOConsistenc ia- JRccxlOO RAccxlOO

8-10 min.2-4 min. 1-2 min. 2-3 min.

15 min*

0.20% 0.25% 25% 0.25%

1.20%
2

65O-C(1.2OO-C)
0.80%

60 min.

Higrotrol*

IfccxlOO 28 liqxlOO14ccxl00 32x100

1-3 min. 2-5 min.2-4 min. 2-4 min •

6 min . 10 min.

1.00% 1.00% 0.90%

1.50% 1.50%

Tiempo para 
llevarlo al 
horno. (min).

Propiedades 
Ffsicas.

Cera-
Migold.

Gerami-'
Gold 2<

Divest­
ment.

0e3%__________
E,de ebullicidn- 

1.75%

35 Kg/cm2.
2 h

106 Kg/cm? 
( 2 h)

210 Kg/cm2 
( 2 h )

E.de ebullici6n. 
(1.20%)

700-0
(1JOOO)
0.60%

Consistencia.
Tiempo ~cTe 
trabajo-
Tiempo de
fraguado,
Expansidn de 
fraguado.
Expans16H
Higroscopica,
Resistencia a 
la compresidn.

Revestimentos para Soldar
Propiedades
Fisicae-

Tiempo de 
traba jo.
Tiempo de
fraguado*
Expansi6n 
de fraguado.
Expansifin
Higroscdpica*
Resistencia 
a la compresidn 21 Kg/cm? 

(2 boras)
Resistencia a 
la compresidn 
seca.
Expansi6n 

termici.

63 Kg/cm?
( 2 h )

56 Kg/cm2. 
( 2 h )

28 Kg/cm?

700-0(1.3000). 700°0 (
1.00% 1.300-0)

0.60%

39Kg/cm?
( 2 h)

E.de
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1.00%.

I4.5 min . 60 min . 30 min.

Cristobalite. Wove cist.

32-36ccxl0030ccxl00 40-^2ccxl00 30ccxl00

2-4 min. 2-4 min« 3 min. 2-4 min.

16. min. 16 min. 15 min. 14 min•

0.^%

1.30%

2

30 min. 30 min. 30 min.
Tiempo para 
llevarlo al 
horno. (min).

Tiempo para 
llevar horno .

Expansion 
t6rmica.

Beauty 
Cast.

650-7002C. 480-C%50%
1.20% 1.25%

650—-700—C 
1.20%

para usar 
60 min.

650^ 700-0.
1.25%

°.35%
E.de Sbullcidn
1.00%

650-700—C 
1.15%.

65^0.
0.^0%

f
Revestimento para Aleaciones no
Preciosas.

Revestimento para Colados de Aleaciones de
Oro.:

Propiedades 
Ffsicas.
Consistencia•

Ipesistencia a 

la compresidn 
seca. 168 Kg/cm. 563 Kg/cm2. 70 Kg/cm?211 Kg/cm2.

Tiempo de 
trabajo.
Tiempo de 
fraguado.
Expansi6n 
de fraguado.
Expansion 
Higroscdpica.
Resistencia 
a la Compresion.
Resistencia a 
compresidn 
seca, __
Expansidn 
T£rmica-

700-100-C.
1.20%

0.50% 0.35%

1.50% 1.50%

35 Kg/cm?
(2h)

70 Kg/cm2.

p
50 kg/cm.

(2h)
50 Kg/cm?

(2h)
140 Kg/cm?

35 Kg/cm?
(2h)

p
105 Kg/cm.

E.de


Revestimento para colado de aleaciones no Preciosas;

Hydrovest. Hi-Temp. Hi-Temp2. W-M 80.

Consistencia. 12 liqxlOO l^ccxlOO lAj-ccxlOO 13ccxl00

2-3 min. 2-£| min. 1-3 min. 2-4 min.

6 min.

0.70% l*05% 1.00% 0.10%

1.50% 1.50%

1.00%

2 boras . 75 min . 60 min . 2 boras.
Tiempo para 
llevarlo al 
horno.

Resistencia
a la compresi6n 
seca .
ExpansiSn 
t£rmica. 700- 1000-C

(1J00-1800F)
1.20%

Tiempo de 
trabajo.
Tiempo de

! fraguado*
Expansidn 
de fraguado.
Expansi6n 
bigroscdpica.
Resistencia 
a la compresidn.

Propiedades 
Ffsicas .

700s 1000^0.
(1J00-1800F)

1.30%

% Kg/cnu
2 h

% Kg/cm^

2h

168 Kg/cm^

56 Kg/cin?

2h
50 Kg/cm?
2h

700s 100sC
1.300-1.SOO^ 

1.00%



De

/i.q-

//|.x-

4-0 -
D

/eM -

04,-

(9-M - expans/oU f^q^uado uo<*qI A
02 -

4y

COK^MS t> E EXPn/VS^M TE^AAlCZI

3

2

I

100 2Oo VO QWO sroo *0° yoo SOOO

I

?

6

5

(V

iv 

n 

f?

e

a

/ 
i

i

i J
4C? 5*

I
C?

I 
ur

l
&o

_L
So

J
12,0

1 !
• /
i / z 
/ /

CA/a HJ Lo<L . g

/ ,( 
//;

/A

f
PXpOHJ/<?0 / 
sevui^AOJ-^/'O^ 
___ <----—---- c 
fa at* avdHo fie cxi ~ 
bi €ie4o cjpia Uiaq £1.) 

de as best*

CKUKaKi’/lo /tecu- 

biet/ocou db9 cafw 
de astoes+cj* (.z )

* 
<0 
0

.to

V y °//



-36-

5.1

5.2

5.3

45fiC.

-Ablandamiento: Preferible con calor seco. EL calor hGme

5.4

Materialas de impresiSn termo plAsticos en zonas desden 
tadas o preparaciones dentarias individuales expulsivas.
ADA No 3 Las clasifica en:
Tipo I■■ Compuesto de modelar para impresidn.
Tipo II-Compuesto de modelar para cubetas*

-Escurrimiento; Tipo 1-6% - minimo 85% -a 
Tipo II-por ser m^s rapida posee valores< 
de escurrimiento^

• Distorsidn: Debido al alto coeficiente de expansiSn t&r 
mica.

CAPITULO 5
MODELINAS.

Composicidn: Cera de abejas, stearina, resina, kauri,ti 
za francesa.

do incorporaciSn de H^O en la masa aumenta el endured* 
miento.
Kequisitos:
1 - Libre de ingredientes tdxicos 6 irritantes.
2 - Debe endurecer completamente a una temperatura lige

ramente superior a la oral.
3 - La temperatura de trabajo debe ser compatible con -

los tejidos orales sin irritar o quemar.
4 - El material debe endurecer uniformente al enfriarse -

sin distorsi6n.
5 - En estado plAstico debe reproducirse fielmente los

detalles y retenerlos una vez solidificada.

Propiedades:
•Temperatura de fusi6n 43.5~C.
-Temperatura de transicidn vitrea 39~C»
-Expansidn T6rmica; El coeficiente de expansion t^rmica 
es altOjla contraccidn promedio entre temperatura oral 
37—C y medio ambiente 25~C puede variar entre 0.3 a 0.4%.
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6 - El material no debe deformarse o fracturar-
se al ser retirado de la boca.

7 - Debe ser susceptible de glaseado-
8 - Una vez rigido debe permitir el ser tallado

sin resquebrajarse o escamarse*
9 - No debe sufrir cambios dimensionales poste-

riores.
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CAPITULO 6
GERAS*

6.1
Vegetales, animal o'

-Acidcs

-Resinas naturales o sint^ticas.
-Pigmentos oleosolubles.
Aplicacidn:6.2
1

Grasos, 
'Aceites.

Cera para registros interoclusales.
ComposiciSn: cera(?)jrparafina ( 1 parte).

2 - Cera para Bases: Como base preliminar de aparatos
parciales o dentaduras totales, para montaje y ar 
ticulacidn de dientes artificiales y rodetes de - 
cera que establecan las dimensiones intermaxilares. 
Composicidn: Cera (2), parafina (1 pafcte), colorante.

3 - Cera para Colados;
En cavidad de un diente con t6cnica directa o indi-

Composicidn:
'Ceras Naturales: Minerales, 
sintSticas.
'Grasas -*Glic6ridos<

recta.
ComposiciSn: Parafina 40-60%, damnara, carnauka, co 
lorante.

4 - Cera para colado de aparatos parciales y totales:
Para elaborar los diferentes elementos de los apa 
ratos de prdtesis parcial removible.

5 - Ceras PlAsticas: Interviene en la toma de impresio,
nes funcionales o adicionales en los hordes de las 
cubetas Stock.
Es plAstica a la temperatura ambiente.
Composicidn: Parafina (3 partes) caresina (1 parte) 
espermaceti (1 parte).
Pera Adhesiva: para mantener unidas superficies. 
Composicidn: Cera ( 8 partes) Damnara (12 partes) 
bermella.
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6.3

ca.

cera

Propiedades•
1 - Expansidn T6rmica: Coeficiente de expansiSn t6rmi- 

bastante-»-elevado pequenorcambios de temperatu-
ra producen variaciones volum6tricos de considera- 
ci6n.

2 - Escurrimiento: Su capacidad de flulr de una
va en relaci6n directa con la temperatura de trabajo. 
ADA No 4 Tipo I-*uso directo en boca escurrimiento -t 
max. de 1% a 37~C;a 45°C a 70% - 90%.

Tipo II->uso indir ecto mx de 1% a 30—C.
70% - 90% Zi52C-

3 - ELAsticidad y PlAsticidad: Las 2 son indeseables -
una vez que el material ha endurecido y se ha reti- 
rado de la boca-*problemas o deformacidn posterior.
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7.1

7.2

7.3

Composicidn:
Constan de una goma natural como la copal o una resi 
na sint6tica disuejta en un solvente organico como a- 
cetona, cloroformo o eter.

CAPITULO 7
BAPNICES CAVITARIOS.

Aplicactones:
a-Seliar los conductos dentinales expuestos desen 

sibilizante.,
b-Proteger a la pulpa de irritacidn por agentes qui- 

micos de los materiales de obturaciSn.
c-Para reducir la filtracidn marginal de los materia 

les de obturaciSn,
d-Otro uso es el tratamiento del schocK galvAnico o 

cuando se va hacer electro-cirugia en sitio adyacen 
te a una restauracidn metAlicao

Manipulaci6n:
Deben aplicarse en una capa delgada y continua con - 
una pequena torunda de algodon en la cavidad.
Realizar 2 aplicaciones sucesivas para reducir la po, 
sibilidad que queden vacios y para proveer una capa - 
mAs continua.
De jar pasar entre 15 y 20 segundos para permitir que 
el barniz se seque.
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CAPITULO 8
RECUBRIMIENTOS CAVITARIOS.

8.1

8.2
a

8.3

en pas-

8.4

Aplicaciones:
- Como recubrimiento pulpar, 

b - Como base protectora*

Composicidn:
a - Un tipo de recubrimiento consta de un liquido en 

el cual est&n suspendidos hidrdxido de calcio y 
6xido de Zinc en una solucidn de resinas natura- 
les 6 sint6ticas-al aplicarlo a las paredes cavi 
tarias el solvents se evapora y queda una delgada 
pelicula, similar a la del barniz ccavitario.

b - Los sistemas de 2 pastas que constan de una base 
y un catalizador, cuando se los mezcla forman una 
masa fluida, que cristaliza r&pidamente.

Propiedades:
-Son alcalinos con p H de 12 aproximadamente, 
-Eficientes en la neutralizacidn del a'cido fosfdrico* 
-Espesor de la pelicula en los recubrimientos 
ta es de 0,5 -1mm.
-Buenos aisladores t6rmicos.

- Bajo coeficiente de conductivifiad t^rmica.
-Efecto terap^utico pulpar-formaciSn de dentina repa- 
radora.

-Ma/tiene la vitalidad pulpar en exposiciones.
-Tiempo de espatulado aproximado hasta 10 segundos.
‘Tiempo de cristalizaciSn 2-3 min. a temperatura ambien 
te y aproximado 20 segundos en boca.

- Resists presiSn de condensaciSn. 
Buenas caracterfsticas de fluidez. 
Manipulacidn:
Dispensar cantidades iguales ( pasta-pasta) sobre el - 
bloc.Mezclar uniformente con el aplicador)colocarla en 
cavidad,



Propiedades Fisicas Comparativas»8.5

"Life1.' "Renew"."Dye al’’

10 Seg 10 Seg 10 seg

J-4 min

zaciSn.
medad

del 50% del 50%

0-5 0.5 -1mm

1.800 psi1.lOOpsi 1500psi

4.5% 2.8% 1.0%
24 h.

9.89.5 9.5
11.2 11.2 11.1

11.8
12.1

11.9
12.1

11.7
12.0

: Solubili
! dad a las

Espesor 
de peli- 
cula.
Resisten
cia„

7 dias.
14 dias.

Tiempo 
de Espatu 
lado.

Tiempo de 
cristali-

Retirar los excesos^limpiar la punta del aplica- 
dor*almacenar en lugar fresco.

6 min 
(24£C

2-3min
(21-C
con bun con hu- 
medad

PH-prepa- 
raciones 
en H20. 
5 min, 
1 dia.
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9.1

9.2

Cu (min) -

con

2

te,

Equilibradas

< Conveneiona­
les.

Definici6n: La amalgama es una aleaci6n de 2 o m&s 
metales de los cuales uno de ellos es el mercuric, 
y es el material para obturacidn de mayor uso en - 
el campo de la odontologla restauradora. Constitu- 
ye el 80% de las restauraciones.

CAPITULO 9
AMALGAMAS.

Composicidn y Resultantes Qulmicos.
La aleacifin puede ser ternaria ( Ag-Sn-Cu) o cuarter 
naria en la cual estA presente el Zinc. La amalgama, 
o el producto serA cuaternaria o quinaria. SegAn la 
especificacidn No 1 de la A.D.A.-*Debe tener los meta 
les en las proporciones siguientes:

Ag (min) - 65% (aumenta la resistencia).
Sn (min) - 25% (aumenta el escurrimiento), 

6% (aumenta la resistencia - 
mecAnica y coadyuva con - 
la plata en la expansiAn).

_Zn (min) - 2% (agente desoxidante).
Al fundir la Ag con el Sn ( 90% del todo) Astos meta­
les reaccionan quimicamente producciendo un compuesto 
intermetAlico que foma el nombre de Gamma, lo que re- 
almente compra el odontdlogo (Ag^Sn) al mezclar la — 
gamma con el Hg (Ag^ Sn+ Hg = Gamma 1), sucede que 6s- 
te ataca o disuelve perifAricamente a las limaduras. 
En esa disoluciAn el Hg reacciona individualmente 
la Ag y con el Sn.
Al reaccionar con la Ag, forma un compuesto intermetA­
lico de fArmula Ag2Hg^ denominado fase Gamma 1.
En su reacciAn con el Sn forma tambie'n un compuesto in 
termetAlico de formula Sn 7 Hg, denominado fase Gamma 
2, que estA supeditada a la cantidad de Hg presente, - 
pues si estA en exceso la Gamma 2 se forma naturalmen-

si es insuficiente se agota en la primera reacciAn 
con la plata, no teniendo lugar la formaciAn de Gamma 2.
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9.3 Resumen:

Nombre Reticulado ResistenciaParte
Espacial•

30%Gamma OrtorrSmbico-
ag3 Sn

lico •

CGbico a 40%

30%Exagonal.

lico*

Esmalte Humano.

Conclusiones:

x&gonos.

I

Gamma 2 
Sn 7 hg

Gamma 1

Clase de
aleacidn.

compuesto
Intermeta

Compuesto
Intermeta

cuerpo cen- 
trado.

del to
do

a la compre 
ci6n.

Resistencia 
a la tracciSn.

Compuesto. 
letter met a* - 
11GO •

170 MN/m2

190MN/m2.

30MN/jn?

20MN/m2

5.300 kg/cm?

1.700kg/cm?

7.3OOkg/cm?

2420 kg^cmT

1 - Al agruparse las formas geom6tricas de los - 
ortorrombos, cubos y exagonos dentro de cada 
gramo o cristal, fatalmente se comprueba co- 
mo el lugar que ocupa cada exAgono no coinci 
de con los limites externos de los ortorrom­
bos y cubos* Quedan espacios que merman soli 
dez al cristal y que fawrecen al desmorona- 
miento.
El escurrimiento se produceibajo la influencia 
de tensiones oclusales que producen aplasta— 
mientos oclusales y distorsiones en las cajas 
proximales con excesos en los mArgenes y frac, 
turas marginales.
Este inconveniente causal del mayor porcenta- 
je del escurrimiento 6 p6rdida de altura es - 
originada por la Gamma 2 que cristaliza en e-
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2

9.4

Ag 78%

2 - El total de la resistencia final a la compre-
si6n en proporcidn es de 2,396 kg/cm , canti- 
dad muy baja puesto que la amalgama debe reem 
plzar los 7.300 kg/cm del esmalte.

23 - La baja resistencia a la tracci6n 500 kg/cm.
es la responsable de las fracturas de las amal 
gamas que siempre se presentan a trav6s de las 
gammas 1 y 2;
Este inconveniente causal de desadaptaciSn es 
originado en. Su mayor cuantia por la gamma 2 
que tiene una resistencia a la tracciSn de — 
20 MN/mS.

- La fase gamma 2 es significativamente m&s elec, 
tronegativa que las fases gamma y gamma 1, por 
ello actfta anddicamente sitfiandose en las m&r- 
genes de la restauracidn y en las zonas poro- 
sas (mal pulido).
Este inconveniente causal de fracturas margi­
nales es originado por la gamma 2.

3
No se incluye el Zn porque ya fue suprimido.
Estas nuevas aleaciones han sido denominadas de 
alto contenido de cobre” o de h fase dispersal 
a los 7 dfas el ccbre del eutSctico ataca a la 
Gamma 2 con la totalidad del estaftb forma un 
nuevo compuesto intermet&lico que cristaliza

Conventional
2/^ partes

Ag 65%
Sn 25% eut^ctico
CU 10% l/z parte CU 22%

Amalgamas Mejorajas.
La modificacidn consists en reemplazar la 1/^ 
parte de la fdrmula conventional y antigua, 
por una liga aut^ctico. (aleaciSn en las par­
tes son totalmente insolubles entre si). 
Constituida por: Ag 78%, Cu 22%
La nueva fdrmula queda asi:
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Las reacciones qulmicas quedan as!:

+ cu
(gamma) 

(Sutectico)
a los
7 dias

Ag3Sn
Hg-*ag cu

Ag 3 Sn 
AgCu

Ag 3 Sn La gamma 2
Ag cu Sn?Hg desa
Ag2 Hg3 parecfe

Cu6 Sn5
Ag2 Hg3

en reticulado cfibico, de ffirmula quimica CU, Sn5,
2 con una resistencia a la compresifin de 6.000 kg/cm 

y se denomina fase ETA.
La Ag sobrante del eut6ctico se une al mercurio - 
que formaba Gamma 2 y producen entre ambos nueva 
cantidad Ag2 Hg3 gamma 1 con las mismas propieda- 
des de la gamma 1 original en forma de soluciSn - 
s61ida.

Como consecuencia hay un aumento de la resistencia 
a la compresi6n, resistencia a la tracci6n, la dis 
minucidn notable del escurrimiento y la ausencia - 
de la corrosi6n,
Quedaba como una posibilidad de mejora el aumento 
de las propiedades fisicas de la gamma 1. Se obtu- 
vo agregando a la fdrmul^. un 1% de Pd, metal noble 
que cristaliza en el sistema cfrbico a cara centra- 
da. Las ventajas son que ofrece propiedades muy su 
periores a las de fase dispersa y que nunca se for 
ma gamma 2. Otras propiedades que presenta:
- Menor cambio dimensional .
-Menor Escurrimiento-
-Menor escurrimiento est&tico al t^rmino de 7 dfas. 
-Mas alta resistencia tensional temprana, 
’Resistencia compresiva m&s elevada, tanto la ini- 
cial a la hora, a las 24 horas y a los 7 dias.
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9.5 A - C0MP0SICI0N APROXe FORMA PARTICULA, AMALGAMATOR,
FABRICANTS EN ALGUNAS ALEACIONES PARA AMALGAMA.

dueto. Fabricante.

=aciones
vencionales

—o contenido

(M2) Caulk.68-70 26-28 2-4 Espicular. 53.7

26-28 46.2Esf^rica.2-4 Wig-L-Bug. Caulk.

EsfSrica- Kerr.
Esf6rica. Shofu-Dent-Corj:

28 Mixta . Johnson &
ti2-4 50 Johnson

46EsfSrica»40 •30 '30
Kerr.

60tin. Esf6rica.-27 -13 43

S.S. White,

Cu:

gio XX"

72 0
68-70 26-28

(Predispen- 
sada)
Cap Master.

(Polvo)
Vari-MixII.

Amalgama 
dor.

-jralloy
-uposicion
■Lea.

aciones con 
o% de Cu,

Principales elementos
Ag Sn Cu

26-28
26-28

2-4
2-4

Wig-L-Bug,
Wig-L-Bug.

48.5
48.

Sricas: 68-70
Sricas caulk.  

eralloy kferr- 68-70 
-fu esfSrica . 68-70

(Predispen- 
sadas) 
Vari-Mix II.(m2)

-spersalloy 1

____Ji

(Predispen- 
sada)
Vari-MixII
(m2)

Forma de % de Hg 
partfcula. en la

Mezcla.
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nOTPAS ALEACIONES PARA AMALGAMA”.B -

Particula,Producto. Fabricante.

Convencionales

Gorte fino- S.S. White.
Optaloy. Gorte fino. Caulk.
C|ristaloy MS> Mezcla• Bal<er Dent.
Accusphere, Mezcla. Litton Dent.

Con alto con-
% de Cu*tenido de CU:

Baker Dent.Esferoidal.
Esf6rica. Weber Prod.

15%Es f6rica^ Shofu ,Indiloy,

9% Caulk,Micra II, Mezcla.

9%Mezcla. Caulk .Optaloy II.

New true Denta­
lloy-

Cristaloy.
Cupralloy,

15%
21%
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PROPIEDADES FISICAS DE ALGUNAS ALEACIONES PARA AMALGAMA •C~

"Tytiny’Valiant1’

8.0 7.02-72-7Indice de Coi^Jt

Resistencia

2.0553.4003.2005.300

Resistencia a
6.200 1.7007.2009.000

Resistencia
10.20015.00028.400 15.000

Resistencia
25.600 15.20037.00052.000

Resistencia a
62.20073.60083.200 71.500

.06.0 8 .52.0,2

.29.087 d£as %. .05.02

Cambio
-7 -4-3 -4

10” 12”

diametral
1 hora (Psi).

la compresidn 
(15 min).

a la compre- 
ci6n (30 min).

a la compre- 
si6n (1 hora).

la compresidn 
(24 hrs)-

Escurrimiento 
est&tico (24 
horas%).

Tiempo de 
trituracidn.

dimensional 
o

(Mm/cm ).
Tiempo de
trabajo -

6”

a la tensidn

’’Sybralloy". "Dispersalloy”

- ------- ;----- -—-i
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OTRAS ALEACIONES

"Aristaloy OR”’’Cluster.” ’’Unison”.

Resistencia a la
CompresiSn (1 bora)- 30.00030.000 33•000

0.28%• 23

7 dias %. .02|
Cambio

-3

minZi min

Escurrimiento 
estAtico ( 24 
boras %).

Tiempo de tra- 
baio . 51 Z2

Dimensional
(^m/cm2) •
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9.6 Propiedades de la amalgama:
A - Cambios dimensionales de cristalizaciftn:

Existen factores capaces de hacer variar las

La amalgama de Ag sufre en t^rminos genera 
les 2 cambios dimensionales normales:
-Contraccidn inicial al difundirse y ser ab 
sorvido el mercuric por las partfculas de 
la aleacidn.
-Expansidn subsecuente, por formacidn de fa 
ses metalogr&ficas. Dicha expansidn ocurre 
en las primeras boras, y de acuerdo a la - 
EspecificaciSn No 1 de la ADA, no debe ex- 
ceder los 20 micrones por centimetro.

Propiedades fisicas:
Aspectos de Manipulaci6n:

2 Efecto de la relaciftn aleacidn - Mercurio-
A mayor cantidad de Hg, mayor ser& la expan- 
sifin.
Se aconseja mezclar 50 partes de aleacidn con 
46 partes de mercurio en peso.
Cada f6rmula requiere una proporcidn diferente 
de Hg.

1 Efecto del tamano de la particula :
Cuanto mayor es el tamano de las partfculas, 
mayor es la magnitud de la expansi6n.
A menor tamano de la particula, mayor serA - 
la superficie expuesta al ataque del Hg-*hay 
mAs solubilidad de las mismas-*se dificulta o 
retarda la cristalizaciAn de las fases gamma 
1 y 2, que son las responsables de la expan­
sion.
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3 -

a

e-

4 -

- El "Pilon" que debe contener cada c&psula en - 
su interior es necesario para facilitar la ade 
cuada reacciSn entre los cornponentes y una 
buena condensacidn.

b - Las trituraciones con amalgamador de menos 
ficiencia o manual son deficientes; puesto que 
solamente se logran las correctas resistencias 
inicial y final con el uso del amalgamador po- 
tente.
El tiempo de trituracidn es de 10 segundos, pu 
diendo ser modificado en funcidn del producto 
triturario.

Efecto de la condensacidn:
Objetividad:-Rellenar la cavidad sin deja burbujas. 

'Eliminar el Hg.
Las amalgamas convensionales 6 de corte requieren

El % de Hg puede variar entre 53% para las convea- 
cionales con bajo contenido de Cu hasta 43% en las 
modernas fSrmula de composicidn tinica esf^rica con 
alto contenido de Cu. Por encima del 53% la amalga 
ma sufre una dram&tica ca£da en el valor de su re- 
sistencia compresiva.
Las capsulas predis-pen:^ adas son bastante exactas 
ahorrando tiampo y eultando la manipulaci6n del — 
mercurio.
Efectos de la trituracidn• 
(PresiSn - Velocidad - Tiempo).
A menor tiempo de trituraciSn mayores fueron los - 
valores de e^pansidn alcanzados.
En una trituraciSn prolongada se facilita la solu 
bilidad de la aleaciSn y el Hg - b una expansiSn - 
muy disminuida •
Una trituracidn muy leve, impide la solubilidad-*la 
amalgama acusa de valores de expansidn m&s altos. 
Conclusiones:
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5 -

B

C -

ci6n
2 cm

y el tejido dentario atra

Cambios dimensionales por accidn termica:
La amalgama en|funci6n de la temperatura sufre dilata- 
ciones y contraccionesjpor cada grado c6ntigrado y por 
cada unidad de longitud los valores de diiatacidn y - 
contraccidn son id^nticos. 
El coeficiente es de 25x10- 
ves de la corona es de 11.4x10-°.

un mayor contenido de Hg. Ofrecen resistencia a la 
condensacidn.
Las fdrmulas esf6ricas requieren un contenido muy 
bajo de Hg, la condensacidn es m&s f&cil.
Las fase dispersa se condetfin con presiSn y con pun 
tas delgadas.
Efecto de la contaminaciftn:
Si durante su manipulacidn se permite que a la masa 
pl&stica se le incorpore H20 o Na Cl la amalgama re 
sultante evidenciari despues de varies dias una expan 

^.expansion retardada; entre 200 y 400 micrones/ 
(0.4%). 6 H20 + Zinc.

Escurrimiento o fluencia:
La Especificacidn No 1 de la ADA.exige que una prob£ 
ta de 8 mm de altura y 4mm de diametro sometida 3 ho 
ras despu6s de condensada y durante 24 horas a una - 
carga de 250 kg/cm no sufre un acortamiento superior 
al 4% de la longitud total de la probeta cuando la ex 
perencia se hace entre 20 y 25~ C.
Entre los factores que regula los valores del escurri 
miento estAn: la presidn de condensacidn, el mAs im- 
portante; y la composiciAn de la aleacidn.
En alguna medida, el escurrimiento expresa el tiempo 
de cristalizaciAn de una amalgama.
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0 - Conductibilidad tSrmica •

E

F - Corrosidn:

Hay 2 tipos de corrosidn:

Amalgama 
Silicate._________
Fosfato de Zinc
Resinas Acrilicas.^
Porcelana . -------

Esmalte humane.
Dentina . ----- .

- - 290
-- - 70
~ 90
-..-70
---•36
—.18-20
-415

- Qufmica**es per lo general la causa, el oxigeno. 
-Electrolitfcoi,cuando 2 metales de distinto potencial 
el^ctrico, se hallan sumergidos en un electrolito.
Una amalgama (Ag,Sn,Cu,Zn,Hg,) al estarsumergida en 
un medio electrolftico come es la saliva se dan las 
condiciones ideales para construri- pilas complejas* 
Los metales de mAs bajo potencial entran. en solucion-* 
electrolitica, Corrosion.

Gutapercha---  1
Fosfato de Zinc---4.5
Amalgama------ ■ 60
Oro------------1.500

La amalgama como liga metalica manifiesta una exce- 
lente conductibilidad.
Ejemplos:

Dureza superficial:
Para los materiales dentales se ha adaptado el m6to 
do de (Knoop. Ej:
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CAPITULO 10
CEMENTOS DE USO ODONTOLOGICO>

Clasificacidn de los Cementos, ComposiciSn, Usos;10.1
Pesistencia, Solubilidad:

Liquido.Clases Nombre. Reaccifin dePolvo.
y No ADA. Endurecimiento.

ZNO.I CristalizaciSn.
Acetato de

Acido acStico.Zn.ADA Zn.resinas.
No 8. Agua ,

ZnO • CristalizaciSn.b-EBA Eugenol•
SiOZ.

ADA No 8. ALZO 3.
Resinas.

Polimerizacidn.c-IRM,

Cristalizaci6n-

Cristalizaci6n.

Gelificaci6n.

Cirst

a-Eugeno 
lato de

AcidoftEtoxiben 
zoico•

Eugenol•
Aceites.

IV
APA 9.

II
ADA. No 8

III
ADA. No 8

Silico 
fosfato.

Fosfato 
lezn.

ZnO calcinado. Acido o fosfd- 
MgO calcinado. rico-agua.fos- 

fato de Zn.Fos 
fato de %1.

En desuso por 
sus pobres pro 
piedades ffsi- 
cas y alta irri 
tabilidad•

Eugenol. Acido 
Acetico.

V
ADA 2.1.

Silicato 
ADA No 9.

Fosfato 
de CU. 
(de Ag yF).

(CUZO) •• 
Cuproso, 
Cu p r £ C.0 ; 
fcvQ).

Oxido de Zn. 
Polimetacri 
lato de Meti 
lo.

Similar al l£qui 
do del Cemento 
clase II con mayor 
% de H20.

Complejo de 
vidrio.Sili 
tos de Al Mg 
y Fluoruros 
de Ca y Ma., _
Cemento Hibri Similar al liquido 
do entre Cla- Cl^lse IV.
se II y V.
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VI
ADA No 8 Mondmeros . Polimerizacidn.

Comondmeros.

VII
ADA No 60 Policar- Zno - MgO. PolimerizaciSn •

boxilato
de Zn.

VIII
lonSmeros Gelificaci6n.ADA No 30
de vidrio.

de la Cla

C<of oliMMos.se IV.

Clases
y No ADA. Nombre. Usos Solubilidad

Secundario.Primario.

0.02-01%I

B-EBA 0.2+%

0.05%
II

ADA No 8

III
ADA No 8

Fosfato 
de Zn . Cementaci6n» 

Base inter- 
media -------

Vidrio Si
milar al

Cemento 
temporal .

Obturacidn 
temporal.

Acido Polia 
crilico. Fta* 
CPilicIQ.

Acido Polia 
crilico-
Agua .Acido 
itacxfatco.

Resistencia compre 
siva 7 dfas.

Base

Fosfato 
de CU,-(de 

, Agy F).

Resinas Polimeros-
Acrflicas Copolimeros.
Compuestas.

Obturacidn 
temporal. 
Base inter 
media-Endo 
doncia,
Cementante.

y desintegra 
ci6n en H-O 
destilada 
7 dfas.

UO-390 Kg/cm?

700-1050 Kg/cm2.
^90-560 Kg/cm2

900-1^60 Kg/cm2

A-Eugeno 
lato de 
Zn

ADA No
_
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0.7-1.3%IV

0.7-2.0%V

0t0.4%

z
0.3-2.0%Sellante •

■■ tc-sG.i a ;■ e

VII
ADA No60

VIII
ADA No30

VI
ADA No8

Policarbo 
xilato 
de Zn.

Obturacion 
est^tica 
Semiperma­
nent© -

Cemento 
Adhesive. 
Base inter­
media .

Obturacidn 
semi-perma 
nente <

Silicato
ADA No 9*

0.01^-0.08% j

1.600-1910 Kg/cm?

2 
1030-1740 Kg/cm .

p 
530-800 Kg/cm .

550-1270 Kg/cnn

p
1.600 Kg/cm ,lonfcmeros Cementante 

de Vidrio. Restauracidn
Clase V •

Silico- Cementacidn Obturacidn 
fosfato de restaura semiperma- 
ADA No 21, cidnes cerA nente* 

micas.
Resinas No estan in 
Acrilicas dicados como 
Compuestas. cementantes.
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Clase I - Eugenolatos deZn;10.2

10.2.1

10.2.2

y

c

Los materiales comerciales fraguan de 2 a 
10 minutos.

La solubilidad es alta.
d.- Espesor de la Pelfcula:

Influyen en est^^el tamano de la partfcu- 
la de 6xido de zinc y la viscosidad de la 
mezcla fluida o valores de 40 micrones.

-Buenas propiedades biolSgicas - biocompati 
bilidad.
-Sedante y no irritante.
-Adecuada resistencia a la adhesion, 
-Adecuada resistencia compresiva y traccional. 
'Buen sellado de las paredes cavitarias.
-Costo bajo, facil manipulacidn.
(Contra indicados como base intermedia en - 
resinas acrilfcos o compuestos).
Peacei6n de Cristaiizacifin:
Se produce una reacifin qulmica entre el Sxido 
de Zn y el eugenol, con la formaciSn de euge- 
noiatd de Zn. La masa cristalizada contiene - 
particulas de 6xido de zinc residual unidas - 
por una matriz de eugenolato de zinc y cierta 
cantidad de eugenol libre.
Propiedades:
a - Tiempo de Cristalizacidn:

Es controlado por la disponibilidad de hu 
medad, los aceleradores, y la reaccidn — 
polvo-liquido.
El tiempo de trabajo es prolongado, ya — 
que se requiere humedad para la cristali- 
zaci6n.

b - Resistencia:
La resistencia a la compresidn es baja, 
la traccional muy baja.
Solubilidad:



EUSEIVOLrtto DE -Z'lMC CCENIErOro)

0CH3

>
+ -Z^yO

CHZ - CH-cHz

Eugenol 0YibO DE ZiMC

de cR.i5fetbzc»ciouiReaceiow

CH2-CH--CHi.
£U6EK)0UVO bf zJnc

CHz ~CH = d4^

Zv\,____
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10.3.2
a

c

d

a

10.4
10.4.1

10.4.2

10.3
10.3.1

Reaccidn de Cristalizac16n:
Similar al del eugenolato, cristaliza dando una 
matriz de cristales alargados, que sirven de u- 
ni6n al 6xido de zinc reaanente que no reaccio 
ndypolimetacrilato de metilo.
Propiedades:
a ’ liercpo de Cristalizacidn:

Tienen un tiempo de trabajo prolongado, ya • 
que se necesita de la humedad.

b - Pesistencia:
aA la compresiSn es de 490 - 560 Kg/cm7

□ Pesistencia a la traciSn 42Kg/cm.
Pesistencia a la abrasidn 11%- 12% de su pe 
so.

Cementos E.B.A
Reaccifin de Cristalizacidn:
Involucra la formacidn de una sal quel^tica en- 
tre el E.B.A eugenol y 6xido de zinc.
Se acelera con los mismos factores de los cemen 
tos de eugenolato.
Propiedades:

- Pesistencia: La resistencia compresiva se - 
ve aumentada.

b ~ Solubilidad: La solubilidad se ve aumentada a 
un 0.4%.

- Espesor de la Pelicula: Entre 40 y 70 micro- 
nes para las distintas marcas.

- Tiempo de Cristalizaci6n: Entre 7 y 13 minu- 
tos/en lascondiciones orales.
A temperatura de ambierte es largo debido 
que depends de la humedad.

e - Relacidn Polvo -Liquido: Es alta en compara 
ci6n con otros cementos.

Cementos I.R.M
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Clase II Fosfatos deZinc:10.5
10.5.1

10.5.2

ument&ndose lentamente hasta lograr el

d - Espesor de la pelicula:
De 35 a 75 micrones.

~ Relaci6n Polvo/Liquido:

Peacei6n de Cristalizacidn:
Est& caracterizada por la formacidn de una mi- 
triz de fosfato terciario de zinc (Zn^(P0^)2.y2 
H^O) que envuelve nticleos de zinc 0, el cual - 
no reaciona con el &cido fosfdrico.
La reaccidn quimica se ve acompanada de gran - 
evoluciSn de calor (exotermia) lo cual hace ne- 
cesario preparar el cemento sobre la loseta de 
vidrio gruesa y fria y sobre una zona externa - 
para disipar el calor, enfriando asl la mezcla 
y permitiendo una mayor adicidn de polvo al li- 
quido situacidn deseable parajobtener las mejores 
propiedades fisicas del material en tSrminos de 
alta resistencia compresiva y baja solubilidad. 
Algunos requisites exigidos por la especificacidn 
No 8 de la ADA.
a - El tiempo de cristalizacifin: A temperatura - 

oral tendrA un mlnimo de 5 minutos y un mA- 
ximo de 9 minutos.

b - La resistencia compresiva: A las 24 horas - 
debe tener un mlnimo de 700 Kg/cm • Las nue- 
vas fdrmulas superan fAcilmente Aste valor. 
Es necesario tener en cuenta que la resisten 
cia del material en las primeras horas es ba 
Jo, a 
mAximo al tArmino de las 24 a

c - Solubilidad:
2En agua: 1.2 mg/cm . En Acido diluido: 8mg/

2cm (5 dfas).

Se requiere mAs polvo para una mezcla que ©on 
otros otros cementos.

f - Dureza;
(Knoop) 13 aproximadamente.
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c

1O.5>3

10.5.4

48 horas.
Espesor de la capa: Los cementos de fosfato 
de zinc, tipo I indicados para los procedi- 
mentos de cementaciSn poseen un espesor de 
pelicula cementante de 25 micrones maximo. 
Este espesor mfnimo permite llevar los co- 
lados de gran precisiSn a un ajuste perfec. 
to sobre lineas terminales definidas en las

la consistencia adecuada flufda formando hilos 
para cementay densa como masilla para bases -

dad,
Manipulacidn.
Debe prepararse sobre una loseta de vidrio grue 
so limpia fria'y seca. Se adiciona el polvo al - 
liquido en pequefios incrementos hasta obtener -

preparaciones dentarias.
Los cementos tipo II est&n contraindicados 
como cementantes pues el espesor de la pe- 
licula es demasiado grueso. Su indicacidn 
ser& pues, como bases intermedias, tipo II 
- 40 micrones.

d - Los valores de solubilidad: En agua desti- 
lada tienen un maximo de 0.2% al termino - 
de 24 horas.

Contacto con la humedad.
El contacto premature con la humedad debe evi- 
tarse, pues el acido fo^fdrico del cemento 
tiende a disolverse, dejando un cemento altera 
do de gran solubilidad el cual se desintegrar& 
r&pidamente en el medio oral.
Retenciftn: No es adhesive•
Su retencidn se logra, gracias a la traba mecji 
nica producida al endurecer el cemento que ha 
fluido en las rugosidades presentes tanto en - 
las paredes dentarias como en las paredes inter 
nas de las restauraciones coladas.
Su ph. mfnimo oral es relativamente acido (3.5) 
razdn por la cual es irritante en las primeras 
horas. El ph va ascendiendo hacia la neutrali- 

la cual se logra hacia las 24 horas.



- 68-

9

ser

10.6

10.7

10.7.1

Son altamente irritantes5en desuso.
PH de o.8 a 2.0 manteniendose estable por varies 
dias,
Clase III Cementos de Silicato.
Poseen un PH de 2.8 inicialmente, el ph ascien- 
de lentamente abarcando valores de 5*2 al tezrmi 
no de los 28 dias.por irritaciSn que ocasionan - 
no deben colocarse en contacto directo con la - 
dentina. Es indispensable colocar sobre una base 
intermedia.
Este tipo de cementos ha sido desplazado con la - 
apariciSn de resinas compuestas que aventajan en 
muchos aspectos a los cementos de silicato.
Reaccidn de Cristalizacidn - Accidn Anticaridgenica, 
La estructura del cemento endurecida estA const!- 
tufda por una matriz gel de Acido - silicico que 
envuelve a las partlculas de polvo que no son ata 
cadas.
La matriz de gel constituye el 20 - 30% estando - 
constituida principalmente por fosfato de aluminio 
hidratado.

Intermedias, tiempo de espatulado de 60 - l±0 
segundos. Entre mAs polvo se logra incorporar 
a determinada cantidad de liquido para obtener 

producirA una mejo-la consistencia requerida
ra en las propiedades fisicas del cemento. 
el liquido que pierde translucidez debe 
descartado.
Ejemplo de Cemento de Fosfato de Zinc. 
’’Hy-Bond Zinc Phosphate Cement1’ ( Shofu).

2 'Resistencia a la compresiAn .... 1.190 Kg/cma 
"Solubilidad (% por peso) ... 0.05.
’Espesor de la capa (^M) •••• 25-
’Tiempo de cristalizaciAn....8 minutos.
-Clase III Cementos de Cobre ( de Ag).



10.8

’’REQUISITOS EXI6ID0S POR LA ESPECIFICACION No 9 ADA10.8.1

Resistencia Opacidad.
compresiva-

co.

0.0002%

Tiempo de 
Gelifica- 
ci6n«

2Z| hrs. 
1% max.

Contenido 
de ars6ni

Solubilidad y 
descintegra 
c±6n ♦

37C
3-8 min.

2/+ hrs.

0.35-
0.55 

2/+ hrs*
1.700 Xg/ 
cm2.

Los fosfato Acidos de sodio asi como los fluo­
ro - aluminatos de gel son altamente solubles 
en el medio oral produciendo lenta y continua 
damente la.' solubilizacidn del material.
Este graVe defecto constituye por si mismo la - 
gran ventaja de los cementos de silicato: Su - 
exclusiva propiedad anticariogenica.
La lenta solubilizacidn permite la liberaciSn - 
fluor el cual se encuentra en porcentajes rela- 
tivamente altos: 15 a 20 %.
El fluor atacar& sobre el esmalte adyacente au- 
mentando su resistencia al ataque de los Acidos. 
CEMENTO SILICO - FOSFATO-
Cemento hibrido entre los cementos de fofasto de 
zinc y los cementos de silicato. PH similar al - 
de los cementos de clase II.
poseen cierto grado de translucidez, propiedad - 
deseada para la cementacidn derestauraciones ce- 
rAmicas, coronas de porcelana. Su mayor acidez - 
inicial indica la necesidad de protejer el teji- 
do mediante la aplicacidn de un barniz cavitario 
en la pared dentinal, previo a la cementacidn. 
Segfin la A. DA.No 21 hay 3 tipos de cementos: 
Tipo I : Material cementante.
Tipo II*Restauracidn temporal en posteriores. 
Tipo III ’.Oubre las necesidades de tipo I o II.



-70-

10.8.2

0pacidad<Solubilidad.Resistencia
compresiva*

ci6n •

1.5 % 0.35-0.90

PROPIEDADES COMPARATIVAS CON OTROS CEMENTOS.10.8.3

( FLUORO-THIN-SS-WHITE).EJEMPLO DE SILICOTOSFATO

Policar-FosfatoFluoro-ThinPropiedades.
boxilato.Silico-Fos- de Zinc,

fato.

22,15302020

Resistencia

16.000 1.700 9.00022.000

700200350700

0 1.500200200

Metal a 8000200200
diente .

40.100.10<0.101.0

2 4 23

Tiempo de 
cristali-

145-9 min .

Ii:3-9 min^
111:5-9 mini

Espesor de 
la capa (mi- 
crones ).

Tiempo de 
trabajo.

25 micras.
50 micros.

Espesor 
de capa.

Eugendato 
de Zinc.

a la compre- 
si6n (24h) 
(PSI).

Solubilidad%
7 dias <

"REQUISITOS EXI6ID0S POR LA ESPECIFICACION No 21 ADA’!

l.UOOKg/cm. 
p 

l.?00Kg/cm.

Resistencia 
a la tensidn
diametral 
2/|h (psi). 
Adhesion ( 
3h) metal a 
metal .
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CEMENTO DE RESINAS.10.9

b

les. El tiempo de trabajo es corto.

9
7

15
10

8
6

11

Se reconocen 2 grupos: los derivados de resinas 
acrilfcos y los productos de resinas compuestas. 
Estos cementos producen irritaciSn pulpar, escen 
cialmente por Avidez de Agua, lo cual produce — 
deshidratacidn dentinal y por consiguiente morti 
ficacidn pulpar. Su espesor de (80 micrones)capa 
es tan grueso que contra indica su uso como mate, 
rial cementante.
a - Cemento Acrllico:

Las propiedades son comparables a las de los 
materiales acrilicos para obturaciones cura- 
das por frfo. Aunque son mAs resistentes y - 
menos solubles que otros tipo de cementos, - 
las propiedades de rigidez y viscoelasticidad 
son inferiores. Tiempo de trabajo corto. 
CEMENTOS Tipo BIS - GMA:
Cuando estA polimerizado, la resistencia a la 
compresidn y la fuerza de uni6n del material 
son superiores a las de otros cementos. El - 
mddulo de elasticidad es inferior al de fos- 
fato de Zinc, para la resistencia a la frac- 
tura (estiramiento plAstico) y rigidez son - 
muy superiores.
Aunque la resistencia a la disolucidn es su­
perior a la de cualquier otro cemento, las - 
dificultades practicas y los defectos biol6- 
gicos que son inherentes a los cementos de - 
resinas han limitado su uso en dientes vita-

Tiempo de
Cristalizacidn
Temperatura 25°C
Temperatura 37~C
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CEMENTOS DE POLICARBOXILATO DE ZINC-IOtIO

10.10.1 PROPIEDADES FISICAS.

con el esmalte da excelentes resultados.
El Tiempo de Trabajo: Es de 2.5 a J.5 minu­
tes a temperatura ambiente y el tiempo de - 
cristalizac'idn es de f-9 minutos a J7oc •

Representa el primer material con verdadera 
adhesi6n al tejido dentario particularmente 
al esmalte. El ph inicialmente acido se neu 
traliza rapidamente, la irritacidn es mini­
ma y se considera altamente biocompatible - 
La adhesidn al tejido dentario se puede ex- 
plicar en forma similar mediante la uni6n - 
quimica entre los grupos carboxilo y el cal 
cio del esmalte dentario.
La reacciSn da como resultado una matriz con 
caracteristicas de gel de poli-acrilato de - 
Zinc o calcio.

La resistencia compresiva y el espesor de - 
capa son comparables a los valores represen 
tativos para los cementos de fosfato de Zinc 
con la ventaja en los cementos de policarbo 
xilato de Zinc de una mejor biocompatibili- 
dad con el tejido pulpar.
La Adhesidn: De este tipo de cemento es ma- 
nifiesta contacto con el tejido adamantino, 
en el tejido dentinal es bien inferior, por 
lo cual se contraindica en la cementaciSn - 
de coronas completas, en cuyas preparaciones 
se ha retirado todo el esmalte, quedando el 
munon en dentina.
EstarA indicado en la cementaciSn de restau 
raciones tipo incrustaciones, coronas 3/4 y 
4/5 en las cuales queda una buena cantidad 
de esmalte remanente.
En igual forma la cementacidn de bandas o - 
brackets en ortodoncia en contacto direct©
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Propiedades Hy-Bond GlasTonomer Cement

O.O4 0.30

19 25

6.305.15

Resistencia

10.11

ala adhe- 
ci6n.

Espesor de 
capa (^M), 
Tiempo de 
cristaliza 
ci6n (min/ 
seg).

Resistencia 
a la compre 
si6n > 
Solubilidad 
% por peso.

Con consistencia de cementacidn, la resistencia 
a la compresiftn es de 55 y 85 Mpa y la resisten­
cia a la tracei6n entre 8 y 12 MPa.
La resistencia al cabo de 1 bora es aproximada- 
mente el 80% de su valor a las 24 boras.
La Soolubilidad en H^O destilada: Oscila entre 
entre menos el 0.1 y 0.67.
La Biocompatibilidad: Parece ser excelente y se 
guramente se debe a su baja toxicidad. Facil ma 
nipulaci6n.

740 Kg/cm2.

p24 Kg/cm4

2.000 Kg/cm2

CEMENTOS DE IPNOMERO DE VIDRIP.
Contituyen un cemento hibrido entre los cementos 
de policarboxilato y los de silicato. Poseen asi 
Propiedades deseables contenidas de cada uno:

n HY - BOND POLICARBOXILATE CEMENT” ( SHOFU) Ejemplo.



de gel.
10.11.1

La solubilidad en agua

Translucidez y adhesidn.
Su biocompatibilidad es similar a la de los 
cementos de policarboxilato.
ReacciSn: Una estructura peritectica y de -
cadena cruzada con una matriz con naturaleza

La Solubilidad: Es ligeramente igual o supe­
rior a la del silicato.
manifiesta adhesiSn al tejido dentario esmal 
te, dentina y cemento.
Produce un efectivo sellado en cavidades clase 
III tiene efeeto anticariog6nico.
La Proporci6n: Es de importancia decisiva para 
obtener propiedades 6ptimas.
La Gelificaci6n: De 6stos cementos est& entre 
8 y 9 minutos.
Las propiedades de flujo de la mezcla: Pueden

Propiedades:
La restauracidn compresiva es comparable a - 
la de los cementos de clase III.

compararse con las del fosfato de Zinc. 
Espesor de la Pelicula: Menor de 30
La resfcencia a la compresidn; Aumentaba al ca 
bo de horas hasta Hegar 900 a 1.400 MPa. 
El m6dulo de elasticidad: 7 MPa <

1%
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CAPITULO 11
RESINAS-

11.1 -AMBAR

11.2 RESINAS SINTETICAS.

en co-

11.2.1
a

se realiza sin cambios

-ARNICIN
-COLOFONIA

DAMMAR 
DRAGO 
MASTICO 
JALAPA 
SANDARACA 
LACA 
PELITRE 
KAMALA 
balata 
castoreo
-GOMA LACA

-Gutapercha es elAstica flexible, - 
plAstica al calor, rigida en frfo, 
resistente a la humedad, se reblan 
dece a los 40—C, a los 90—C es ad- 
hesiva y se suelda con otra gutaper 
cha.
Soluble en cloformo y sulfuro de - 
carbono, usada en endodocia.

.. Caucho densidad de 0*91ja los 3—C 
pierde su elasticidad endurecientio7 
soluble en sulfuro de carbono, naf 
ta^brea de hullaj calenta'ndola en - 
presencia de azufre suffe modifica 
clones que constituyen la vulcani- 
zacidn y por ello pasa del estado 
plAstico al elAstico.

Es s61ida quebradizalinsipida, insolu 
ble en agua, densidad de 1.07 a 1.08, 
soluble en aceite, benzol, clorofor- 
mo, 6ter, a 60%. En alcohol su punto 
fuscifin es de lOO^C. Utilizada en la 
fabricacidn de barnices odontoldgicos 
como fundentes.

Son sustancias fabricadas por sintesis casi 
siempre de compuestos orgAnicos y tiene 
mfin su estructura polimera. 
Clasificacidn:

- Resinas T6rmo-PlAsticas: Se presentan en - 
estado s61ido, generalmente en forma de pol 
vo, granfilos, o perdigones. Su proceso de 
manipulacidn
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11.2.2

11.2.3

quimicos, se ablandan o funden con el calor pu 
diendose moldear bajo presiSn y enfriahdolas - 
luego conservan su nueva forma. Son fusibles y 
generalmente solubles en los solventes organ!- 
cos.

b - Resinas Termocurables o T6rmoestables; Se pre- 
sentan en estado viscoso o llquidojla manipula 
ci6n de moldeo es acompanada de reacciones qui 
micas-^la polimerizacidn se efectCia por efecto 
de un agente nel iniciador” que actfia general­
mente en presencia de determinadas temperaturas. 
Si actfta a temperatura ambiente se debe a la — 
accidn de un agente agregado H El activador" en 
toces la resina es conocida como autopolimeri— 
zante 6 de <''curado en frfo.
Son infusibles e insolubles.
Quimica de las resinas sintSticas;
Polimerizaci6n es un fendmerwpor medio del cual 
un cuerpo integrado por moleculas simples e in 
dependientes ( mondmero) sufre una serie de — 
reacciones qufmicas mediante las cuales esas - 
micromoleculas ( unidades estructurales) se 
unen en cadenas simples (lineales) ramificadas 
y tridimensionales formando una macromolecula 
conocida como polimero ( macromolecula minimo 5. 
000micromoleculas).
El promedio de los pesos moleculares de todas 
las macromoleculas proporciona un ntimero deno- 
minado " grado de polimerizacidn".
Tipos de polimerizacidn- 
a - Por condensacidn:

Cuando uno o mSs mondmeros polimerizan dan 
do productos secundario^ entonces se dice - 
que dichos mondmeros han polimerizado por 
condensacifin y su reaccidn es irreversible. 
Son inferiores a los polimeros por adicitiui) 
Productos secundarioso subproductos: agua,
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amoniaco y haldgenos. 
b - Por adiciSn:

Cuando uno o m&s mondmeros polimerizan 
formando cadena en la que las unidades 
estructurales (micromoleculas) conser- 
van su misma constituciSn quimica, su- 
mandose una a la otra y asi sucesiva- 
mente entoces se ha realizado una poli 
merizacidn por adicidn. Produce polfme 
ros de alto grado de polimerizaci6n. 
Para que en cualquiera de los dos ti- 
pos se inicie la formacidn de las ma- 
cromol^culas, es necesario que cada - 
micromolecula tenga por lo menos un - 
enlace doble ( doble ligadura). Esta 
se rompe en presencia de un radical - 
libre desprendido de un iniciador que 
debe acompafiar al polfmero ( Ej: Per6 
xido de Benzoilo), Este iniciador se 
descompone liberando radicales al ser 
activado, ya tdrmicamente aprovechan 
do la inestabilidad al calor, propia 
de los iniciadores, ya en frfo ('ten- 
peratura ambiente y oral) usando sus 
tancias denominadas activadores (Pro 
motores) que actdan sobre el inicia 
dor sin precisarse el calor. Ej: re- 
sinas de autopolimerizacidn y las r£ 
sinas compuestas, (Ej: activador - Di 
metil - p - toluidina).
Etapas 
a - Iniciacidn o inducidn. 
b - PropagaciSn. 
c - Terminacidn,. 
d - Transferencia de cadena.
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c

Otros agentes pueden iniciar dentro del 
mon6mero el periodo de induccidn, se 
grega al mondmero un inhibidor con el - 
fin de conservar el mondmero de almace- 
namiento e impedir su autopolimerizaci6n 
El m&s usado es la hidroquinona.

Copolimerizaciftn:
Con el fin de mejorar las propiedades fisjl 
cas de las mismas?los industriales mezclan 
2 o m&s clases de mondmeros diferentes.
Este fendmeno se denomina copolimerizacidn 
y las macromoldculas resultantes,-*copolime 
ros ( Ej: Resinas Compuestas).
Plastificantes;
Utilizados para aumentar la solubilidad del 
polimero en el mondmero. Su uso es moderado.
Clases de resinas sinteticas;
Usadas en la fabricaciSn de resinas compues 
tas son:
a- - Resinas vinilicasSe derivan del etileno. El radical CH2 

denominado grupo vinilico.
b - Poliestireno:

Producto de la reacciSn entre un radi­
cal bencSnico (C6H5) y un grupo vinili 
co (CH2)t

- Resinas de Poliester
Son compuestos org&nicos con doble li- 
gadura ( no saturados) que contienen 2 
6 m&s grupos 6steres y que polimerizan 
o coopolimerizan con otro compuesfoos; - 
constituyen el fundamento de los pl^sti 
cos reforzados.

d - Resinas epdxicas:
Uno de los m&s importantes constituyen 
tes del sistema resinoso»
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f - Resinas acrilicas:
Intervienen en la fabricacidn de resi-

Estan caracterizadas por el grupo reac_ 
tivo epdxico*brindan al polimero final 
dureza y resistencia superiores a la de 
los demas integrantes.
Resinas fendlicas:
Fueron las primeras usadas como aglom£ 
rantes en las fibras de vidrio. Ocasio 
nan las propiedades de los pl&sticos - 
reforzados de mayor rigidez.

nas compuestas, pertenecen a la familia 
vinllica en su composicidn encontramos 
el grupo vinllico (CEL,). Son termo-plas 
ticas y pueden copolimerizar con otras 
resinas.
Formacidn y Composicidn Quimica:
Si un acido del etileno (Cl^sCHp), 
hidrogeno , es reemplazado por el grupo 
carboxilo (COOH) se obtiene el Acido 
crflico.
Si el hidrogeno de la posici6n alfa del 
Acido acrilico es sustituido por un gru 
po metilo (CH^) Aste pasa a denominarse 
Acido metacrflico.
Las resinas acrilicas son Asteres del A 
cido acrilico como del metacrilico.
El metacrilato de metilo:(MonAmero) 
Propiedades fisicas 
Punto de fusiAn 48~C.
Punto deebulliciAn 100.8~Ce
Densidad O.945xCC a 20°C♦
Calor de polimerizaciAn 12,9 Kilocalo- 
rias por mol-
ContracciAn de polimerizaciAn en volu- 

21%.
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Polimetacrilato de metilo*
Propiedades fisicas:
Dureza Knoop 18 a 20. 2 Resistencia tensional 600 kg/cm. 
Densidad 1.19 gr x cc a 202p, 
M6dulo elistico 2Zj..000 kg por cmt 
Punto de ablandamiento 125“C.
Punto de despolimerizacidn 450—C. 2 Resistencia a la tracciSn 300-800 kg/cm, 2Resistencia a la compresidn 700-1.200kg/cm, 2Resistencia a la flexidn 700-1.400 kg/cm, 
Envejecimiento - endurece lijeramente.
El polimetacrilato de metilo toma agua por 
absorcidn y adsorci6n-*sorci6n ?aumentando su 
peso en un 0,5% despues,Je ? agua. 
Refuerzo Fibroso
Las fibras de vidrio confctituyen el refuer 
zo fibroso de las resinas
Propiedades: 2 Resistencia a la tracci6n:35*OOO kg/cm. 
Recuperaci6n el&stica:100%.

o Coeficiente de dilatacidn lineal: 4,6xl0-x-C.
RESINAS COMPUESTAS
a - Propieda des fisicas generales 

Estabilidad de color, 
Cualidades est6ticas. 
Resistencia.
Superficie mAs tersa. 

Posibilidad de pulimento. 
Mfnimo contracciSn polimerizacidn. 
Sellado efectivo. 
Uni6n adhesiva .
Comportamiento clinico bueno-
Clasificadas: En 2 tipos segfin ADA No 27*
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Tipo I-»Pesina con o sin relleno 
Tipo II-Resinas compuestas> 
Comportamiento clinico en general es bueno. 
Las desventajas de las Resinas tipo II;

- La textura superficial se va tornando 
rugosa y &spera despue's de algtm tiempo*

b - Csimbio de color por la rugosidad,
- Resistencia a la abrasi6n es baja<

Las resinas rellenas son combinaciones tri 
dimensionales de por lo menos 2 materiales 
quimicamente diferentes en una interfase de 
finida separando los componentes. Generalmen 
te una resina compuesta est£ formada por 3 
fases:

- Fase matriz
El componente principal de la matriz or 
g&nica es un oligdmero, 
Ej: Bis - GMA .

- Interfase de superficie
Fase formada por un agente de asociacifin 
bipolar o por una uni6n copolimetrica u 
homopolim6rica.

- Fase dispersa
Hay J Clases de particulas;

•Macrorrellenadores tradiccionales:constan 
de cuarzo, vidrio, borosilicato y cerAmi- 
ca. Tamano = entre 0.1 y 1.00 <(M. 
•Microrrellenadores tamano o.o4W* 
•Complejos a base de microrrellenadores.
a - Particulas prepolimerizadas astilladas. 
b - Particulas esfEricas "
c - Complejos de microrrellenadoi aglomera- 

do.
B~ Clasificacidn

1 Resinas compuestas tradiccionales.
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Resinas compuestas hibrldas.
2 - El hfbrido m&s comfin esta formado por 

una pequena cantidad de macrorrellenos 
tradiccionales mezclados directamente 
con sdlice pirdgeno, un agente de union 
y la fase de matriz, Su resistencia al 
desgaste es bastante superior a la re­
sistencia de las resinas compuestas 
tradiccionalmente; la morfologia de la 
superficie suele ser m&s perfecta.

Productos comerciales: "Adaptid* (1.980), - 
’’concise” (1.980)}’’Btilux posterior” por- 
ci6n -radiopaca (ALUV/ALU), Ful-fil (ALU), 
’’Miradapt” P-10” P-30” (ALU)/’VYTOL B”.O- 
tras:"FINESSE 0”, ” VIVIO^VISIOPDISPERS” 
(ALUV/ALU).
Resinas compuestas microrrellenas homogS 
neas*

La uni6n entre la-dispersa y matriz orgA- 
nica es d6bil?propensa a la hidrdlisis y 
de dificil acabado.
Tipos de desgaste: pe'rdida de resistencia 
adhesidn, abrasidn, y desintegracidn qui- 
mica.
Las nuevas resinas compuestas tradiciona- 
les contienen macrorrellenos m&s pequefios, 
m&s redondeados y blandos.
Mejora las caracterfsticas dejmanipulaciftn 
y la resistencia al desgaste.
Productos comerciales"ADAPTIf 1.970,”CLER 

j —

FIEL F II"," COMMAND" (ALU)," CONCISE 1.9. 
70"," ESTILUX POSTERIOR(PORCION RADIO TRA 
NSPARENTE") (ALUV/ALU), "NUVAFIL" PA(ALUV), 
"PROFILE", PRISMA FIL ( ALU),"SIMULATE", 
"SMILE".
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3 - No existe para restaura-ciones anteriores. 
Las pruebas de desgaste han sido prometedo 
ras. El factor limitante es la fase de re- 
sina, que sufre deformacifin plastica y la 
formacidn de grietas en tanto que ni la - 
superficie de inter-fase ni la fase disper 
sa muestran signos de deterioro. 
Productos comerciales nIsomolar”

4- Resinas compuestas microrrellenas no homo- 
gSneas con particulas prepolimerizadas frag- 
mentadas;
La uni6n es el factor limitante-para los - 
dientesanteriores, la uni6n de interfase - 
es suficiente para las fuerzas de desgaste* 
En posteriores es m&s resistente a 1 desgas 
te que las resinas compuestas tradicionales. 
Productos Comerciales: ’’Durafil” (ALU)^”Es- 
tic microfil’S’’Heliosit” (ALU))’’Isopast” 
Life” (ALU) , ’’Phaseafill”, Silar”Silux”(ALU)? 
’’Superfill” Superfil” ALU.

5 - Resinas compuestas microrrellenas no homog6-
neas con particulas esfericas prepolimerizados. 
Las propiedades de manipulacidn son buenas, 
atm si el volumen del relleno es elevado*con 
los complejos esf6ricos microrrellenos se - 
puede lograr un mejor relleno de la matriz - 
con resina.
Productos comerciales ”B-21”, ’’B-23.C”

6 - Resinas compuestas microrrellenas no homogS
neas con complejos microrrellenadores aglo- 
merados:
Estos complejos rellenadores son similares a 
los microrrellenadores tradicionales en cuan 
to a tamafio y propiedades quimicas, pero no 
a estructura.
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Operatoria.
Ortodoncia.
Fijaciones en periodoncia y cirugia.
Carillas para prdtesis*
Odontopediatria - materiales preventives- sellan 
tea.
Correctivo de'estructuras dentarias defectuosas- 
Corrective en cases de defectos de oclusidn. 
COMPOSICION DE RESINAS COMPUFSTAS
Los principales compuestos son:
a - Mondmeros, Corresponde a les dimetacrilatos 

arom&ticos come el BIS - GMA o el grupo de - 
uretano, Esta es la fraccidn orgAnica o de - 
pollmeros-

" Material de refuerzp: Generaimente vidrio de 
cuarzo, baric, borosilicates, tamafio de parti 
cula de 5 a 10 micrones promedio en forma de 
varillas.

Excelentes cualidades de acabado y pulimen 
to. Resistencia al desgaste muy similar a 
las hfbridas.
Producto comerical: "Answr^ Nimetic Dispens'J 
"Viso-Dispens" (ALU).
Resinas Polimerizadas con luz;
Ej : ’’Silux", Command;"Prisma-fil'l
Primero se realize" con luz ultravioleta, esta 
como presentaba algunos inconvenientes,fue sus 
titufda per luz visible.
Ventajas:

- La polimerizacidn^m&s rApida^mAs completa; 
menos poroeidadjacabado oasi instantaneo, ex 
celentes propiedades fisicas.

2 - Tiempo suficiente de trabajo.
J - Mejor color, transparencia, opacidad y mor 

fologia.
APLICACIONES CLINICAS DE LAS RESINAS COMPUESTAS
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1 - Grupo 1 6 de la 1~ generaci6nr Caracterizado por: 
-Sistema de refuerzo de vidrio 80%.
-Sistema resinosocoomon6mero*20% y de 6ste 50%^ 
Bis-GMA.
Puente de unidn:vinil halo silano.
Caracteristicas
1 - Partfculas 10-50 micras.(de vidrio) muy gran

des*
2 - No se deben pulir.
3 - Presenta sorcidn acuosa.
U - Mala estabilidad de color.
Acondicionador: acido fosfo'rico en 37% solucidn a 
cuosa.

Esta es la fraccidn inorg&nica en un 80% del 
peso total. Proporciona dureza, resistencia, 
disminuye la contraccidn volumetrica de la - 
resina al poleminerizar, baja igualmente el - 
coeficiente de expansidn t6rmica.

c— Puente de uni6n: Silanos que permiten la union 
quimica entre la fraccidn orgAnica e inorgAni# 
ca.
(Gama metacriloxi propil silano).

" Diluentes: Metacrilato de metilo-*reduce la vis 
cosidad del|dimetacrilato aromAtico.
Iniciador: Perdxido de benzoilo.
Activador: Amina terciaria aromAtica. El acti 
vador acttia sobre el iniciadoy partiendo su mo 
lecula en 2, las cuales a su vez producen la - 
apertura de los dobles enlaces de los monAmeros 
creando radicales libre§, lo cual permite la — 
uniAn entre si para formar cadenas de polime— 
ros.

6 ” Inhibidores: Quinonas. Evitan la polimerizaciAn 
del producto en el estuche, prolongan la vida - 
de almacenaje.
CLASIFICACIONDE LAS RESINAS (POR GENERACIONES).
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Agentes de union (Bonding agent) coomondme. 
ros en forma liquida pero sin vidrio.
Productos comerciales : "ConeiseAdapticEs 
tilux”. Simulate’^ Smile”) Prestige plus” Super- 
C”) Restodent ”r
Casi al finalizar este grupo^aparecen las re 
sinas compuestas de foto induccidn (luz ultra 
violetaL
2o Generacidn o resinas de microrrelleno-
(Es la tipo I )•
•Sistema resinoso coomon6meros-*60% de 6ste - 
el 50% es Bis-GMA.
-Sistema de refuerzo de vidrio-*40% ^tamafio colo 
idal 0.04 micrones.
-Acondicionadores.
-Agentes de uni6nt
Caracteriticas:
1 - Poseen una textura superficial de alto —

grado de tersura.
2 - Mayor estabilidad de color.
3 - Resinas hidrdfobas.
4 - Se pueden pulir^
5 - No necesitan agente de unidn como glaseado. 
Productos comerciales;
”Dura fillFinesse”., Isocap”Miradapt”) Phase afill” 
’’Silar^Isopast”.
3o Generacidn.•

-Sistema resinoso->coomon6meros 30% (Bis-GMA)* 
-Sistema de refuerzo-*?0%• 
-acondicionador.
Puede aparecer o no agente de uniSn.
Primers o imprimidores-»corresponden tambien a los 
agentes de unidn,modifican el tejido dental ( la 
superficie del substrato) y lo hacen mAs recepti 
vo, para mejorar la humectacidn por parte del ad 
herente.
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llos de particulas de las resinas de micro- 
rrelleno tipo I y tipo II, es decir particu 
las grandes y pequenas tratando asi de man- 
tener las buenas propiedades fisicas de la 
una con las propiedades de tersura superfi­
cial de las de microrrellenojno sirven para 
gtasear.
Productos comerciales: "Mira dap t 
"Command"* P-10Aurafil" (Scotchbond).
4o Generacion:

-Sistema resinoso-*10+2% (Bis-GMA).
-Sistema de refuerzo-*90+2% (particulas de 
r&mica).
Polimerizacidn por fotoinducci6n (blanca y - 
hal6gena)»
En dientes posteriores.
Vienen con imprimes de auto y fotocurado. 
Productos comerciales: "P-JO^ Oclusin", Helio- 
molae"* Herculite", Ginter fil".

Prisma fil’’

Qufmicamente hay J tipos de primers:
1 - Derivados del N-Fenil - Glicene (N.F.G)

y del G.MeA.
2 - Derivados de fosfonatos:vinil bencil fos

fonato<
.3 - Silanos.
En este grupo se trata de conjugar los tama
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PROPIEDADES FISICAS COMPA.RATI VAS .F -

Micro- RePropiedad Poli-Metil Resinas
lleno Ti-Metacrilato.
po I.

70-80.233-50.90

221-284 172-297Resistencia 72

Resistencia
tensional

28-56 30-4514
7.1-16,23.2-52.3

10-1

46.3-69.8 25.1-3892

52-6173-89113

0,26-0.7^0.94-2.202.0?

diametral 
MN/m2.

% Inorganico 
x(peso)»

Profundidad de 
identaciSn (mi- 
crones).

Compuestas 
tipo II,

Sorcidn de agua2 Mg/cm .

compresiva
MN/mf

MSdule el&stico
MN/m2 10-1
Coeficiente de 
expansion t6rmi 
ca 10-* 0°.
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G - REQUERIMIENTOS EN PROPIEDADES FISICAS DE LAS RESINAS
Como material restaurador directo especificacidn No

Mfnimo . MAximo.Propiedad.

1.5

8

0.70C,0.70
Estabilidad

0.35 0.55

a^Tipo Itensional
34Tipo II

Tiempo de 
endured- 
miento (min).

Opacidad a 
las 24 h.

Tiempo de 
trabajo 
(min).

1.7Tipo I
O.7Tipo II

de color.
Resistencia

diametral
MN/m^
Sorcidn de 2 agua Mg/cm.
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H EJEMPLO-:

,zP-ld' ResinPropiedadesx
Bonded Ceramic.

Tamano
medio (micras).
PesoK

?/+%Volumen.
Cociente
volumetric©
resina
particulas.

Compresidn.. 1 H
2^ H

Limite
7dias 41.5%elasticow

Coeficiente

26

11.000

Fuerza de com-
presidn (Psi),

Dureza Rockwell

1.

__3_
85.5%

TensiSn 
diametral (Psi).

de expansion 
termica ppml/C<

A/

Fuerza de traccidn 
(Psi).

52.700
58.000

106
107

24H -*
6 meses

24H 58.000
6 meses-55.OOO

0.35^

24H -*>
6 meses-*10.700

en la relacidn

15min^ 7.500
24H -*11.000
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CAPITULO 12
SELLANTES DE EOSAS I FISURAS.

12.1

12.2

a - Polimerizan por luz ultra-violeta (565nm)<
- Llquido A resina Bis-GMA un solvente de 
metacrilato de metilo.-liquido B Bis-GMA 
activador ultravioleta en metacrilato de 
metilo.

b - Polimerizaci6n quimlca ( 60 segundos). 
-Lfquido A - resina Bis-GMA diluido en - 
dimetacrilato de glicol y catlizador de 
perfixido de benzoilorlfquido B.resina - 
Bis -GMA en un diluyente de dimetacrilato 
de glicol con un activador delamina aromA- 
tica.
El mondmero de resina infiltra los micro 
poros para producir traba mecAnica bajo 
la polimerizacidn.
Es mAs efectivo en denticidn permanente 
que en temporaMcupan un lugar permanen- 
en cualquier progra ma preventive. 
Sellantes coloreados para poder observar 

los y poder comparar con restauraciones - 
conveneionales.

Manipulacion:
Limpieza o profilaxis de los dientes escojidos y • 
aislamiento.

Composicion:
Se basan en dimetacrilatos aromaticos como los que 
se emplean en materiales de resinas. Todas las re- 
sinas tienen mondmeros de alto peso molecular, vis 
cosidad relativamente alta, se disminuyen por dis© 
Iventes. Se diferencia de los sellantes por mondme 
ros disolventes.
Estan compuestos por:
1 - Grabador Acido al 50% de acido fosf6rico»
2 - Sistema de resina*
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12.3

Metodo Aceptable • Provisionalmente
aceptable 3 anos.

"Nuva Cote"(CAULK)Luz ultravioleta. ”Nuva Seal”CAULK.

1
Activacidn 
quimica .

de polimeri-
zaci6n•

"Exposilite 9O.lO(Leel
’’Concise Enamel Bond (3M\

Grabado de caras oclusales por 1 minuto 6 2 mi- 
nutos, lavado y secado*aplicacidn del sellante. 
Tipos de sellantes segfin ADA (BIS-GMA)

”Delton”(J&J)» 
"Kerr Pit &Fissure. 
Sealant ” (Kerr).
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CAPITULO 13
HIDROCOLOIDE IRREVERSIBLE - (ALGINATO ADA No 18)-

13.1

13.2 i

13.3

Resistencia a la Compresi6n«

13.^ Factores que alteran del tiempo de gelificacidn^
a

Caracteristicas .13.5
Son lidfobos.
Inestables,

No dan espuma.

Coagulan.
Poco viscosos .

Normal:? a 4.V? minutos,
Rapido^l a 2 minutes.

Composion:
Alginatos solubles de sodio. 
Reactor: Sulfacto de calcio* 
Retardador: fosfato de sodio^
Relleno: tierra dediatomeas.
Reacciftn de gelificacidn:
Gelifica entre J y 4 minutos, 
Espatulado 1 minuto•
Tiempo de tra bajo 2-3 minutos.

Segfln la ADA No 18 Requerimentos.
Tiempo de gelificacidn.

2Normal o rApido no menor de 3.500 gm/cm .

- El tipo de alginato, 
b - ProporciSn de la mezcla, 
c - Temperatura del agua t 
d - Temperatura del ambiente. 
e - Temperatura de la boca . 
f - Tiempo de espatulado. 
g - Envejecimiento .
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Admiten saturacidn.
15,6 "Propiedades de Coe Alginate”

Tipo, Nombre. Resistencia a la
compresidn.

2.^.0 min/segCoe 35 seg. <025Gelifi-
caciSn Alginate
normal.

35 seg. 1.40 min/segGelifi- Coe .025 10,178
caci6n Alginate
rapida.

Efecto Tyndall intense » 
Facultativo,

Tiempo 
de mezcla

Reproduccidn 
en detalle*

r
!Tiempo de 
gelificacidn.

9,591
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CAPITULO 14

14.1

Composicidn14.2

14.3

1 - Agar-Agar-.es un coloide hidrofilico extra-
ido de unas algas marinas. Es el principal 
constituyente y confiene plasticidad al ca 
lentarse y elasticidad al enfriarse.

2 - Agua-vprincipal componente en peso-
3 - BorAx-«'aumenta la resistencia.
4 - Sulfato de potasio-^acelerador del fraguado

de yeso.

Semi-permeable.
Un coloide reversible puede ser convertido de 
sol a gel por una disminucidn en la temperatu 
ra y puede ser cambiado a sol por un aumento - 
en la temperatura,

Propiedades fisicas
a - Temperatura de gelacidn.

El sol agargelifica pasando a ser un cuerpo 
elAstico.
Segtin la ADA No 11 debe ser ’inferior a los 
45~C y superior a los 35“C.
La resistencia a la compresidn no deber& ser 
menor de 2.000 gm/cm ,

b - Tiempo de gelacidn.
Lapse de tiempo comprendido entre el momen- 
to en que se termina la mezcla del material 
y que coincide con la temperatura de gela- 
ci6n.

HIDROCOLOIDE REVERSIBLE.

Coloides
Un sol coldidal es una soluciSn en la cual las 
partlculas disueltas son tan grandes que no pa 
saran a traves de una membrana^
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Estabilidad dimensional-c

d elasticidad.

I

Tiempo de trabajo.
5’Tiempo de gelificacibn.

Estabilidad.

98.8%.3ecuperaci6n el&stica.
11%.Flexibilidad.

Limite de reproducei6n. 25 Km.

IK. 4

Resistencia a la 
comprecidn.

1 hora al 
100% de hu- 
medad relativa.

Propiedades del agar - agar 
--------------------- p

7 -15'

En ambiente acuoso, un gel aumenta de volumen 
(Imbibicidn).
Plasticidad
A medida que aumentamos la temperatura, aumen 
ta la plasticidad y disminuye la elasticidad. 
Ambas propiedades son inversamente proporcional.

Durante 1 hora, en ambiente seco, el hidroco 
loide pierde el 1% de su longitud. Esto depen 
de de la concentaaciSn del sol.

Manipulacidn
Ebullicidn y almacenamiento del material. 
Debe ser hervido por 10 minutos y almace- 
nado durante 5 dias a 150—F. El material de 
la jeringa se hierve y almacena de la misma 
manera que el material de la cubeta.

no < de 
2.000 gm/cmw
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CAPITULO 15

15.1 Aplicaciones:

- Rebasado de aparatos proteticos.
15.2 Composicidn•

Sistema

Oxido de Zinc,Polvo
Resina.

Liquido "Eugenol.
Aceite •
Aceleradores.
Colorante.

Sistema
Pasta -
Pasta

Base Oxido de Zinc.
<

Eugenol^

<

Relleno.
15.3 Propiedades;

Reaccidn

Zinc Eugenol<
Material duro 10 minutos.

-Materiales de impresidn de maxilares totalmen 
te desdentados.

Material blando 15 minutos, 
Se acofta por los aumentos 
en la temperatura y/o humedad.

Aceite.
Resina^

Resina hidrogenada.
Aceite.

Acele
rador

Polvo -
Liquido ,

Tiempo de
Cristalizacion,

Formaci6n de un organozlnquico.
Oxido de
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Cohsistencia de la pasta:

Cambios dimensionales:

Tiempo de espatulado; 1/2 minuto.
15.^

Pequenos cambios oscilantes 
entre m&s de 0.1% a menos de 
0.38% lineal.

5-6 gotas de eugenol.
Oxido de Zinc hasta consis 
tencia de masilla<

Manipulacion
Se mezclan longitudes iguales de ambais pastas con es 
p4tula en una loseta 6 papel impermeable. Colocar en 
una cubeta.



-103-

CAPITULO 16
MATERIALES DE IMPRESION - ELASTOMEPOS.

2 Silicons.

16.1 Polisulfuros :
16.1.1

i

re-

en

3 - Pollster.
Usos: Como material de impresidn en operatoria, 
prostodoncia parcial fija, prostodoncia parcial 
removible.

Composici6n quimiccx y reaciones: 
Poli sulfuro de mercaptano.
Los mercaptanos se suministran en forma de pas 
ta - pasta. i
La base:
El ingrediente principal es un mercaptano poli- 
funcional: el polisulfuro de caucho.
Tiene grupos terminales SH de mercaptano de al­
to poder de reacidn que en presencia de ciertos 
activadores ocasionan la polimerizacidn por con 
densaci6n dando como resultado un caucho sint6ti 
co elAstico.
Este polimero lineal contiene generalmente triclo 
ropropano como un agente de cadena cruzada.
El polimero el cual es llquido se adiciona de 
lleno plastificante, pigmentos,aceleradores, modi 
ficadores etc.
Reactor: Contiene los activadores o iniciadores - 
que generalmente son compuestos sulftiricos

Estos materiales tienen moleculas de gran tama 
no con interacidn d6bil entre ellas, lo cual - 
permite deformarse ante; una fuerza y recuperar 
se elAsticamente cuando cesa esta fuerza. 
Clasificacidn: 
Existen 3 tipos: 
1 - Polisulfuro.
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16.1.2

Requerimlentos de la ADA No 19

Reproducci6n.Clase.

0.025 mm1 min.1
1 min.2

4 min.3 1 min.

16.1.3

2
Liviano
Pesado

Liviano

Manipulacidn:16.1.4

Tiempo max. 
de mezcla.

1 - Dispensado o proporcionamiento:
En longitudes iguales sobre loseta.

Regular
Pesado

Tiempo min. 
de trabajo.

3 min.
3 min.

(cubeta).
(cubeta).
(jeringa).

Tiempo de 
polimerizacidn.

5-6 min.
a 37-C.

Propiedades ;
1 - Recuperacidn elAstica. 98% ligeramente meno 

res que los otros elastdmeros.
Escurrimiento. 0.5% el promedio.

0.9%.
0.3%.

3 - Flexibilidad:
10%.
7%^
5%,

suspensidn1 o perdxidos especialmente el de plo 
mo Pb02
La reacc^dn de polimerizacidn es £xot6rmica, el 
proceso irreversible y es acelerada por el au- 
mento de temperatura y presencia de humedad* 
El reactor contiene ademas una pequena cantidad 
de azufre, aceites.
De acuerdo a la ADA No 19 se presentan en 3 ti- 
pos de consistencia segfm su viscosidadZ 
Clase I : Material pesado 
Clase II I Material regular 
Clase III*Material liviano
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16. Manipulaciftn

2

tos aproximadamente .
16.1.5 Factores que modifican el tiempo de polimerizacidn.

mo-

Material.

(seg). nal.menper-
sio

.22%36 1.9% k.7%8 25430-45

1.2% 9.7% 1.3-4% 255-860 20.5Siliconas.

16.16 TABLA COMPARATIVA DE " MERCAPTANOS Y SILICONA Y POLIETER .

Tiempo de 
mezclado-

Regular
Pesado .

Com- Reprodu- 
pre- ccifin de 
si6n detalles

bio 
di-

Omniflex 
Regular (Coe).
Omniflex
Fast set (Coe)'
Pol14teres.

5
5

.11%

.10%
25
25

3
2

29
24.5

5.5%
2%

30___
30-45

1.3%
1.6%

meriza- 
Tmin).

Consistencia Defor Cam 
di&metrica. maci 

ci6n

1 - El aumento de la temperatura o de la humedad
disminuyen el tiempo de polimerizacidn.

2 - La vanacidn en proporciones de las pastas,
difican la velocidad de nacciftn.

3 - El &cido estearico y el olSico retardan la po-
limerizacidn..

mane 
nente.nal.

2Mi

Tiempo Tiempo 
trabajo.de poli
(min)4

21Z4

1 - Dispensado o proporcionamiento
En longitudes iguales sobre loseta.
Mezcla .
con espatula rigida y vigorosamente .

3 - Cargada de cubeta y jeringa si se requiere• 
ExtracciSn de la cubeta al cabo de 10 minu-

3 - Flexibilidad.
Liviano ........ 10%

7%
5%

trabajo.de
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16.2

sa

Propiedades:16.2.1

Alffunos requerimentos de la ADA No 19,16.2.2

Reproduccidn.Material.

1 min.1Silicona.
0.025 ranmin.2 1

min.3 1

meros

J min-
3 min.
A min.

Clase- Tiempo max. Tiempo min. 
de mezcla - de trabajo.

Siliconas:
Estan ubicadas dentro de la qufmica de las macro 
moleculas denominadas poli (dimetil siloxeno) di 
funcional; la unidn caracteristica es el enlace 
siloxano.
La pdLimerizacidn por cadena cruzada ocurre al rea 
ccionar con tri-etil-silicato en presencia de oc- 
toato de estaflo.
La consecuente corporacidn del alcohol es la cau- 

probalbe de contracciSn de la resina una vez - 
polimerizada.
Viene una base y reactor, ya sea en 2 tubes, 0 1 
tubo y ifquido.

El coeficiente de expansidn termica de los eleastd- 
es relativamente alto (150-200x10-^) io cual 

indica varaciones de volumen ante cambios de tempe- 
ratura.

1 - Recuperaciftn elAstica: 99*5% Que es excelente.
2 - Escurrimiento: Es bajo inferior al 0.1%.
3 - Elexibilidad: Son m&s rigidas que los mercaptanos% 
A - Estabilidad dimensional: En 2^- horas es de 0.6% .

Constituyen la resultante de: 1— Polimerizacidn 
continuada, con la consigiente contraccidn. 2— 
Beracidn de tensiones 3— Pddida de algunos produc. 
tos, como el alcohol.
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If.2.3

16.2.4 "CUADRO COMPARATIVO DE SILICONA PROVIL P.H< M.L.(BAYER)

Provil P. ProvilUnidades. Provil M.Propiedades. Provil L .

geg/ml.ml 1:1 1:1 1:1 1:1

Consistencia

29+1 33,5+1,522+2 39,5+1,5

min-seg.” 2’30” 3* 3’ 3*

% 0,17+0,050.24+0,05 0,15+0,05 0,14+0,03

Deformacidn

% 4,5+0,063+0,4 3,5+12+0,4elastica ADA.

% 0 00 0Flu jo ADA.

Altivacion
0,18+0,02 0,18+0,02 0,18+0,02% 0,2+0,03dimensional ADA-

corresponde.corresp. corresp. corresp. corresp.

Corresponde.corresp. corresp. corresp. corresp.

Corresponde, w it it it

DetermizaciSn

% 0,2+0,09(ADA). 0,3+0,1 0,2+0,1 0,2+0,04

415265 57Shore A

53505-

Clasificacion 
segfcii ADA Nol9.

Deformacidn per 
manefte ADA-

Relacidn peso 
y volumen »

Tolerancia al 
Yeso (ADA).

tipo I,very 
feigh.

tipo I 
medium.

tipo I 
low.

Reproduccidn de 
detalles (ADA),

Gelvanizacion 
(ADA).

Pureza final- 
DIN

segMil ADA No 19 
Tiempo de pre- 
paracidn ADA .

ManipulaciSn;
Es la misma que para los mercaptanos.
Exepto cuando viene pasta base + liquid© catalizador.
Si 6s de esta forma una gota por pulgada de base.

tipo I, 
high.
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GUIA DE PRODUCTOS Y MATERIALES DENTALES,

Aleaciones para amalgama-

EsfEricas*

"CLUSTER),

(DENTSPLY CAULK)."VALIANT"

Paladlo*

"ACCUSPHERE" (LITTON DENT. PROD.).
"SPHERALLOY" (KERR M fg.).
"S.S. WHITE SPHERICAL ALLOY" (S.S. WHITE).

"VELVALLOY ”,
"SHOFU" ( SHOFU DENT. CORP.).

De alto
Contenido
De Cobre.

Convencionales 
Bajo contenido 
De cobre*

De alto
Contenido de
Cobre mas

Esta lista de materiales dentales da una o varias mar 
cas de cada uno de los tipos de materiales dentales 
disponibles para el pr&ctico general 6 para el inves 
tigador. Despue’s de cada producto estA el nombre del 
fabricante o del distribuidor asociado con ese produ£ 
to.

"DISPERSALLOY" (JOHNSON & JOHSON).
"SYBRALLOY" (KERR)'
"TYTIN" (SS WHITE)
"ARISTALOY" (BACKER DENT.).
"CUPRALLOY" (WEBER PROD.).
"INDILOY" (SHOFU DENT.).
"MICRO II" (CAULK).
"OPTALOY II" (CAULK).
"UNISON SPHERICAL ALLOY" (JOHNSON & JOHNSON 
"CONTOUR" ( KERR).

"ARISTALOYMS" ( BAKER DENT. DIV).
"NEW TRUE DENTALLOY" (S.S. WHITE DENT.).
"TWENTIETH CENTURY REGULAR" (MICRO CUT
C" CAULK),——————
"OPTALOY" (CAULK),



-112-

(HARRY J. BOSSWORTH)*- Barnices . "COPALITE"

"SS WHITE CAVITY VARNISH" (SS. WHITE).,
( PRAXIL)."SQUAM"

(CAULK)."CAULK VARNISH"
(KERR),"CAVESEAL"

- Recubri- (KERR)."LIFE"
mientos .

(CAULK),"DYCAL"
(KERR).

(CAULK)."HYDREX"
(GEORGE TAUB PROD.)."HYDROXYLINE"

(ELLMAN DENT. M.fg)."HYPOCAL"
"TUBULITEC" (BUFTALO DENT Mfg).
"CHEMBAR" (CAULK).
"RENEW" (SS. WHITE).

(CAULK)."ZOE B & T"
(COE)."NU-CAP"
"DESENTIZER""POLIVAR" (LORVIC).

Materiales (Base)
Para cavidades-

"CAVITEC"
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CEMENTOS•

CEMENTOS DE FOSFATO DE ZINC.
(MIZZY INC)."FLECKS EXTRAORDINARY"

"SS WHITE ZINC IMPROVED" (SS. WHITE).
"MODERN TENACIN"(CAULK).

(TELEDYNE)."AMES Z.M"
(STRATFOftD-COOKSON CO)"S.C."

"SMITH" (SMITH CO).
ZINC PHOSPHATE CEMENT (SHOFU)."HY-BOND"

(SHOFU)."LUMICON ZINKPHOSPHAT"
(BAYER)"LUMICON ZINKPHOSPHAT"

CEMENTOS DE EUGENOLATO DE ZINC Y E.B.A.
(CAULK),"FYNAL"
(CAULK).

(INTERRSTATE CO)."TEMREX EXTRA"
(GETZ OPOTOW TELEDYNE),"OPOTOW E.B.A-AL"

"BUFFALO E.B.A-AL" (BUFFALO DENT INC.).
(CAULK)."ZEBACEM"

(STAILINE PRODUCTS)."SUPER STAILINE"
(LORUIC CO)."ZEBAC"

"HY-BOND ZOE TEMPORARY CEMENT" (SHOFU).
"ZOE 2200 (CAULK).
"ZOE" (M0YC01

"I.R.M."
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CEMENTOS DE SILICATO.

(S.S.WHITE)."M.O. CEMENT"
(S.S."NEW FILLING PORCELAIN" WHITE).

(WHITE),"SS. WHITE FILLING PORCELAIN"
"SILICAP" (H'.D‘. HUSTI CA).

"DETREY'S SYNTHETIC PORCELAN" (CAULK)*

CEMENTOS DE SILICO-FOSFATO.
"FLURO - THIN" (SS. WHITE)’.

(CAULK)."LUCENT"
"DORCATE" (CAULK).

(WILLIAMS - JUSTI),"BONDAL CAP"
"LUMICON SILICOPHOSPHfiT" (BAYER).

CEMENTOS DE FOSFATO DE COBRE .
En desuso.

CEMENTOS DE RESINA ACRILICAS COMPUESTAS .

Contra indicado como cementante!,
(LEE PHARMACEUTICALS).

(CAULK)."GRIP"
"CEMENTO ACRILICO" (QUIMIDENT).

CEMENTOS DE POLICARBOXILATO DE ZINC .
(WIBIAMS - JUTI CO)."BONDALCAP"

(PREMIER DENT)."DURELON"

"SYNTREX" (CAULK).
"ASTRALIT" (PREMIER).

"EPOXILITE CBA 9080"
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(AMALGAMATED DENT C0)<"POLY F"
(S.S. WHITE).

(KERR)."CARBOSET"
( 3.M. CO)."JM. POLY CARBOXY LATE"

(DENTSPLY)."TYLOK"
(HARRY J. BOSWORTH CO)."CHEMIT"

( J.M. CO)K"CARBOXYLON"
(SHOFU)."HY-BOND POLYCARBOXILATE CEMENT"

(BAYER)."LUMICON POLYCARBOXYLAT"

CEMENTOS IONOMEROS DE VIDRIO.
(DETREY INC)."ASPA"

"ASPA" (CAVIK),
(A.C. INTERNAT. CO)."FUJI GLAS IONOMER CEMENT"

"AQUA - CEM" (DENTSPLY).

(SHOFU)."SHOFU GLASIONOMER CEMENT"

(CAULK)."CHEMBOND"

(KERR).
(S.S. WHITE)."S.S. WHITE CHEMICALLY PURE"

(CAULK)."TWENTIETH CENTURY"

SELLANTES.
(JOHNSON & JOHNSON)."DELTON"

(KERR)."KERR PIT & FISSURE SEALANT"

(CAULK)."NUVA - SEAL"

MERCURIO.
"KERR MERCURY"

"P.C.A."
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( 3 M ),"CONCISE WHITE SEALANT SYSTEM"
(CAULK).SHIELD SEALANT""PRISMA

RESINAS COMPUESTAS.
(JOHNSON & JOHNSON)."ADAPTIC" RADIO-0 PACA

NO RADIO-0 PACA (JOHNSON & JOHNSON),"ADAPTIC"
RADIOPilCAY NO RADIOPACO ( 3 M),"CONCISE"
(PHASEALLOY)."DURAFILL"
(PHASEALLOY)."ESTILUX"

( s.s. w.)."EXACT’''
(DEN MAT)."EXTRA SMOOTH"

(CAULK)."FINESSE"
(JOHNSON & JOHNSON)."FOTO FIL"

(AMERICAN CONSOLIDATE M.)."POSITS"
(LEE PH)."HL-72"
(SUNGIDENT)."D.F.R."
(VIVADENT)."ISOCAP"
(VIVADENT),"ISOLUX"
(VIVADENT)."ISOPAST"
(VIVANDET)."ISOSIT"
(DENTAL FILLING)."T.D. 71"

(KERR)."SIMULATE"
(KERR)."BLENDANT"

(LEE PH),"LEE - FILL"
(LEE PH)."LEE - MICROFILL"

(JOHNSON & JOHNSON)."MIRADAPT"
(LEE PH).

(CAULK)."NUVA - FILL"

"new RESTODENT"
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(PHASEALLOY)."PHASEAFILL"
(SS WHITE)."POWDERLITE
(LEE PH).
(CAULK).JjPRISMA- FILL"

(SS. WHITE)."PROFILE"
"SILAR" ( 3 M ),

(AM CO)." SUPER - C"
(DENT - MAT)."VISAR - FILL"

(KEER)."COMMAND"
"SILUJT

(BOSWORTH)."SUPER FILL"
(KERR)."BOND-LITE"

"P-10"
( 3 M )."P-30"

(KERR)."HERCWjITE"
(COE)."OCCLUSIN"

(JOHNSON & JOHNSON)^"AURAFILL"
(TELEDYNE DENT)*"COMPOSITE 2"

■f

"prestige”

(3/ MK

■■

7;3

( 3 M ).
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RESINAS ACRILICAS PARA PROTESTS.

Para bases de protests termpcuRados •
(HOWMEDICA INC),"ACRYLIC A" ACRIBASE"

(CAULK)."LUCITONE"
(DENTSPLY INT.)."TRU POUR"

"PREMIUM DENTURE BASE ACRYLIC" (LANG).
(COE)-"HIRC02"

(COE)."PERMA-CRYL"
(COE)."PERMA-CRYL 20"

"NATURAL COE-LOR" (COE).

RESINAS DE AUTOCURADO .
(COE)."POUR-N-CURE"

(COE)."COE-TRAY PLASTIC"
(COE)."COE-LORR.T.C"

(COE)r"COE-ORTHO-RESIN"
(COE)•"SELF-CURE"
(COE)."RAYPAQUE"
(COE)."COE-CURE"

"SELF CURING (LANG).DENTURE ACRYLIC"
(BAYER)."PELCATRAY"
(KERR)."FASTCURE"

(CAULK).."CAULK REPAIR MATERIAL"

(QUIMIDENT)."ACRILICO DE AUTOPOLIMERIZADO"
(NEW STETIC),"ACRILICO DE AUTOPOLIMERIZADO
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ACONDICIONADORES DE TEJIDO Y
MATERIALES PARA REBASADO DE PROTESTS .

(STAR DENT)."DENTURE CORRECTIVE"
(CAULK)."RE-STOR"
(COE).

(CAULK)."LYNAL"
(HARRY BOSWORTH)-"SOFTONE"

(COE)."KOO LINER"
(PREMIER)."REPRODENT"

(COE)."COE-CURR"
(KERR)."FITT"

(H.D. JUSTI)."TREATMENT RELINER"
(COE)."COE-COMFORT"

(KAY SEE DENT)."HYDNO-CAST"

ALEACIONES DE ALAMBRE DE ORO LABRADO.
(J. ADER6R),"ADENER No A, No 16"

(GENERAL REFINERIES)."CROWN H Y-LASTIC"
(WILLIAMS GOLD R.)."WILLIAMS No 2 No A"

RESINA ACRILICA PARA PROTESIS DE FOTOCURADQ.
"TRIAD VLC DENTURE BASE MATERIAL"
MATERIALES DE YESO •

Tipo I ,
(WHIP -MIX)."MIRROTRUE"

"IMPRESSOTEX" (WHIP -MIX).
(WHIP -MIX)."SOLUTEX"

"SPEED LINER"

(DENTSPLY).
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(KEFR)-"SNOW WHITE No 2"
(J.E. HEALEY)-"CLOVERLeA? XX

(BAYER)."XANTHANO"

Tipo II,
(WHIP -MIX)."HYDROTEX"

(WHIP -MIX)."HYDROFLASKIT"
(WHIP -MIX)."LABORATORY PLASTER"

"MODEL PLASTER GRADE A" (WHIP -MIX).
(WHIP -MIX)."FLASHING STONE"
(WHIP -MIX),"MOUNTING STONE"

"LABORATORY STEONE" (WHIP -MIX).

Tipo III ■
(WHIP -MIX).QUICKSTONE"
(WHIP -MIX)."MICROSTONE"

(WHIP -MIX)."ORTHODONTIC STONE"
(WHIP -MIX)."BITESTONE"

(WHIP -MIX)."ORTHODONTIC PLASTER"
(COE)."COECAL"
(BAYER)."MOLDANO"
(BAYER),

"CASTONE" "DUROC" (RANSOM & RANDOL PH).

Tipo IV.
(WHIP -MIX)."SILKY -ROCK"
(WHIP -MIX)."DIE-ROCK"
(WHIP -MIX)."SUPER-DIE"

"MOLDAROC"
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(WHIP -MIX)."SUPER-MOLD"
"SUPER-CAL"

(BAYER)-"GEOSTONE"

Tipo V
(WHIP -MIX)."PRIMA-ROCK"

REVESTIMENTOS
Revestimento para soldar.

(WHIP -MIX)."HI-HEAT"
(WHIP -MIX)."SPEED-E"
(WHIP -MIX),"SOLDERING"

(COE)."COE S01DER1NG INVESTANENT"

(RAMSON i RANDOLPH CO)."RAMSIN & RANDOL PH SOLDERING"
"HEALEY SOLDERING"INVESTMENT" (J.E. HEALEY).

REVESTIMENTO PARA PORCELANA .
(WHIP -MIX),"WHIP-MIX PORCELAIN INVESTIMENT"

(WHIP -MIX)."ALUMINIUN"

REVESTIMENTO PARA COLADOS DE ALEADORES DE ORO.
"AOCU-CAST"(DEN-TAL-EZ MPG CO),

"/CRISTOBALITE"
(WHIP -MXI)."NOVOCAST"

"SHINY-BRITE" (WHIP -MIX),
(BAYER),"NEO-DUROTERM 3.5.? L"

(BAYER)."DC CRISTOBALIT" DUROTERM"

(COE),

"BEAUTY CAST" SUPERMOLD" (WHIP -MIX).
(WHIP -MIX).
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REVESTIMIENTO PARA COLADO DE ALEACIONES NO PRECIOSAS.

(WHIP -MIX),’’HIDROVEST”

(WHIP -MIX),"HI-TEMP"
(WHIP -MIX);

(WHIP -MIX),"CERAMIGOLD" CERAMIGOLD 2"
(WHIP -MIX)-"W-M 80"
(WHIP -MIX),"DIVESTMENT"
(WHIP -MIX),"HYGROTROL"

(J>F"LG"
(BAYER),"LEVOTHERM"

ALEACIONES PARA COLADOS.

1° Grupo:

(J.F. JELENKOK"JELENKO -0"
(J*M. NEX),

(J* ADENER)."CERAMCO Y"
(WILLIAMS GOLD)."WILL CERAM Y"

(STERUN-GOLD)."MAJETIC II"
(CERAMCO)."PREMIUM"

(JOHNSON & JOHNSON),"ALPHA"

2~ Grupo:
(J.F. JELENKO)-"CAMCO"

"NEYDIUM GOLD" (J.B. NEY).
(J. ADSRER),"WHITE CERAMCO"

(WILLIAMS GOLD)."WILL CERM.W"

JELENKO)«

"SMG 2-3"

"HI-TEMP 2"

" AURAMIC 210" (STERN-GOLD).
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(HOWMEDICA)*
Gru-po

(J.F JELENKOh"JELSTAR"
(J.M NEY)."TEMPO H"

(WILLIAMS GOLD)."WILL CERAM W-l"

"JEL - 5".
"ALBA BOND".

(NEOLOY PROD)."NEOBOND" II
"WIOBOND'.'

(RX JENERIC)."BIOCAST"
DENTABOND" ( SZABO CO).
GENESIS

6— Grupo.

"WILLCERAM W-3" (WILLIAMS GOLD).
(STERN GOLD)."GALAXY"

"CERAMATE" (J. ADERER).
(MARCAN).

7^ Con base de Niguel
"MICRO BOND -2 NP"

(PENTRON)m"PENTILLIUM"

"OLYMPIA"
"ECLIPSE"

(KERR)*
(ULTRATELC METALS).

(J.F. JELENKO),
(J.F. JELENKO).

"W - 3”

"GEMINI II"
"ULTRATEK"

(HOW MEDICA INC).

*4-— Grupo.

"MI CROBOND 6"

"BAKON - S.P."

(J.F. JELENKOh
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(TICONIUM)-"TICON"

(DENTSPLY)."BIOBOND"

(CERAMCO)-"CERAMALLOY"
"LIFE CAST. (WILLIAMS GOLD).B"

(J.F. JELENKO)."ODISSEY"
(RX GENERIC GOLD),"REXILLIUM"

"BETA OMEGA" (STERN GOLD).

8— CON BASE AL PALADIO.

"ATHENIUM" (WILLIAMS GOLD).
(J.M. NEY)."OPTION"

FABRICANTES NACIONALES,

Aleaciones para colados - aleaciones cerAmicas.

3 -

f - Pentillium^
2 - Dental Gold M.F>G. Co, 

EaB. aleacidn cer&mica.
G.PC>
Aleacidn tipo III - 
S.P.C plata paladio • 
Gemanfor Ltda.
Gemacst aleacidn ceramica^ 
Gemablanc aleacidn cerAmica <
Tayrocast, aleacidn tipo III. 
Rurocast, aleacidn plata - paladio*

1 - Arfor Internacional Ltda. 
a - Oro tipo II, 
b - Oro tipo III, 
c - Ceram Gold, 
d - Olympia .
e - Betacast •
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Ceramco R >

PORCELANAS

ORO PARA ORIFICACIONES,

CERAS ,

4 - Marcan*
Aleaciones de Oro tipo II .

Tipo III*
Tipo IV-
W.L.W* aleacidn de plata paladior
Aleaciones cerAmicas *

CERAS PARA BASES» 
’’Higemic Base plate Wax” (Hygienic Dent). 
’’Neowax” (Dentsply)*

Cerarocor y*
aleacidn W-3 oro - paladio*
W-l aleacidn cerAmica paladio-plata •
Athenium aleacidn cerAmica* 
aleacidn Litecast -B*

- CerArnica de Nfquel - cromo*
5 - Samf Sudamericana de metales no ferrosos Lt da.

Tipo incrustacidn Inlay.
Oro tipo III Chicago.
Oro cerAmico.

’’Biofil” (B& Dental Co)*
”Electraloy” Goldent” (Williams Gold).
’’Filaro” (Baker Dent)f

’’Biodent” VBiobond” (Dentsply)* 
”CefAmico” (Ceramico Inc).
’’Vita MK” (Unitek Corp)..
’’Shademate” (Dentsply).
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CERAS PARA REGISTROS INTEROCLUSALES.

ALUWAX

GERAS PARA COLADOS.
PREPON

TAG GERNT BLUE (MIZZ Y INC).
WHIP -MIX INLAY WAX (WHIP -MIX).

GERAS ADHESIVAS-

(SY BRON -KERR) "STICKY WAX".
(WHIP -MIX)."WHIP -MIX" STICKY WAX"

GERAS PLASTICAS.
"UTILITY"

MODELINAS.
(KERR)."KERR BLACK" PERFECTION"

(MIZZY INC)."MIZZY LOW HEAT"
(MOYCO)."MODELING COMPOUND"

(BAYER)."XANTYGEN"
PLATOS BASE,

(DENTS PLY)."TRQBASE"
(BAYER)."BASISPLATTEN"

(BAYER).
(S Y BRON) - KERR BLUE" IVORY INLAY CASTING WAX" (KERR).

(HIGENIC).
"UTILITY WAX" (KERR).
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MATERIALES PARA IMPRESION.

HIDROCOLOIDES DE AGAR - AGARe
(KERR).nDEELASTICn
(LACTONA CORP).nSURGIDENTn

"THOMPSON SUPER -STRENGHT HYDRO COLLOID1!
"RUBBER LOTDU

ALGINATOS.
(CAULK)."JELTRATE

"KERR ALGINATE"
"SUR6IDENT ALGINATE"
"COE ALGINATE"
"ALGINO PLAST"
"XANTALGIN"

MERCAPTANOS^
"COE FLEX"
"OMNIFLEX"
"NEO - PLEX"
"PERMLASTIC"
"DELICRON"
"REPROSIL"

POLIETERSS.
"IMPffGUN"
"POLYGEL"

SILICONAS.
"CITRICON"

"PRESIDENT"

(COE)."ACCOE"

(PREMIER).
(CAULK).

(KERR),
"ELASTICON" (KERR).

(UNI DISCO).

(COE).
(COE).

(LACTONA CORP).
(KERR)*

(BAYER)f
(CAULK),

(KERR)*
(CACTONA CORP).

(COE)-
(BAYER).
(BAYER),

"XANTOPREN" OPTOSIL'PLUS" DURO", NUEVA FORMULA (BAYER).
"PROVIL" (BAYER).
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PASTAS ZINQUENOLICAS,
(TELEDYNE GETZ)*nOPOTOW IMPRESSION PASTE”

”PASTA KELLYS” (TELEDYNE GETZ)*
(CAULK).”CAULK IMPRESSION PASTE”

(KERR).”CURALITE”
(SS. WHITE)*”SS WHITE IMPRESSION PASTE”
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CONCLUSIONES

1-

2-

3-

4-

5-

6-

Para usar un material restaurador es necesario conocer 
sus propiedades quimicas y bioffsicas con el fin de se 
leccionar su uso de acuerdo con el caso que se necesl- 
te tratar.
Siendo las propiedades fisicas de los materiales restau 
radores una de sus cualidades principales es por tanto 
importante que 6stos materiales llenen en cuantd sea po 
sible las especificaciones establecidas por la asocia- 
ci6n Dental Americana.

T.O 0028 1986
I Trabajo de Grado 

Ejemplar 1

El 6xito de las restauraciones dentales depends en gran - 
parte de los materiales que empleamos y 6sto lo consegui- 
mos mediante estudio detenido de las propiedades de Sstas 
lo cual nos permite mejorar las condiciones de los apara- 
tos restauradores.

Si consideramos el diente como un 6rgano el cual tiene 
que llenar funciones fisiolSgicas y mecAnicas es de im- 
portancia que los materiales usados para su restauracidn 
se acerque en cuanto sea posible a la estructura dental.

Es de vital importancia tener en cuenta la resistencia, 
elasticidad, poder conductor, t6rmico, el^ctrico etc. - 
de los materiales Restauradores con el objeto de seleccio 
nar aquellos que mAs se aproximen a las cualidades del te 
jido dentario.

El profesional estA en la obligaci6n de exigir de las - 
casas productoras, las especificaciones ordenadas por la 
Asociacidn dental Americana.


