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Rol de practicante como analista de datos
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CONTEXTUALIZACION DE LA EMPRESA

COMERCIALIZADORA ARTURO CALLE S.A.S.

Arturo Calle es una empresa del sector textil especializada en ropa.

Arturo Calle pertenece al sector secundario (industrial).

Mision: disefa y vende ropa con calidad, buen servicio y precios justos, enfocandose en la
Innovacion, el bienestar de su equipo y el aporte al desarrollo del pais.

El area de desempefio es el area administrativa.
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IDENTIFICACION DEL PROBLEMA U OPORTUNIDAD DE
MEJORA

COMERCIALIZADORA ARTURO CALLE S.A.S.

« Situacion encontrada al inicio de la practica:

Los procesos de manejo y actualizacion de archivos se realizaban
manualmente, lo que generaba tareas repetitivas, falta de estandarizacion y
un alto consumo de tiempo operativo.

* Necesidad identificada:

Se identifico la necesidad de automatizar y optimizar los procesos en Excel
para reducir tareas repetitivas, aumentar la eficiencia operativa y mejorar el
analisis de la informacion.
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IDENTIFICACION DEL PROBLEMA U OPORTUNIDAD DE
MEJORA

COMERCIALIZADORA ARTURO CALLE S.A.S.

* Impacto que generaba el problema en la organizacion:

La ejecucion manual generaba retrasos, mayor riesgo de errores y baja
eficiencia, afectando la toma de decisiones y el rendimiento del area.

« Justificacion del proyecto:

El proyecto se justifico en la automatizacion con macros en Excel para
mejorar la eficiencia, reducir errores, estandarizar procesos y fortalecer la
toma de decisiones.
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OBJETIVO GENERAL

COMERCIALIZADORA ARTURO CALLE S.A.S.

Optimizar los procesos de manejo y actualizacion de informacion en el area
de Direccion de Linea mediante la automatizacion de archivos en Excel, con
el fin de mejorar la eficiencia operativa, reducir errores y facilitar la toma de
decisiones.
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OBJETIVOS ESPECIFICOS

COMERCIALIZADORA ARTURO CALLE S.A.S.

« ldentificar y comprender los diferentes documentos utilizados en el area

» Analizar los procesos actuales de actualizacion y detectar tareas
manuales repetitivas susceptibles de mejora.

» Disefar una propuesta de mejora basada en la automatizacion mediante
macros en Excel.

» Desarrollar y probar macros basicas en Excel que automaticen tareas
repetitivas en los documentos del area.
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METODOLOGIA UTILIZADA

COMERCIALIZADORA ARTURO CALLE S.A.S.

« Diagnastico inicial:

Se diagnostico que la gestion de archivos se realizaba manualmente,
evidenciando tareas repetitivas, falta de automatizacion y oportunidades de
mejora en la eficiencia operativa.

 Recoleccion de informacion:

Se recopilo informacion mediante la revision de archivos, analisis de su
estructura y observacion de procesos, incluyendo tomas de tiempo para
identificar esfuerzos y cuellos de botella.
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METODOLOGIA UTILIZADA

COMERCIALIZADORA ARTURO CALLE S.A.S.

 Herramientas empleadas:

Se utilizé Microsoft Excel con macros para automatizar procesos, ademas
de hojas de calculo para registrar, analizar y organizar la informacion, y
cronometro para la medicion de tiempos.

« Técnicas de analisis utilizadas:

Se analizaron procesos y tiempos, comparando antes y despues para
evaluar la automatizacion.
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DESARROLLO DEL PROYECTO

Identificar y comprender los diferentes documentos utilizados en el area (ventas diarias, VTA-INV, rotacion,
orientaciones)

Se analizaron los documentos del area (ventas diarias, VTA-INV, rotaciones y orientaciones),
identificando su estructura y funcion.

« Se realizaron notas para documentar los documentos y detectar oportunidades de mejora.

B DOCUMENTOS PRACTICAS

DESCRIPCION

Agregar seccion Agregar pagina
T Agreg + Agregar pig viernes, 5 de junio de 2026 9:29
' VTA-INV DESCRIPCION
' VENTAS DIARIAS ESTRUCTURA El archivo VTA-INV es una herramienta de analisis que integra y relaciona dos variables criticas dentro de
la operacion comercial y logistica: el volumen de ventas y el nivel de inventario disponible. Su propdsito
' ORIENTACION COMTENIDO principal es permitir la visualizacion conjunta del comportamiento de la demanda frente a la
disponibilidad de producto, facilitando asi |a identificacion de desbalances entre lo que se vende y lo que
ROTACIONES FINALIDAD

se tiene en stock.

Este archivo se construye a partir de la consolidacion de informacion proveniente de diferentes fuentes,
principalmente el archivo de ventas diarias y los reportes de inventario del sistema. Su naturaleza es
analitica, ya que no solo registra datos, sino que los cruza para generar indicadores que apoyan la toma
de decisiones. A través de este archivo es posible detectar situaciones criticas come quiebres de stock
(productos sin inventario pero con alta demanda) o sobreinventarig (productos con baja rotacion y alto
nivel de existencias).

Ademas, el archivo VTA-INV cumple un rol clave en la sincronizacion entre las dreas comercial y logistica,
permitiendo alinear las estrategias de venta con la capacidad de abastecimiento, lo cual impacta
directamente en la eficiencia operativa y en la satisfaccion del cliente.

unicoc unicoc

j=0ou CACIN. SUPERIR! COLEGIC O INGEN ERIAS




DESARROLLO DEL PROYECTO

Analizar los procesos actuales de actualizacion y detectar tareas manuales repetitivas susceptibles de

mejora

Se analizaron los procesos y actividades de los archivos, identificando tareas repetitivas y
tiempos.

- Como resultado se generaron cuadros con etapas, actividades y duracion para detectar
oportunidades de automatizacion.

VTAS DIARIAS

TIEMDO VTAS DIARIAS POLO-
CAMISETA

TIEMPO VTAS DIARIAS WOMAN

VTA-INV ACUMULADO

Descargue de base de datos

Descorgus do ks base do datos con la intormacién requenda para of
archivo principal do vias. El fiempo do procesamiento vara sogun la
cansidod do datos necesanos para cods linea de ko morca

nos

TIEMDO VTA-INV
pPOLO

TIEMPO VTA-INY | TIEMPO VTA-INV | TIEMPO VTA-INV
CAMISETA WOMAN KIDS

Trotomiento base de dafos

Sa lova 0 cobo Jo depurocin y tronsfarmacién de ko base de datas. Este
proceso nchuye ko conversiin do campos de fecha y mes o formato fexio
on columnas indspendisntes, con ol fin de eviar inconststencias en ol
documento principal. Adiconalmants, zo carmigen los ventos
corraspondientes o canal o-commarce, ks cuches Iniciaimente no 5o
sncunron correctomenta idensficodas. Una vez qustoda ks
Informacian, e inteara of archive principal de ventos diarias

Descorgue de base de datos

Descargus do ko base da datoz can la mnformocien requernida para of
archive principal VIA-INV. £ iempo de procezamicnto vario zegin la
cansidod de datos necesanios para coda inea de ks marca

420s L20s 400s

Correccian de la Informocion

50 apican tormuias @ | totidad da loz datos con d chjetve do
- K on do compos y
lo csgnocidn de varobles camo zona, cudod y direcior. Debikdo o qus
szaz formules no roccoocen coerociomonts alqunat Sendax
3 e cbrar custes manusias en
dichos casos. Postenonmente, se octuaizon todas las toblos dinamicos
del documanta

120s

QOs

Trotamiento base de datos

E3 un proceso an e qua ze convisrien los datos o valores y kiego 5o
transieron ol archivo prindpal (archivo VTA-INV ocumulodo). En esta
archivo, lo informadon 5o ccmplnvu medionte fres formules que
duterminan o zona, o dirsctor correspondients y o cima de cada zonq
aplicandase a coda registro do ka baso do datos.

20s

BOs 20s BOs

Correccian de (g Informacion

La mrmwlo no funciona en todos los cosos, especificamente an cuatro
#pos de flendas. £n @510z, lo nformocian que deberic genararss
cutomaticomants deba inaresarse de forma manual. Dado que @ un
Procozo ropelmvo y o volumen de datos e cka, @3 noecezario opdcar
fitros poro ogiirar wu ojectcion, después de complstar ia informackén de
lo base de datos, s& actualiza los toblas dnamicas.

220s

Verificacion del documento

Se verifica ka consistencia do o Informacian entrs las ddorsates toblas
dinamicas, asoqurando qua ko datos coinaiden y no presentan
discropancias.

Verificacion del documento

Una vaz octuaitredo o documento, se vanfico que los volores Jotoles
soan cohorentes.
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DESARROLLO DEL PROYECTO

« Disefar una propuesta de mejora basada en la automatizacion mediante macros en Excel.

« Desarrollar y probar macros basicas en Excel que automaticen tareas repetitivas en todos los
documentos faltantes por macro (ventas diarias, VTA-INV, rotacion y orientaciones)

Se desarrollo una propuesta de automatizacion con macros en Excel, logrando optimizar
procesos, reducir tiempos y mejorar la confiabilidad.

» Resultado: macro funcional implementada.
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RESULTADOS
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RESULTADOS

ARCHIVO TIPO TIEMPO SIN MACRO (S) TIEMPO CON MACRO (S) | REDUCCION (%)
POLO 220 76 65,5%
VTA-INV CAMISETA 270 85 68,5%
WOMAN 210 150 28,6%
ROTACION |- 360 120 66,7%
POLO-CAMISETA 180 70 61,1%
VENTAS DIARIAS
WOMAN 160 95 40,6%
ANTES Y DESPUES DE LAS MACROS VTA-INV ANTESY DESPUES DE LAS MACROS
I VTAS DIARIAS
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CONCLUSIONES

Cumplimiento de objetivos

Se cumplio parcialmente el objetivo de automatizacion, implementando macros en VTA-INV,
ventas diarias y rotaciones, pero no en orientaciones por limitaciones de tiempo

« Beneficios para la empresa

La automatizacion permitio reducir tiempos, minimizar errores y mejorar la eficiencia operativa
en el manejo de la informacion.

* Aprendizaje obtenido

Se fortalecieron habilidades en automatizacion, analisis de datos y mejora de procesos
mediante herramientas como Excel y macros.
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