
El envejecimiento artificial se llevó a cabo
mediante termociclado en saliva artificial,
simulando cambios de temperatura en la
cavidad oral con parámetros específicos
(30 s de exposición, 10 s de transferencia, 5º
y 55º, 5000 ciclos).

Finalmente, las muestras fueron
almacenadas en saliva artificial salivar nf
farpag, sometidas a pruebas mecánicas de
carga de flexión hasta alcanzar más de
900N de resistencia.

Propiedades mecánicas de una prótesis híbrida fabricada 
con un polímero reforzado con fibra de vidrio Trilor®
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Las rehabilitaciones arcos completos con
implantes son una alternativa probada en
pacientes edéntulos, siempre que cumplan
con el requisito a largo plazo a través de una
planificación quirúrgica y protésica integral.
El desarrollo técnico del CAD-CAM ha
aumentado la precisión en la producción de
prótesis dentales fijas implantosoportadas. A
pesar de que las PH implantosoportadas han
tenido una buena tasa de éxito a largo plazo,
ha habido multiples complicaciones que
requieren revisión y ajuste. En lo que
respecta a los nuevos materiales, FRC y
Trilor® se han desarrollado para mejorar la
extensión distal en PH cad-cam. En los
resultados preliminares, estos materiales
también parecen mejorar la durabilidad y la
estabilidad a largo plazo.

Evaluar la resistencia flexural de la estructura
de una prótesis hibrida realizada en Trilor®
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Este estudio in vitro se centra en la
fabricación de dos prótesis híbridas
inferiores con voladizos, diseñadas en
Trilor® mediante tecnología CAD-CAM. La
supraestructura, en resina acrílica, está
soportada por cuatro implantes en el
maxilar inferior.

Se realizó una matriz de silicona para
garantizar la transferencia precisa de la
morfología, digitalizada con un escáner UP
3D 300E®. La mesoestructura se fresó en
Trilor y se construyó la encía protésica con
resina acrílica termopolimerizable
VERACRIL®.

Las prótesis, confeccionadas en el
laboratorio por un técnico
especializado, fueron realizadas en
dos grupos: Grupo 1 (voladizo 7
mm) y Grupo 2 (voladizo 10 mm).
Se utilizó silicona de adición para
el registro y se confeccionaron
modelos maestros para la
referencia de voladizos.

Todas las interfases CAD CAM para
multi-unit en titanio de la
mesoestructura a los implantes se
cementaron después de un proceso
que incluyó el arenado con óxido de
aluminio, la limpieza con vapor y la
aplicación del primer adhesivo Z-
prime ® Bisco. Posterior a la
evaporación del adhesivo, el cemento
autopolimerizable Duolink ® Bisco se
usó para cementar donde se
siguieron las recomendaciones del
fabricante.

Los voladizos de 10 mm soportan cargas
más altas pero tienen menor capacidad de
deformación antes de fracturarse, lo que los
hace menos flexibles. En contraste, los
voladizos de 7 mm, aunque soportan
esfuerzos máximos menores, permiten
mayor deformación antes del fallo,
proporcionando más flexibilidad en
escenarios clínicos donde este atributo es
beneficioso.


