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INTRODUCCTON

El tratamisnto oon Sxito de  un pacisants oon bass  Sn
amalaamas dentalss @ IMorustacionss funcionales reguisre o
ta  cuidadosa  combinacidn oe varios  factorsss Edusasibn
Crebavrh e oA el A En Tt VR ED T o Ul hEy Do
@rfermnedacdss dental s, buEn diagndst ooy dEStreza oREyratoy i by
oo LU .

l.as amal9amas. =N Ciartos CASNE, CONStiTuyen la Frrma
mas FATID ¥y @oondmica de restaurar un =¥ Dl I pi A B = = ] ¥
cUanaD CUmMPIAn SO UNna S8y e dEe rEauisitos Pava fogyvar (BREE-]

buena cal idad.

Las  incrustacionss  son otra  forma o restaurar al
pacients en Forma ComSSrVAadDras BN DDmParac bEn o oom 1a Covrona
come letay sy o@laborac idn cuidadosa chesde ) punto ol visgta
climicD ooma o e faborator i, dard un o Exslants resultado
Finala

By o los Gltimos  afios ha  khabido  constants:s  cambhios
MEGOras @n estas Areas de la odontoiosia, sobre  todo En (0w
e @ refiere a4 1As amalgamas dentalssd matsrial@®s dentales
e T adEE, ISt rumEntos Y bSO i Cas:  Ran bbb 908 b b arancdes
avaross sn 2stas facstas de la odontolosia,

Fate trabado ftiens &1 propdsitn de SSrviy de  apoyio A
setudiantas v odontdlogns gensrales, EaE e TR D samEnte (=]
oy e PEef EyE A las amalgamas denta IR Eel SRV =0 o Ul Wmd w -
FUNC I OMA | SS,  PYQRDYionancdD CiErtos ConosimiEntos bAs s,

T



1L HISTORIA

1. 1. DESARRDLLD DE LA AMALGAMA

El primsr reports de ja amalagama dentals (oo { Do IR - 1= 18 i Al
rastaurador e oS tedidos dentales ss orealizd oen Francia  an

1828 wn Forma de o una PaET A ol Plata Y METIZW Y D
Posteriormants, =20 1833 fud introducida a los Estados Unidos,
bado Civrcunstancias mas o menos  desfavorabiss ooy la aran

oMt TDVETYS i a aus despertd dentro odE la profesidn.

Muchos ode los adontdiogns oraeiban aue el Usn I &
amalsama podria CALSAY EVTVETR T AM § T MEyCuUrial. Hay
evidencia aus indica aue dentro e 1la profesidn s @stuvisraon
sEviaments divididos =0 cuanto 1o aconssdabk e de  inssrtar
amalgama 2n 1 as “avidadss dentalss desds 1a SEpooda en aus 1a

amaioama fud introducida masta despudss de S8,

El material conooidd comd pasta de platas fus 2D U kD

@xtansamnsnte mEz ol andD mErIur i Lk o | imadura btEe i da ol
meorEda de plata. De Aol Pl o la fabhr ioasidn of iz ol i Thi
material, Sus propisdades muy deficisntes F o rechazadas
B - 2 mayorial =Lz sl a Tausa ol Sl COTTVERTT BT 0 S =Y fa
manipulacidn. fud demostrads aus tal material restadrativo
teEnia Posibilidades. Si o2ra madorado.

Muchos 28tudiosg S8 hici@ron ¥ muchos Drograsos s
fograron &n la ditima mitad ool si9lo XIX.

Dos hombres en particuiar Elisha Towssnd v J.F. Flasas,
afamados investigadorss, hicisvon notabkies contribucionss  al
mEdramients de easte material. Towsend demostrd, por sdsme o,
auE una al@acidn comeussta de mas 0 mENDS Rartes  iguales o
plata v oastafio ara SUPSY DY YL la  ale@adidn ol lata y
momedas se oobrs, ariginalmEnte Usada para la pasta de plata.
Filagg condudo sus 2studios para demostrar oS prog9rssos de la

al=acidn ¥ Sugirid  qaue  podrta S8y hecha cambiando la
CcoOmPoS o ion al BAY% Jde plata. 25% de estaio oy 5% de o cobre.
Flage mas adelants doamostrd aus la  pressncia o pegueias
cantidades de oro oy plating  En ta  atsacidn  vo progusian

cualidades sypsyiores adicionales an ja amalaama.



Ertve 1895 v 1896, Black descryibid (o resultados o8 una
SEyE chE iNVESsT I EADTDEE BN 188 Cuales  SE relacionabhan | &
ComPDE i i Yy o su @feocto Sohre las propisdades oe 1a masa
Fimalds amalgama. Recomandd unma alsacidn oon BE%  de  platas
PECUEian Cantidades oe sstadio.g T chbre ¥y Tz ing. Lo
Betudins de Black sirvieron  vara  demostrar aos tanto 1a
ComEE DTSN de 1a alsasitn mara  ia amalaama Dt L 1 a
mari Pyl aciSn aran igualments impovtantes para &0 ocontrol o
1A CoMSiStEnoia de 1A masa o amalgama v o o para  oconmtrolar &
EOHPATES ST Y oontracsidn aue pusdEn Douryir durvants @ prosess
ce sndurecimisnto. Ningdn otro estudin ha sido tan completo vy
EXhAaustivo comn &l de Blaock. 21 cual sivrvid oomd o bhass  para
fabricazidn de 188 actualss ale2acionss para amalsama.

Lna comtribucidn significativa fud Recha en 1929 para s
parfersionamisnts vy o estabilizacidn de la  amalsama  =n la
practica dental oy e adopoidn de 1a sspecificacidn #1 42 1a
Foociacisn Dental Amsyicana  (ADAY  para  1a amalsama. Pttt

resyltads de o8 estudios conooidos por Ja Oficina  Nacional
e Movmas ode ta USA. Por orimera vaz un oomduntoo o uniform:s s
pryshan Se pUbliod para detevminar las propisdades  de las
amalgamas ¥ las imitalionss imPusstas 2n la composioidn  os

e al@anidn,.

Numerosns @studios @ invest i ig9aciomss han Sido reporiados
a partiv de 1929 mo osolo sn UES sino tambkidn an Europa. Japdn
vy fAustralia. Estos 2studios han  SSrvido o de bass RAYA
POSTEY PDVES NEJ0ras @n 1a alsacidn para amalgama. ast oomo 2
mEJoramisnts Bn las tEonmicas de manipulacidn o obtenisnds  de
EEta. mansra restauvraciornss  olinicamsnts  Setinas. Vayios
eatucd ins Ran Sido dirigidos hacia la naturaleza bAsica de  1a

rEACC IO Sntre & o mEvourio Yy bas di Ffersntess Componentes de ja
Al@anidn, oS randos:s 9 7VAancESs Progyesng s han DR e A = ia
OhhEns ST de AlBaciones Con Particulas de diferentes formas vy
tamarios ¥y omocd i F DA TOTES BN L RO S S Mg o ando Y
fodn aspactn sUs propifdadess Fisicas mecdnicas ¥y bioldsicas.,



Debido a la gran ComTYovEarsia aus o ests mateyial ha
dEapEyrtacdd gescds su aparicidn. S P ST T Cge &
dEsarvod o investigativo ha Sidd @) mAs SXtenshy  @En A
SOn A gran mayoria cde los materiales regtauradores,

Lo mayorEs progrEsns 88 han logrado en las (i D

gt imas
decadas oon la produssidn

de aleacionss de particula esférica
Yy oal@saciomes de fass dispsrsa,. aus seadn las
Cclimicas obtenidas en 1os Gltinos 5 afios. Fréars

Py dE restadrasiomes ol inicas mas favorables.

EVATUAag i ones
paErmihichn i3 |



2. PLEACTONES PARA AMALGAMA DENTAL

La mepecificacidn #1 ds  la ADA inoiuye O ET O
VEGUISIToSE BN o Cuantd a fa Ccomeasicidn de 1a alsacidn para
Ama | FAama. Los valorss v oS T F=) TEY |G b g
1970 (American Mational Standard =156, =197, F L e

mhssrvarss  als ol 7Y% de plata s oes o la minima  cantidad
pErmitida. misntras aus =) contenidD de 2stato estd L imitadD
A oun max i de Z9%. De acusveD oo SSTA TEV SO UM AN m
g B% de o mErYouYin S8 permite En L A DEa i . Ersta
EHEmEe i Firac i, Sin @nbaras. N0 SstaklEos Con PYesician,  oual
cibd SEy 1A Comeas s DA die Todas las Al8aCi oSS, mAas bDien

PErmitEe algunmas variaciones, Desviacionss ol A i mi ¥ el |
MY imen dE DDE VA LDres En ta COMENDE | DS (=R Y A CE T Sy D
L Yy inmcliuirss ol Pl -4 2 EmEn g, SX i Endo iz s
fabricantss prasanten | as Aalmaciones Dol | AclECuadng datos
Dl B ¢ T W 3 y i e oo, al TSR G D o i matevriales Y

dispositivos dentales., Otros metales Comd &1 orm e ErE ) L e 8
ZANT | dades ¥ 2| g v = |arandss cant idades, FAN i
incluidos para attarar la corvosidn de |a amal Sama.

La amalgama dental ha sido Usada (=Dl ML s A Y
oRpsEratoria dental. maAs gus Cualguiey Dl A ] materials AN =
PEdEA Y dE SuUs  inoonvearnisentas o Cual o se delbs as

Lo Relativa simplicidad de fa  TECnica  aus CcomerSntds o s
manipulasion.

2o Miviimo tiSmRD EoESSAY D Para suo insercidn directa  oan la
Premparacidn directa 8n 1a praparacidn cavitaria.

Zeo Bu oversatilidad para restauvar 1as Zonas CcAaviadas el 1os
disntes @n 1A mAayoria de 1AS POoSiCionss o 1a bhoos,

4, Caractoristicas ol imicas ause e parmiten erestar  un busn
SErvicin dentyn del medio busal.

l.a favrmula publicada pory Black en 1896:

ES. 50% de plata (Aa)
PE.50% de sstado (Bn)
R T (§ATN]
% de Zino CZInd


esta.no

Furncuse posteriorments se confirmd la cresncia oe Flasgs
e aus tanto @1 orD ComD S RIATIND SYAn inNecSSAarios en la
Fhrmula, 1a bdsica de Black ha vaviado solo |igsraments oon
DDy rET di oS ARDS.,




LA NUEVA GENERACION DE ALEACTIONES PARA AMALGAMA

La imtrodusoidn de Ta nusSva  Ssneracian ode alsaciones
PaAra amalg9amas haos alaunos arnins 85 un avancs importants an
la odomtoliosia restavradora Con o amal 9ama 200 hErminons de
clasemnPEio Ol Inion 88 ha obSErvadD  aus S8n 25tas  aleaciomnes
@l iminan casi totalments 1a fase Gamma—~2(estafo—mercuriod. £
mECAT i SmD R 2sta 2liminatidn es debido BPrincipalments  a la
presencia de cobkre reactive en la alacidn, @l cual tisvs una
afinidad muy notabie para =1 Sne Bl exoeso de ests A0t imn En
a NUEVE 98mErac idn de algacionmes para amalgama. en lugar  de
VEADT PENAar con 2l mercurio para formar una fase Gamma—e okl
e enlazads Fusrtemants POy @l oobre reastive formandn astoun
come i Sn-Cu. Por 1o con siguisnte disminusion oe Pan Fases
Gammar2y fa  restauracitn  hecha  con o e2sts nusvo o paterial
Presenta Unad mBdoria SsrormeE En cuantso a0 intesridad maraginal oy
rESistENCIia de la oy rosion.

fFotualmsnts en S mercado S8 encusEntra una gran cantidad
e NUESVAS A BAT DS Para amalgama. ¥y sssdn 1a morfolosia ol
las Particulas. aus Forman fa Alman i, 25has P UEchEn HET
clasificadas =43 tres TiPass e A 2afaroidales -
Mzl aclas.

Todas las  altsacionss esféricas (ouadro 1) 27 EEE T h an
particulas o2 forma  @2sfErica tiRica. | eafernidales
contieEnen particulas de morfoioeia irregularments  vedondeada
O oPArSTida A AmUJAS. Las  mezocladas. oo de dos componentes
contiEnen Particulas de  dos o Formas. Apvoximadamarite, doe
LEYCEras Partss  de un alteacidn som o partioulas  de forma
irreaular vy el restos particulas  esféEvicas. vicas s oonbre
rEant i Vo

a morfoloaia ds 1as particulas e | & A | Banl i ONEs Pary

amal gama B8 sumansnte PMPOTTATEE PUEshD =R oo )] a
cle e el An las  caracteristicas o Ay i Pu A i o L&
Almacidn. Peoar  adsme 1o, | as Al Ean i o mEze | adas Dy
Pryeddminim ol particuias P Yesularesg, By EEEyrh an las
siguientas caracteristicas S1inicast SONn ViCas 8N merouy i
s capacidad  de CovdEnsan idn 4 s R va ¥ T ETED

consistencia "aranuviosa al moldsarias.



i 20 g ] o SEeLIEIUIY Lo utie

Las particulas i rresularses Covtadas an @2l torngs o 1 as |

ERE-Y- Vol lwi T3 e | Acasy e T gy U Avma supsarficial
relativamsnts eaxtensa pava |la "absoroidn' ol ST U, oy
Tanto: Sstas al@acionss sone "rvicas en mavcuriot, o s@:a. =REE)

TECU P EYen aproXinadamants de 58 a 53% de daste para Fformar una
mEzclia de plasticidad satisfactoria.

La ocondensabilidad de "smpagustamiento pogitiyo’  es
Probablemnsnts la caracteristica mds importants an cuants a la
manipulacibn Ciinica de las al2acionss merdladas. Durante )

Comadsnsan dn tas  particuias  de Forma  ivreeular bbal SR
"owmal izan'  FAC TmentEs una sobhre Dalle Al - L.as A LS i oS
mezsladas  ofrecen resistencia muy  definida a o la Pt a
ComdEnsadara: particularidad conosida  coms "condensabi bidad
e Emeacaustamisnts Ppositivo'. Eata propisdad b sy ol s
VENTT AL AS climicass 1 a BYimEras =t rEcR e & | as
reEstauranionss ode ctass I donds la  veEsistensia o i as
aleacionss a  la punta  oondensadora  durants  la  inseroisn

Progucs a menudos un contacto de adaptacidn muy fivme antre la
banda matriz ¥y la superficis proximal adyvacente, (o cual a su
VERZ TESUlta Bn ouna relacidn  oe contacts proximal o tambidn
firme, La otra ventada 25 la Facilidad oe  su 0 condsnsas i on
uE,  Ademds permitse Tsncadonar’ TASs VEs iorEE marginal@s o ooon
la a&l@an i,

L.as A AT § TS Ymezoladas! COMVETTD DDAl es 5
caracterizan 2oy condensabi lidad de "smpacgustamisnto ponsihivo
v textura' gsranuvtada al taillado. En cambio 1as convensionales
@efly | oAs SN ol tal lachs Ui Forme ¥ AUSENT A e
comdEnsabi | idad e EmMPAacustaco D h i Vil R | srctsmesr h s
apsrss S Bn 2] mErcado un nusvo tipn de aleacitn gus s ofreos
Ura combinas i de as caracteristicas o oondensabil idad de
ampaguatads Positivo Yy tallado uniforme.  Egte  tipo o
aleacidn  oontisns aproximadamsnts entre S50 A T o
particulas sesféyvicas v 30 a S@Y% de particuias oortadas sn el
Tornod brinda las medores ventadas  Cclimicas  @n o ocuanto a

manipulacibn., Aunaus todavia 2stas A | Zac hanss fgin] Ran & oy
aomatidas a @studios a laran plazo. sUsS capanidades 2ayalen
SEY MUy Ppronstedovas.

R4 b 1 D L
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1. ACCION DE LDS COMPONENTES METALICOS

]

Tolel. PLATA: Ex las aleacionss modsrnas  para amalgama &
comtEn idn e plata alcanza amds  de tas  2/%  partes ds la
COmPmSi S e 1a aleacidn, Ests alto contsEnidn de  plata  es
MECSGAY 0 DAVA ASSGUTrar la  adecuada consisteEncia oy rédpida
somlidificacidon cuangdn @1 metal 82 mezola oo 81 mEVCurio voes
colbprads sn 1a Cavidad dentaria.

Grandss sxXpansionss e 1a amalgama  Biendsn a aparsosyr
Covt sy tagdn o un SXoEsD e Plata en la aleacidn. Dl i
ErEyal A DEACiormEs gue oot isnen mas del TEY de plata.
Ee e 2. ESTAMND: Es aproximadamsnts 174 parte de la comeosician
dir la al@acidn  para  amalgama. Sy presencia avuda a  la
amalgamasidn o la alsacidn con 21 mercurio a tempsratura
amb isEMTs ¥y reducE 1a 2XPansiSn dentro de los limites  de 18
Practica. Un exceso de estafio oroducs avandss oot rans i onEs.
reEduoE 1A resigtencia o 1A amalgama. prolonga @) proossn o
Erd Uy s i miEnto.

e le B, COBRES En pegusias cantidades mejora (a resistencia v
durszay ademds hace posible la reduycoisn an el contenido  de
fAa v S,

L oatlto porcentads o Lol ot aumanta ia TEndenlia iz
manchac> v ol by ac idn ol la rEshAaUTas i S S i s T
cuandn grandss cantidades de Qo T introducidas =R B forma
Eafer Ta. Dourve un sfecto berSd oo relacionadd Don as fases
ce 1a amalgama.

Zelebe ZINCE! Peausifios porcentades. producs aleaciones | impias

durants la  Fusisn e los TR T e facilitando HBU
comb i as ioon durant:s P& ama lgamans i b, Pl A L IR W Daec Y

rEEatAUTAD DonEE mASs justrosas $ 4 D BV TEnchEnlia & ia
pigmeEntasidn. Bl Zing an =R d = Dl il o £33 MY Oy s Pyduyle LI
ENTES VA EXPANS IO retardada.

2aled.l. ALEACIONES SIN ZINC: Desde 1a #&poca de Black  han

Fak ido PooAas abEadionss gus o contengan 2inc. Noose sabe o ooon
CErtaTa S s PrEsEnCia ] AUSENC i A ivifluys Bl v las

PYroRiedadess ol O PATTE 8T SEIUTrYTimiento e} flusnoia Y.
EG P ETENDIA A 1A ComPpresidn. ‘ 4

2e 1.8, MERCURIO: Metal 1iauicdo, denso.  altamentse  $Exioo. L.a
eapec i Ficacsidn #E de 1a ADA para 21 mercuyin dental exias qus
pas: A  una  supervficise bimpia vy reflectants. incapas  de
EPturbiars:s cuandn S5 agita 20 o2l aired Deberd ContENSY mEnos
il @, D2% de residus valdtil.  Bio®l o mErourio S mansda
impPyomiamants 20 el Cconsultorio: pueds  resultar un Pl igro
para 1a saludi CLifAbsorcidn Sistdmica o mevyouyin lrauicdo  a
traves de la pisl, C20 Iinhatacidn  de particulas aus Son
LransSPortadas por @] A rE.

10



Uhna forma convenients de  reducir @l paEligro. para  la
salud &8 |linpiar & Piso dal Consultoario oo un auimicm oo
HGX, disusito &N AgUa.

Cuadro 22— Efectons  de st A | s I BTN T s ik e | as
propisdades Fi6icas de la amalgama.

e44 e Vo Gurse Sunce Sneve PHARA WH14R Seree V4rd M VWSS Suse WS Seke SebLG Seeve Seeen #0008 1WSSS Wbees S4RS Semtn FOPR) Beeve Sasen WESS FaER SARSR SULRS BUOGS REATH SHS SRS PSS TRSS WO SRANS SHAH) MORGR BOSTR SORVE SIS SORSH S Seaes Srem ROS4S Seses 3004 SSes ats senes Sbsst

| g
i METAL EXPANSION ENCUBRIMIENTO RESISTENCIA A LA
|

0 FLUENCIA COMPRESION
DO TETLTIR i RNNSSE NS 27 N A0 S - 1 | L. S IO I TR, oY S A S 0. |
| |
| Pirata Fumanta Dismmingys Fumertha i
| i |
I Estadio Disminuys Fumsnta Disminuys |
| I
| Cobras Rumsnta Disminuys Fumerta i
| |
I Zinc Disminuysz ?  Inefectivo ? Disminuye 7 |
| 4 i
I Mercurio Auomanta FumEnta Disminuys
| |
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2o la B ALEATCION PLATA-ESTARO: Dado qus | e Prinipales

COamBOTEENTEs o A amaleama son 1a plata vy osl astadio soain 1
imdica =1 cuadro N3, 28 apropiado prastary cisrta atensidm =
2Ete Sigtaema bhinarvio. ¥ a 1a fase o2 @auilibrio del diasgrama

para =stos dos metalas.

Cuadro I— Aleacidn ode amalgama.

IMarourio Eo(max? i a=3

| ALEACTION LIMITES DE ALEACTION  RANGD DE ALGUNASI
| ESPECIFICACION NAL TIPICA ALEACIDONES |
S KT AR AT LR Non O W SN EILt - AL SR VN N T, (. T SO : L O WTY 1 e .~ O |
| |
{Plata £ (mind &9, 0 &7~74 |
| |
| Estayin =259 (max) 27. 0 2028 |
| |
[ Cobre B (max? Z.0 A5 |
| |
| Zineo = otmaxl 1.8 B2 i

|

i

|

El resultads mds importants 2n o este diagrama desde o s
pUNTtED de vista de 1a alsacidn Plata-Estafo. 26 aue cuands una

aleac it oot isns ALY i mAacdansn e 2T ol G AT S
Pigsramants anfriada por debajo de una tempsvratuva de 480 0 ol
CEED oF ) s producs s un oompusstD intarmetal oo (Aa3Bnd

oo jddn tambign coms 1a fase Gamma. Este compussto Ag3Bn., eg
] comeonentE mAs importants: en ja al@acidn  de  amalgama  os
plata v 25 &l qua S8 Combina Con @l mErouy i,

Ei omomtenicds oe sstafio &8 mantenido al Z268% v 21 resto de
la alsacidn conmsiste an plata v Zino., Cantidadss menorss o
satafn SOn PEvdudicialEas Para las oropisdadss finalss de I a
ama |l 9ama.

=



do PRODUCCION DE LA ALEACION PARA AMALGAMA

=
o n

La alsacidn de plata aus comPra =1 odontdioes  pPara  ser
mezcladd 28 producida poy @] fabricants  bado oondiciones
Control Adas. Los  Fabricantss  calisntan 1o TR R s
meEtdl ioos con Protecc idn para la oxidacidn., hasta  aus  estén
ConE stamEnts fundidos para formar fa  al=acidng tusgan B

viEsrtida sn oun recipieante adecuado para formar 21 insote,
Fatos Pingotes  pusdsen vVariar  @n tamadio. [T ) Ura

gdimensidn tipica pPodria s@r aproximadamsnts de media pulsada
de didmatyo poy 8~10 pulgadas de largo. Tales | ingotes pusdsen

repressntar cinco‘libras o omAS de alsacidn,

El snfriamisnto del lingotea PR T £ e rElativamsnte
impartants para las propisdades finale:s de 1a al®ac idn, Py
tal razan @l ingote es sanfriadd lentamsnts. o oual P m i e

la formas idn de una grvan Ccantidad de fase Gamma o compussto
FaiBr.

Lusgo de aus 21 |ingots g2 ha  enfriado  compietamsentss
sa gomets A un  tratamiento caldrion para s produciy ouna
digtrikbusidn mas homogdEnea del oompussts @AelBn

Eesta  opsvacidn 26 conooida  oomo MRimmoeE pEac i on .
Posteriorments @) Lingots @a reducido a8 particulas oe tamadio
PEGUEFm oonosidas comd Ylimadura’, Noosolo resyita ioportants

!

la finura ol & partioula = Rt Tamk S0 Sl 't METS 1 OTEs

aeypBE ;A l e,

L.as | imaduras largas. =n forma ol AGUGAS LS ST
TOSBCAS BN OOMPArasidn Ton Dtras alEas DorEs.

Black v Dol R i iNnvest igadores DRSS T VA YIDN AN S 1as
particulas de alsalidn para amalsama veoisntemsnts praparacdas
Yol ionaban en forma diferents Don sl mErourio i acys ] | as
MAS ViSdas. D9 dEessa Un PooD e EVEd S0 Tm et Paya = R R - B
fay vida dtil de! producto. Este proocssd oo @nveedss bmdents a=hn,
COnGidBra aus @std en relacidn o oom A | ibeErasidn el TS A
de. las mart?culas Producidas al hateyry &) corts Para Dis Ty
las | imaduras.

Ev dla practice se anveiscsEn [as particulas de  algacidn
e forma artificial sometiandolas a temperaturas  controladas
e B0 ol a 180 o por diferentes peyiodons de tismeo desds 1 oa

4 o B hovas, N todos los  progustns sstdn  oomebetamsrtes
EIVERG ST by SiN SmbAYSD. CuanichD b o' L levacns Al mergaduv
2l los contindgan envedaciandn ¥y o cambian sus  propisdades, Py

2ata razdn 8s acomseiable no CoOmnprar mas  de o ouna pravision
anuval de alsacidn.



2o e be PROCESDO DE AMALGAMAS TON

Fas  respomsabil idad oel o odontdiogo la ama |l gamass i on
AadeCudda oel mErouyio Con 1A alsacidn. BEn opEriodo inioial e 5
amalgamacidn @] obdetivo RPrincipal es mezolar la aleacidn oo
ElMErCUY D RAra Produsir Una masa plastica, logrvando aus )
METCUT o Rumsdezoa toda la supsrficis de 1as particulas de 1a
al@asidn., La solubilidad de 1a plata a0 21 mercuyio 88  mEnoy
dex @, BE% a temparatura ambisrnte.

B oconsscusneia de la difusitn del meErcurio dentro de 1a
almacidn, =1 compussto intermetdl ooy AelSn se ocomviErte o En

D vl VDMV L sl intErmatd Qoo ol plata 4 meEvcyrio Y
SEtAaAfn-nEr CuT o, Hay evidenoia aus indica Qi = Princimal
Ccompuesto plata-marouyio 25 fracusnteaments relacionada oon la
fase Gamma-—1L. 9 mu A TEanET T, e Fovmado U DML R T

et Aro-mErou Y o, cdesianadn oomn fase Oamma-i,
Una Fdrmula posibhls Para | Compussto ode astadlo-—merour io
wia Sn7Hay oo auizds Bnlkae. Es tmEportants oen | PYyenmEa el

amalgamanc iSn termsy En ousnta la exactitud En o la ProRoroidn.

Haoe pooo dograrvon fabyicar oi S$pensadores =ENE: PErm T

mbhere T SiSemnrs [AS miSnas Cantidadss, Salvin 8i CAmb G Aan las
Variaklss humanas al MATTET AT | D, L& ez boinans i cliz |

dispansador parsos ser @) factor mds importants y 2] gus  oon
mas Frecusncia S8 obsSserva &n 1a olinica.

Alaunos fabricantes han 2l aborado EQDSUlaS chiagElihakb | 2

L simelifican COonE i deralb b ements e | Py i miento el |
SGUMIMISstro e material. Esta el §oelad R ER T SR A & MY Yy

precio del producto. La mayoria  oe  estas  cApsulas o son o e
sxactitund aceptabis, AUNGUE BN Al9UNAS TAS PYOROrDionSs SO
variabiss y. por o tarnto. ven son aceptabhies desds e =TERS A
dex visgsta ol inioo. Otra  desventada S8 aus o S5 Duysds
modificar la oconsistencia de 1a mezola ode amaleama CuandD G
dessa, ¥y ol adontdlosn dekhs acephar la  ©roaporcisn gqus han
satabiecids 108 fabricantes.

Comm @l potencial del amalgamador 28 determinacdds ooy “u

tismpn de trituracidn es o importants  pulverizar  rédpidamsnts
fas particulas pPara gus 1a alsacisn Smeisos 8 Sy triturada
Sy 2] momEnto prefidacds sobre ol crondmetyo del aparato.
Cuando  las  particulas e agolpan o cuvandD ausdan S0

PUIVETIZAY: 1& mezola o amalsama Sevd un Fracasd: Porauss i |
timmen pradeterminads ode trituracian no Fud utilizado.

Una alwacidn de fass  Sdispsrsa aws contiane asferas

putdcticas o plata/oobre an combinacidn Con o una o aleacisn
Triturada  Convensional, s@ o resists: a la  amalgamacisn oy
veEoesitha un biemeo adicional che trituracidn  para aue Ia

Amalgaman A Sea adeduada.
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omes mfeotos de Triturasidn Sxagsrada pusdsn determinarss

SiibJEt i vamsnhs YA gus 1a Amalsama climas i ado triturada
Pressnha crapitacidn-"arita" clEmEas | S clurants 1 a
ComdENSas SN Y 88 enduress demasiadd  vApidamente Para

parmitiy una adecuacda SondBEnsac i .

L.a amalaama iNMsuf i e taemnsrte triturada 2R ESE
asmerto aranular a varss, blando: ¥ omEnos CcolEsivo durants 1a
ST ETTE AT | .

Fe praferibls utilizar una amalgama oon @Xoesn  DEvee o
Rumadacd aus LUya Ama | Hama chBmAS i acid SeTa Y i |y 2
prafoeriblse camplaear L& Amea | 9ama Li gy amen e clE M 1 achD

triturada aus una amalgama insuficientemants triturada.  Cabe
VEcAal CAY GuE 53 pUsd® obTENEY Una amaleama muy satisfactoria
B CUARTD A SUs  caractaristicas  tanto o mANSEdD oo s
rEsistEncia, utilizandn sl omEtods manuel de  trituracidn ooon
meartErn Y o pistilo: S1ose Lisns 1a precaucidn e @melear un
EHCEED o MErcUY Do Para asssgrar la fluider adescuada o durants
la trituracidn., Sin embarao, @] k@ ol EBXPrimiy @ peEvoury i
a través de o un pado producE una amalgama meEnos o plAstica aue
cuandn S® PrEPpAra UtiliZandd ProenToionss Sxactas.

Fe2olel. CONSISTENCIA DE VARIAS FABES

Festudiandso 1a iniciacidn ¥ propasacidn de  una fractiura
21 la colocacidn de la malgama dental. S pusgds  Dhesrvar la
comSsistencia relativa o 2s5as cuatro fases. BEs oosible vary 1A
iMicianisn Y eropasacidn ode una ruptura de uma musstra o de
amalgama badm uUn microsooDio metalogrdad oD usandD un o ooulars
ta propagacicn oe 1la ruptura pusds sy detsctada v selalada

para la identificacidn.

Resuyltados s ftales  2s5tudios kan  Conducidn A I am
SiguiEntes Core L Us i orEs

leo= Particulas sin raaccionar &n a amalsama dental. CILpE
Aaibn, =5 la fass mds fusrts de (a inssroidn.

e~ Bl smoundn mds fusrts 25 1la fasse RIAaAta-mEroury i,
T~ La fasse estafioemEvrour i

Lo Low vaoios aus Son PArticulas sin rEaccionar.
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2o 2ala2. CORROSIONM Y DESLUSTRE

Los tSrminos "desitustre" vy "covrosion' fusron sindnimos
chd YESTAUVAT DRSS 0N anal9amas oe larga duracicdn.  La mavor
PartE oE oS 0dontdoens omMmsideran aus 1A Corrasidn es  una
dix las CAUSAS Principales de las fracturas oy falias o 1a
ama l gama.

B dEs lust s el cdef ini raes Pl i b SRy el | T

supsErficial acompafiadD POr BIa O ninguna degvadacidn ool | &
2Etructura Subyaosnts, Por tos gensral la  Extensidn ol
deslustre depends o dos Factorest La composicidn Final de 1a
amalgama ¥y &1 medio  ambisnts imesErant:  oan ja o boca el

pacisnts, Este proosso de pdrdida de brilio pusde provocar la
Formanidn de urna capa supsrficial extarna A= RER-S DY ORI i onard
ciErta protecidn oontra [a oorrosidn subsiauisnte,

El Indiloy (Shofu) @s  un o @ismpelo @xcelants: oe  este
Farpdmeann. En oefecto,. oo despuds de puyl gy 1a  amalaamas, 1 &
suparficis de la restavracidn presenta un aspecto 9ris gy
casionm refleda la luz oy lused S5 vuslve resistente a  la
COVYES ST, BV p0r o DD mEnDS, dins  estudios  recientes, | a
integridad marginal fud s lants Con esta aleacidn.

La corvosidsn 4@ 1a amalgama 28 mushD mAS. grave, ey
la mayoyr parts de 1os investigadoras estdn o acusydo aus @

ProcEsm oE Corrosian 85 una causa muy PmEeortante o
dETEV inroy D Ray ConSEnSo SN cuants a SuU mecanismo exasto.
la hipdtesis propussta  Dor Jomr ey {0 Y By

analizada. Estse autor Sugisrs que @] oxigsmn ¥y o2l Sloro de ta
saliva atacan la fase Gamma-~3 al combinarss. con o 2l @staio.
Cuandn sa forma @1 clarurs oe estado o 2l dxidD de astadio. u
AmboSs, SPtonces & mEeErsuyrin aus 2stuvo vinoulados con la  fase
Gamma—2 (Sn—He) gueda 1ibre para difundirvrss por Ja @structura
circundants v combinarss  con Ae3Bn (Gammal) oaus o no o habkita
rEacs ionados antes. '

La desaparvicidn ode ta fase Jamma—~2 conduyss Finalmsnts )
la formacidn ode porosidad, o ocual a, S b s chisminuys I a
regigtencia ode 1a Yestaurancion.

SARKAR Y COL publicaron un trabado donds  estableoen )
correElacidn entre 1a corvosidn invitro vola falla marginal in
vivo de ouna amplia gama de amalgamas. utilizando téEonicas o
polarizacisn oiolica potenciodindmica. 108 autorss | legan a
fa comolusidn de aus 2S5t TipD de Prushas pusdsn pPredscir Bl
chdsEemmeo Clinion odE 1as amalgamas ocom Yo sin 1a fase Gamma-—2
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esta.no
esta.no

A SPrusba  sSe basa BN SU carmacidad  para mediv la
Corrosiki liddd de Bamma—2 ¥ de CuBESnS. la  fitima qus  egta
PressentsE 8N lAas analganas  de altd  contenido  de o oobre s
tambidn Corvrosible, Pero a una veloncidad 18 veces inferior  a
ta de la fase Gamma—l.

Esta prusba  pusds sy mds At guE 1a Brusha del
EETUY T M BT, eusEta gus o8 valores  del o mismd Son des
Proeoyo i b irnEal o en orelacidn con la fracoidn de o ovioldmen o o
Gamma—2 en 1a atsacidn. Por tanto. dicha prusba ha sido 0%l
para Bradsciy la falla marginal relativa: de  1as amaloamas
tradicionales ¥y para diferénciar 1as alsacionss acostumbradas

dhie . ague ! las Con SonteEnido elevadD o S, Coomo muckhas o
satas ditimas o contisnen 1a fase  Oamma—i. ta  erusbha ol
SECUTTimients o o@s atil.
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Ze2e 1o Ee AMALGAMA PARA MODELDS 0 TROGUELES

frrtes o I a introdusoidn dE otrons mateviales ma s
AvEptabl @ oD ] yEsn  pisdra medovada oy los . troauslaes
e lsctroformacdos. oS LTroausl s o andl gama Svyan oe UsSo oomin
& PraEparasisn o inorustacionss de oro pory @l mdEtods
v et o,

Evo los textos de oReEratoria dental g5 ) cEsoy i bhen Lo
mEtochnE AproRiados para la confeccidn de ssos Troaus | eg, 8
SE Sigus CON Suidado las TN CAS VECDmEIdAdAS. 58 PEchEn
Ohtenay busnos Troausl@s oJ2 analgama de plata. Sin E i =T R D
SE TOnSicEra aus SstEe tipo e trogusies tiens: mds desventalas
ays ventajas. v 28 por ss R REE e a i SUST i tuyandd la
amalgama pPoy Otros materiales maAs acsptables.

Entre jas desventajas oe los trocous)ss o amal gama =stdn
Algunas o SUsS Propisdadss fFi51i0a%. La tendencia a sxpandirss
Oooontrasrss durants el frasuado vy @l endurecimientos FEDE
dudar sobre |a sxactitud dimensional del trogusl terminado.

Para lomrar obtsymsy Uria B U At a PR o i rmas
PrACh oS, | Ty | Vil o o by 1 A ExEpEyimentar zamln i
dimansional durantse 21 enduorssimisnto.

La falta o cisrvrta tenacdidad caractevistica o P
tTyroaueles e plata parmits aus s desgasteEn FACi Iments por. la
rotac i de oS instrumentos durants ja opEracidn detsrminada

chasds 2 pPUNtD e Vista practico. 1a preparacidn oel Troa g |
i amalgama radauisers un bismel Comsiderapie. Una ves AR -
masa e ama lgama M S ichd ConcdEnsada e uadamen s, ol o
dedaras aus sndurszoa oomebstamsntEe 1D gus veduerird por tio

menos: de 8§ oa 18 horas.

S IS chE T Ay SETeETA I mENTE G mushat o 1A alRac i onms
para Lroaules fiSrpEn mEnDs propisdades favorablies gus las
amalgamas dentalss ¥y aus  @Xisten ConSidevablEes  VAariasionss
Entre os diferantss produotDs para broauseles  aus o hay o a
VIUEET VA o | SP0S 5.

La amalgama para trogusiss 26ta imitada =l Eanrse Detnlh o
1ons ComPU@Estos o imPrasidn U ot ros materiales vieidonsg Y Vil
SiTVE Para £y usada oon [0S NUEvVos COomPRuestos o P EE .
La primzipal ventaja 2n &) usd de (a amalgama para Lo e
25 gy facilidad o 2mplad poy part: del profesional y oaus fa
T i hA o Bauipons O o mecd 08 aespeliales Baya la S FEeT D

cdal LTrogus|.

La amalsama sirvid para un $in fdtil Co o material o
Troaueles cuands no S22 dispomia de otros materialss,
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2« PROPIEDADES DE LA AMALGAMA

L.a AMA | Fama dental IS e P il achas muy
caracteristicas. El dimEnsional de @xpansiamn b Dol d gl AR el il Wby B
U osE pryoducE duvants 1a oristalizacidn de la AmMa i Fama. Lob- ]

una  de  sus  Propisdades mas  caracteristicas. Py fas
Proeisdadss e la amalsama dental mas apreciadas v o tomadas an
DuEntas tanto por 1os fabricantss coms poy s Tos odorntd ]l oeos
son Fludo, ¥y ESCUrrimisnto  2stdAtioo, la resistencia a  1a
COMPYENSIEN Y & 10g Cambios BN 1as dimEnsiones. e deslustre v
ia DT YO . 3= dificil st Ak L eE una e A S
significativa sntrs  las prusbas de jabkovatoario oy ooa. la
ArtUuacidn C1iNnica de SSTAas Caractaristicas oe  ja amaloamas
SAlva Para ja propiedad os Fludn Yy 2SCuryimisntod sn ambas
pruebas de labovatorio s somats A carga @l Bextrems  de  una
musstra o2 amalgama =n forma Cilindricars midisndn lusen  las

md | F P CA PONEE QuUE DCUrrET B3N SU 1 ArgD.

Las odos pruskhas odifisrsn an AT 2 | W | mEn ol la
CTAYaa aplicada. =} i R foc =) ampiican i, ¥ Finalments,
duracitn odel esfusrzog as cdifareniias AR as P UEhas
sEtAn i lustradas en e cuadrs 4,

Cuadro 4~ Prusbas  para (=1 VAL Uasihn i | Flydm ¥
SETUTY M Ento.

{ |
i CARGA TIEMPO DE DURACION DE LA |
| APLICACION CARGA |
b o o e s B o e e e s s M e it P et I e |
| |
IFiudm 151 Eohovas 24 horas i
| |
IEscurvimieants S200 1 semana Zohoras i

|
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Funaus la poca correlacidn o fFalta oe correiacisn  sntre
&) dEsemPEein CHinion v o los valores de  labovatorio Rhan o sioo
documsntada 1a propisdad o Fludo vn fus incovrporada o oa  las
sapec i ficaciones Nol e ta American Dental Association i D)

hasta redisntemante. Promab | emente la iroz lusidn oz R
Propiedad S8 basa &n 1la suPposioidn no documesntada de o las
VEETAU AL IS LY alto povrcentade ol fludo SO méas

SurERtibles de  @sr un fracaso ol oo, Como sjempin de
Fracasos Ppodyiamos asfalar s mArgsnss  sobresal antes o
ConlEantEs,  1as Areas o contacto planas v ola proporcidn de la
sUPETrFIicie® Proximal =n restavracionss de olase T,

La prusba de @eCuryimisnts 28 la  dnica  prusbha o
labaratorio aus paymite Pravesy &1 SomportamioEnto ool TEio.
Esta relasidn fud establecida por  Makiey v Dol an 1970,
cyando oS AUTDUres  PpudiEron ComPprabar  la corvelacisn cgus
existia =Entre  fracturas o agristamisEnto o marginal oy 2|
SECUY T EmE e to.

De las tres amalgamas avaluadas., Dispersal loy  gus tuv
o meEdny desemesfs Clinion tambidn tenia 2! valor mids bhado de

EBEIUTTimiento. B Aarms SiEU I ENtES. VI L T D S 2atudios
PN s conF i rmaron Ssts tieo de relacidn. S8in EMba Ny, 2
SgCuUYrrimiento hR i 25 Uvié v oman i RYEal i 5a Baya Py

Pregesiy la oourrsncia de fFiltracidn marginalsy | asm oy as
diferancias antre 085 valorss de @scuryimisnts son o poca o o
ninguUna impartancia para  la  prediocidn del MR Am et

o e e

Funaus Ta mayor pavts oE [os btrabados sedalan aus @)
EECUT Y M ety mAS oo 8] fFludo  2s dtil para praver =l
comportamisntd Sl inioo: ven Todos oS autores @stdn de acusrdo
COnoBsa conciusidn. Haoe unos avos. Eames publicd un sstudio
@i @] cual comPara las propisdadss ode VArias  amal Samas. a
avaluacidn estadistica  oomparativa oe las  propisdadss de
Fludo ¥y o @souryimisnto  mostrd gus  eSxistia  una oorveiasidn
indudabis antrs @STAS d0s Pronisdacdes, DU - QU @ | as
amalgamas Con VAalores @levados  ohE SSCUrTimiEnto. s el
Fludo tambisSn sran &isvados,

Durante la ditima déoada muohos fabricantss  aumantaron

| as rYesistenias a & Come rEs ian ol Lra Fra b 4 (g =g
verinticuatiro horas =1 1) A | AT L DTNRE, Ftua | ments ia
resisteEncia a la compresdn de veintiouatr Foaras de muizhas
ADEAT I DVEERS ComEroiales 88 odoble e 1A gus tEnTa haos algunos

arns. MEi. VAarias amal9amas Detmhy alto conter i g ol CObhrEy
Presentan rasistencia a la comerssidn o una hora igualss &,
las o2 vEintiouatyd horas o SUs predecSsoras tradicional 26,

Funaus muchos fabricantss 8stan empefados &n avmsntar la
rESIistTENCIia & la oompresidn de una ol & ¥, clhi viinticuat v
MOVAS e SUs alesalionssg, hay poCcas O ninguna (=R W= R ¥ ol A= REE=S
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tal loero sea Ut desds @] puntD de vista T imioo. NMumes rosos
fabricantes v o odontd | ogns D rEEsn gusE una @l evada  resistencia
iviicials PUEds PrOROrCionar Ccisrta ssguridad  de o aus o
CEUYTITEN. o e aus il Serdn tan frecusntes las fractuvras del
PESmoy  ESPREr i AlmentE S Pacientas com oolusidn menos gy
icmal. Sin embargo: o diSPONEN0SE d@ ninguna informasian gy
covf i rmeE la existencia i ouna rslacidn entre estos  dos
factores) de heohos: 8noun o @studio clinion realizado  oon o una
altwacidn de resighsncia a Comerssidn muy bada Bn ouna hora
(Prassal 1oy, 129890 Psid. ninsuna de  las 540 restaudyasionss
2leavadas durants un periodd de dos o avos  pragentd o fracturas
Cape sefalar gus Una resistencia @levada os una hova payvmits
restaurar @1 diente Ccon amalgama ¥ al mismo hismen o hansy 1 a
PYrEparasisn Para una Coroma.

Piay DRI AR ] TUATIAD MRy chid s 2at e 08 Dol B O el han
sotab s idd gue o habia oorreiacidn sntrs 1as rEs i STEI i as a

la compPrasidn &n una hora v o2 indice de falla  marginal. (&
final del periodd o dos afos. ta relacidn entre @l dessmosin
clinion ¥ o las resistencias  a la comPresidn o las oiss

alsacionas utilizadas an el astudio @va comedestamants cAsual.
At puss, @l odomtdlogn o debhs 2SDo9er una al@acidn oon bhasa
YT S resietEnTia a |la oompevesidn.g ya  s2a de una hora, o
Finala

Z. 1. CAMBIO DIMENSIONAL.

Degspuds ode la trituracidn ¥ durants | e R Dt =1 O S £
amalaamanciSn todas 1as amalgamas dentalss sufren  Cambkios  en
SU dimEnsidn. Los primeros Son o conS@EouEIia de la absoroidn
gl o mercurio Dor jas particulas de ja alsacidni en ssta  fass
G ohSErva una  reduccidn violumStrica, L@, el mErour i
PEADC DOINA Con la aleacidn para formar una  matviz oristal ina
al recdEdor o las parvrticulas  oe ta  al@acihn due . w2 han
rEaco ionacdsi Bn 2sta Ffass S8 observa @xpansion. Gensrvalmente.
las amalgamas tradicionalss, de bado  conteEnidD cuRyiFeros
pressnrtan una contracoion neta. Las nusvas amalgamas oon alto
contEnidn o onbre su@len ooty rss mEnos. B Al
dimengional nato oscila, @n Promedio  entre  CEro Y o varias
Micras Doy ot imetrn o SXPans i dn.

Independientements de Si 148 AlSACIONSS S5 @XPandsn v oS
combrasn dentiro de Tos Dimites gl e RPasEn o CEYT O mASs 0
MmENDsS micras por centimetrod 2 resultado  es inmianificants
dssds @] punto g vista Clinion. Bl oargumsnto  @ssrimido o opor
algunos  Dodontdhosos . JdE guE una Aamalgama =ERES 2 7 h A
SHUPANSI AN [ave @5 praferibls a acausi 1a aus S Conhras  Carsns
di hases cientificas ¥ climicas. La amalgama qus 82 dilata
UMAas micras Por o ocentimetro Bn ver  de  contrasrss fa  misma
mantidad oe micras, no hard nada Para mEJorar vy o aumsntar ta
adamtas idn oi |a amalgama a la parsd  CAaVITaria  praparacda.
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4. SELECCION DE LA ALEACION.

Hay muchas aleasionss para amalgama &n &S] mercado, mas
ade 150 Fusron resistradas por o la Amesvican Dental Assosiation,
Estos productos difisven an o el tamado  os  1as  particulas,
Fforma de tas particulas. Ccon posicidn ¥y caracteristicas  de
marripulacidn. Algunas contianen solo 4% de Dus otras | legan a

2%, El contenido de plata fluctua sntre 40 vy TRY% O en sstas
Al@man i muses,

Debido al gran ndmero de al8anionss aus 2H i stEn 217 =

mercacd rasylta Ccada b mas chi F il Bara 24 Dul Dtk e w8 R )
Eoager @l produoto adscuado. 5in Snara. B s Al gunos
CYIEEriIiOs aus han de Tonarse an cuEnta antss e haoay &
s | |, kg Cpies inz luyan las CAvArtEY ISt oas of iz
Man i .y asidn, Ios Sistenas o suministrn ol | =R an T ¥ Dy Au P fas

cArArteEristicas Fisicas ¥y mecdnicas, &1 combtrol de cal idad vy
Pos @studins S Pnioos dosumsrtadns,

4ul. CARACTERIBTICAS DE MANIPULACTION.

Comn 1as  prefersncias de  Dos odontdlogos son muy
diferentss, 1os  fabricantss  han  @ilaborado  alsacionss  oon
particulas  de o tamadvios ¥y formas tambidn difeventsst o por
gudempio, cde Tytin y Sybraloy producen  aleaciones esféricas.
Funaus ssta marfologia =n particular ofreacs varias  ventatas.
tambiSn Tiens s5Us desventalas.

Las alsacionss de este Tipo son mads Faoiles de condensar
yomuioken mAs FAC Ies de modelar o de tallar. Fimbos Rroductos
PuUsEdEn Ssr oondensados utilizands condensadorss e gran
tamario Y prasionss  de oondensacian mds bada. Comeo estas
A lEan i orEs  S0N . MEnDS resistentes a | as 0V DTS i

comaBEnsanidn auE 1Aas &SR0 0rnEs Cortadas a Ty T b =) las
adicCionaleags, 28 nEcesario Tomar CiErtas R G DR Paya
EViEAar comtAactos abisrtos 0o Flodos. Bl osmelen de cudas en las
TONAS ProXimales antes de 1A praparacidn ode la cavidad ARt
EVitAar problamas potenciales.

Investigacion:s recisntes han mostradn gus @] usm ol
tTonicas de meclas pldsticas ¥ o oondensacisn  oontrolada  son
FACHOrES oE manipulacidn imPportantss para la pravencidn de lja
Filtvacidn marginal.
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Los fabyicantes de Arvistalay CR producsn alb@ac i ornss oon

LmArtiCulas g Foavima Prveaular, PayElidas =8 Dl D= Eata
amalgama Con altd contenicdD ode Cobre Sfraecs una resistencia a
la T ERE | més tradicional y PrEferida B0y MUz oS

codontS ioans. Las  caracteristicas de  manipuiacisn s 2sta
al@macidn son Paresidas a 1as o aleacionss  Con particulas
fFinas oortadas a tornd.

Las particulas o 1a mayoria aunaus no de  todas | as
amalgamas obE At comtenido de Cokbre son oe tamado mas
DEC UETD auE oE 1AS amadl9amas predecesnsas. Por o oonsisuisntes
e mdas FAcCi] tallarias vy pulive El tamado  promedico de las
pArtioulas o las aleacionss  @sfdricas  2s  igsvament:s  mas
PEaUEna aus las de TipD adicional.

Otra caracheyistica importants o8l marnsdo de 18 amalaamna
e o] PEy oD i oondsnsacidn y luEan @l tallado, B TSP
MBTREAr 0 DAY a realizar AmMbas IDVRER VAT D RS el P ol ol |
cEE AT, Come e idad e la preparacidn de la cavidad ¥ chz |
vimE T o superF o ies D oo DEntEs aws S8 rdan restaurados,

Etotismmn o comdensas ion 28 determinads poy medio de 1a
prusba de plasticidad de Eames. En 28ta pruska s tritura  (a
al=acidn siguiancds 1as instrucoionss el fabricants, sacando
e ocontenids de 1a cdpsula vy oovitando  1a masa @En o ocuatro
partes, Lusas las seooionss son cdevosltas a la capsula sin el
paat i bo, Dos vy meEdio minutos despuss Je 1a triturasidn

original: se  vusive a  triturar ta  amalfama  durante odos
SEGUNCdnS ¥ S8 Saca nuavaments &He la cdpsulas Eate pyrosss
ke repetirse cada S0 segundos hasta aus | Aas SS00iorEs YA

FOrman una masa dnica ni Pressentan CoalSS0ENC i A,

Eotimmoo od oomadEnsSanidn varia oe o una aleacidn a  otral
Siv o Embargn. [as JdifeRransias no son muy arandses. BEnola mayvor
PAarte e L AE A EAD L DNEE, fa ocondenSac idn 52 vusive  mas
dificil despudss de Tres a cuatro minutos.

Ei otimmen de talfadd varia oonsiderablements segdn 2|
fimm om o Al@asidn. Ly smstudio de  las 21 ateacionss  mds
Utilizadas mostrd aus 21 fisneo o tal lado flustuaba sntre 4
a 13 minutos, con tiemen evomsdio de 7 a 8 minutos. Evno =i
pasado e BXistia Ninsuna prusha para madir 2sta propisdad.
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Raoisntements (a Kervr Manufacturing Company  Slakord un

IiMStrumentn ouE pusds dmtEyrmi nar automat i camente G A
propiedad. Bl dispositivo 28tA Fformado sn partes, =Dl S R AL P
cuchi b la de acero de carburs aus Flota | ibresmente, Empezarid

A 1osE DS mMinutos Yy meod D S8 Somets a 0scilacidin Ces adelantes
Racia Aatras) una musstra Cilindrica de la amalgama oolocada
dehadn de la cuchillia., Simultdneamente, =1 brazo aus  sudeta
la cuchilla @6 divigido a valooidad oonstants  hatia abados
asta la supsrficie de 1a amaigama. ESto permits real izar  un
tallado ciclicn de la supeyficis de 1a  alsacidn. Coando  1a

al@acitn  presenta resistencia al tallado similar  a &
EYInt rAada B S i orEs Clinonas ) R R AR AT~ ia
covrvients, Hasta cierto puntD 25ta pPrusba S5 @mpiricay B
ajustands las variabies pusdse  imitar valoves ol Tvioos. &
vENTAadA e SEhE Sist Ema Be aus ouando @Std astandarizandos
pUscds Smnelearss para producir avtomdticamsnte 1a  informacicon

comifiab e,

Evn st cuadrs 5 apareosn 10s Tismeons o OV e E TS L ¥
tallado de amalgamas de diferantes mayat, (0 T ismpos ol
COveETEas Do Fusron dEtErminacdis ooy la prusha J8 plasticidad

de Eames v 1os  tienpos  de  tallados F U o DlatEn i oo
Uutilizandn 21 aparato descrito anteviormente.  Tambidgn s
i luys @ o2l oogadro 2l pOrcentade de 1AS VAriacionses  en ol
Timmeo Cuandn 52 aumsnta o disminuys enoun 5% e | apso o
HTrituraciany 2l cual pusds influiy considerab banente Sobre @)

TismeD od Al ladD e 1A mayoria de 1as amai9anas.
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Cuadro 5. Tiempos o condensado vy tallado de aloaunas
AMa |l Famas., *

| ALEAC ION TIEMPO DE CONDENSACION TIEMPD DE TALLADOD
| Recomendads Desviacidn Reoomsr. Desviac.
{ (MiniSsal (%2 (MinsSeg) (%)

ITRADICIONALES
Aristaloy

IMes lwval oy
IVaivalioyvi(sinin?
fAristaloy

|

{CON ALTD CONTENIDD
| DE COBRE

-t fod &
S
I

Gl
]-u
if
=~
=
S
e
.\j

ol
ot
i
i
=~
=
o
@
L

i
ST
ol
=
o
l'_.'.l H
o
e
i

~§ 0 (i

Optatioy II R i 859+ 5 aoulz T
iMicro g1 oA 4@, @4 40730 B
fJentaloy I 2e48 IE. 8 Sa54 A5 5
IDisparsal oy I 2. Esl4 A5
I CEBEw Ll

ICupral 1oy I Sy 4 EeS7 el R
fAristainy R ERAE B Tu3EE el Py
| "Eames Pellets' Zi48 I, 4 7855 58, 2
initek High Coppe

PoRToon comtenidn Dul

| an2h 2@, E 2n4E 2E B
fUnitek Dispersed Fase

Polhritel de fase oispsrsal

| 457350 31.8 Sna8 2wl
IDigspersal joy B2 L i R TE. 5

|
IESFERICA DE ALTO
ICONTENIDO DE Cu

| S b v g} B 5819 AT B
Indiloy pER il 45, @ BrlS GACERK
I Tyvtin Resular ae 4 Tl E Tadi 9. 1
| Summa oy R ey 41,2 ZeEE T
ISybraloy AT S 2841 25, 1
[Vatiant SeER 1@, 7 SnEd P
Tyt in a4n1e 249 L5e@8 125

|
|
|
|
|
|
I
i
i
|
|
|
|
|
|
i
& ]
v |
] i
i
i
|
|
|
!
i
|
|
|
|
|
i
|
|
|

1

o’

| ol fFrasacds [anto

s Tiasmeo de trituracidn variable y o racomandadn (+—- 25%),
Fate valor reprassnta =) margsn oe valorss o povcentades
aus SR apartan de 1o normal cuands st isenpo de
trituracidn &8s aumentads o disminuido snoun 25%.
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4. 2. SISTEMAS DE SUMINISTRO.

Aunaus alaunos odontd | ogos P e utilizar ia
al@acidn en Forma ode Ppolvo. =) 90% de al@acionss vendidas an
Estados nidos visnsen @n forma os tabletas o @y cApsulas

cessrhables predosificablies. Los Fachorss ous cEtErmivan ta
b P o sstos Jdos 5isTEmas EVY la CEMVER D EMmIia ¥ I a

comSsistenciad. La diferencia oE preciD EntrE 1a Forma @n ool
oo EraAnuylos 2s muy pegusia. Bin Smbared. &1 precio e las
cAPsUYlas desechab | Es VATTA  ConSidErab bEmEntE Yy Bn aleunns
CcAasns Pusds S87 bastants @levada. Probablsmsnts poy o @2sn 88
vEandsn 2 oveoss mads a8 aleaciomEs en Forma ds 9rdAnulos aus en
CARSU ] AS,

Fotual men e s ErIuUEn T ran =1 2 | T Ak CAPSU | as
predosificadas cles diferantes TiPposs alaunas S activan

Faci tmEnte, ohras ST més come ] icadas s alaunas Conh i EvnE
Franulos de alteacidn. otras contisnsen s010 1a forma an i v

Hiv Rismtilo. Poy tanto 1a  cantidad o @Snersia esnserada
durants  la frituracidn  tambisEn  varia. sy Y Alsunas
SitUACTIiONSS 14 Sneraia =28 insuficisntse para permitir &1 s
e amalgamadores antiouns de bhada velooidadd oy @dsmelo. 1as
cadpsulas predosificadas oe Tytin nn pueden utilizarss oon @l
mode o Wis~L-Bus, La falta de enevgia durants la triturasisn
pusds produciry una  amalgama  subitriturada.  Casi todas las
cApsylas predosificadas de khoy @n o dia reauisven  btrituracion
S amalgamadores de mediana velodidad. La  resistencia a  la
comerEsidn ¥y oa a tensidn de A8 amadl 9Amas modErnas pressntan
FrANCES VAV IiATIiOnNSsE) By Eeme o a  resistencia a b a

FOmPYEsiSn B una hova pusde pasav de 12,300 a 40,000  Pasi v
las de 24 khovas fFluctdan entre 40,000 v B@. 200  Psi Y  hasta

mAE . B pesar  ode 2sta VAriacidn. Y ninedn estudio u
cESETvac i dn Se ha sedaladd covralacidn Entre [as  resistensias
ala ocompresidn v o2l resultado CHimion a0 1argo plazo. .as
grandss resistEncias iniciales  auwd Caracterizan a alsunas
Aal@ar ionss DErmiten Brabajarlas Comd PYEPATAC SN Ppara Corona

IR Om 4D minutos despuds de la oondesasidn. La dnica propisdad
Er Ay ioca Cus pusEdEn Corelacionarss oon ] dEsEmeeyen Dl inion a
larvrgn plazo @6 o) SsSouUryimianti.
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Se MANIPULACTION.

. l. TRANSPORTE HASTA LA CAVIDAD.

Evioml pasado. @1 | lsvar amalgama a la cavidad dental =ra
un procedimients pesado vy difioil. S8 fabvicarom instrumentos
encEentaduras profundas para =2ste transports: la amalsama s
vECngia oe oS dedos vy Bra lava Bnola punta ol instyumanto
hasta 1a Cavidad.

Digefos nusevos de portaamal 9ama hiciSron oy 8n Jesusn
sahta HEomica hastantse dificil.

El osmelas de vasos Dappsn o de escudillas para amal gama
2limina la nacesidad de coger la ama l Sama T el FEAT D ol
BHEYiMIiT 0 con 1os dedos,. Despuds de auitar la amalgama oe 1A
cAPSUla Sata S8 oolooa Bn 1a sscudil ia Dbty B - DY A Foarma

misma pavmits cargar Dl facilidad 2| POVTAANA | 9ANA. Ziom
VAT DS Smeudss rdpidos del portaamal gama @v la esoudil las % h
rEooge jla amalgama vy s | ieva = ta Cavidad PYEDaArada Sin

reECEE oA dE MANDSRAY O BNPYIimi Y 8] EXOESD chd mErourio, Y mas
FARdAamBENTS ous S5 SEte TuViEra Ous SSEEUiT Siendo manipulado.

Lo asal s@ria ous @l AYUdATTTE, sHatancds ol laco el
SilldEm PleEnara &1 portaamalaama ¥y oo HIEvara hasta o) R R R A
preparado, deddndols al odontdlosn dnicamante la  tarvsa o
COTEETSAY, DD mEdnT POSikie 1A Amal¥ama. Esta divigion de
tTrabado &5 Casi una necesidad cuandd S@ 0 util izan o alsanionss

iz frasuado rdpidD oomghs @l Tiempd Adauisye gran importancia.

e P00 1o fabhricantes 2| AbOoraron un T LhE0
imstrumento aus carga avtomdticamsnts toda la masa triturada
sobre U Rportasamal gama el | AR R Bie S P EA AN MY L ER TS

incrameantos directamants 2an la Cavidad.s
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2o FACTORES DUE INTERVIENEN EN LA MANIPULACION

:::'I 1.

Lo

Lo 1
aaw vl
g ¥ e

Wen nta

o P
den wtn

2. 4.

-
A‘Ll '.Ju

:':.:I 5“

::—il BU

v la at@sacidn.

Salecoidn de

Fropovoionss de alaasisn

ST CUY D

Tamadio. Forma vy Textura del sauipo mezolador.

1s

"
dhe

Voo idad.,

Mortero ¥ pigtilo.

Mezo i acds mecdn oo,

Comcensanidn o 1a amalgama.

Factoras

Y| AC hDNAadDs 20N

la tevminasidn o

regtaurac ionmEs ode amalgama.

1%

Brufido v Pulido.
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Fusrza aplicada v tismeo o mezolado.
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« PROPORCIONES DE ALEACION MERCURIO.

]

f_ﬂ
P

L.a Propovocidsn de aleacidn 'y de  mercurio  adecuada es
PMPoYtants PATa Produsi Y UNna masa ARVoRiada o amalgama capaz
die adaptarss bisn a 1as paredses ode 18 cavidad dental. Todavia
Y RAay una ralacidn definida Jde alteacidn Yy mesrourio. aus  Sea
coamdn a  todos Poes productos, Gevmralments 5 partes o
aleacidn poy 8 de meErcurin podria  reprsssntar o una mEiacidn
Tipica, PErD Para Ciertos productos seria mas  corrscto o una
propove s e 577, B BE/Y. Qlounas veoss la proporcidn s
EHPrEGa o modd iNVBEYrso. anotancI primero @ omevouyio. Coando

S EmP A 26TE Sistema 88 impartants veooavdar augs 2 VR 7D
MAYIYT SiSmPrs raprassenta = | Denh g e v B e B chz | Uy D ¥ &

meEnors  la al@asidn.

Brpoomocomeen els meE Uy i Plsva  una reassidn  axpansiva
Aadicional ¥ a una pdrdida de resistencia &n la  rastauracisng
Por o tanto 2e importants recaloar la neoesidad de Sxprimiy

tants MmErcurin oomn 8583 Posibls de la masa oe  amalgama
despuss o2 1a manipulacidn ¥ durants la condsnsacion oon sl
£in de obbtenery propisdadss Setimas., La restauracidn fFinal L)

deberd teney mas ool SEBY% de mevouria

Para madivy la al2acidn 88 han usado cucharrillas simples
Y o para =1 mErcurico.  1os cusnta antas. Se ohan emplsado tambisn
palanzas sinples ¥ dispensadorss mecdnicoos auvtomdtioons, tanto
paAra la alsacidn oomd para =1 mercurio.  fAlgunos  fabricantes

MAY ComPYamicds 1a alsacidn En pastil las de peso Sontrol ac Y
@ Sobres ode o boFANn oontEn i endD Una cantidad cdeafinida ol

Al@acidn:. PAYra USAT CoN una cantidad dada ohd mEyour i mese] §ofa
POy meEd i de un dispensadir.

El tamaio de ja masa a mezclar ¥ o sy relacidn corn s

SOy D mEEs i agdor smpileaddy  influys sobre  la  calidad o la
amalgama. Si o8] recipiantse estd demasiads Plsypn s oifioil

Pimvar a cabo Una amalsamanc idn complata dentro o (SR R] i smm
detarminads. Con una mezola i e EE BT &) clEyt dizd i i S
YEC iR iEnteE, B8 POSikle dus la masa S8 mMBEICle @ SXOEED Si fe
S @A @ mi s L emD.
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S ha determinacdd as 1A masa Jde amalgama necssaria parva

ura restavracidn promsdin pusd: producivsse con 12 gramos o
al@acidn. Cuando S8 recauisran cantidadses mds  garandes o
amalgama =235 praferiblse hacer mads o9 una  mezclar antes  qus
mErclar mas o 12 aramis Sn una s21a vess cuandD 52 dessan
cantidades mAS PEaUSTas 62 debe haoeyr una mezcla ode B gvamos
y sacrificar ba povocidn v utilizada.

Desde @l punto ode vista o probecsidn maxima contra  la

comtaminasison atmosfEyica del mETouUr b =) CONMSEIUESENI i a ol |
desanamisnts durants la trituracidn., 1a cdpsula tipo tormillo
@E probablemsnts A mas indicada.
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Se @B TAMARD, FORMA Y TEXTURA DEL EQUIPD MEZCLADOR,

Dwidema e, MOREERDWY "PISTILOL

See man usado o FErentEs FOormas ol morteros Y o LuBimti s,
Fose jsntsmEn e S han fabricadd ol g vidrio o sURE T inies
VUSDSAS, AUNTUE S8 RAan usado tambisn os Acsrn Y poroslana. S
Coloca 20 2l mortero ia =Rl =Dl gl R w1 ﬁﬁTYECta‘ L L) a baan i Y
METCUY D ¥ S22 rota manualments Con 21l pisti 1o ‘hasta bty
UNAa masa SUAVE Y homDesEnsa,  AelicandDd Covrectaments | a AT

Sl MErcuUYio S8 PYraEsiona  hacisndn  oomtactar o con todas  las
pArtiToulas o2 1la al:acidn .y pravooando o e EVTe U B | Eh D

total de las o imaduras. Poro o o tanto. Ny MECEsSRaYr o amiizar
cismrta fusrza a ta mano durants la accidn rotatorial pero 28
INMEBCBEsaAr i 2 inoonveniantes 21 us0 chi fusrIas Trituradoras
BN | VAS.Y

B ouso esoun mortero oon fonds redomdsachs oy (R g} pigti o
cius s adapts bisn dentro ol | Lok s vl el | m i Smis oef e
alaunas ventadas soabre un mortero nUYa R0 E =10 ke ol intEyrinr
SEa relativamants plang. DU aus prasan s Uyia B iin 21
vaEcl ey aEn @ entrod: 12 masa de amalgama tisncds: a acumul Arss
Bl a P im CEﬁfTai da ]l mortevd Son Forndd vedondsadD.

Conmn @] movtera tiends & SuaviZarss oesoushs ol UM LI
cont inuacdn &S TPEEGEANT D Vi vy mas JaR R Dul:- o4 U superf o
intErior, mezctancs 2n @&l 1a una cantidad peausifa e Pl vio cle
CAYbhOovrundum chE o grand find ¥ o asua durants unosg Loons minutosE,
Co ST S reanuseva la superficise Yu9onasa ¥ S OIS i G Una
mErcla de amalgama mas uniforme, T

MEZCLADD MECANICO.

£
g
:

.

Evi log Aitimns afinsg han aparsdcidds una g9van varisdad (w =)

unidades acoionadas a motoars Con un diseositivo reguylador o
timmen. La alsacidn y 8l merourio S8 oolooan en una cdpsula
gum yota o L lsEva un mavimisnto e vaiven misntras @1 aparato
estd opsrando. A menudo S8 incluys Bnola cdpsula una peguaida

varitia o wuna bola de acero o Plastica  oonocida oomo
pistaders para maiorar &0 mezclado y disminuir &1 tiempo  de
TritUrAC .
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Eatudios permarssntes indican aus hay difararia Y | &
calidad de la mazcia resul tants, i S ¥ Rt i ] mezo | Add
mariual b S i S S e [Shy} ama | gamacoy v AV by in

S o | adi
5. 2e 4. VELOCIDAD, FUERZA APLICADA Y TIEMRD DE MEZCLADD.

Fatoms factores @s5tdan intimamsnts re ] A oacdns Y el
manTErpErss 20 D posible oonstantes antre U s @ i Y
ohra, Si0 SR SaEparan rasultados uni formss,.

E | ERCYL) | RN ] Mz acho chiz e BeEhar Limei.g 1o
Vst rUAESTTLOS GUE S usaran odebern SsTar S DvadEn ¥ o uUna ver gus
la manipulacidgn a comsnzads @ procsdimient cont inuard SinN
interrupsidn hasta (RS ia vEGtAauran o i L) Do B o =
teErminacda.

El fiempo  noyrmal die mezoladd  varia entre  Z@ 0y B@
SEgundns. CUandn seoenelea @) oprocedimisnto del o mortero. Be
NS dEra SRt imn un eromsodio ods 45 sesundos RPAara una ailbEacidn
e 13 aramos. Biose mantisne &) tiempo e mani polac S novmal

Tt

SE iy A BNtonoEs Posible oontrolar Ia ivifluansia clig as el
VAariantes, v ol i dad ol mEzola ¥ Fusrza apl icada. [
ver o iodad de 1a mazocla pusde say oontrolada poy la mareera e
Sostamar @l LDishi oy la mayoria (] L AT L3 fvmea o

lapicers POy S8y maAs FACID Yy oonvenients Yy o @E ha obhSsrvado
gque che ssta Forma S8 comtrola medor 1a velooidad de  yohacidn
y la fusrra aplicada. S ha sstabiscicdo  aws una ve lodidae
practica ¥y normal e rotacidn 8s aproximadamsnts  cde Z0R
Repam. La fusrza aplicada convenisnte sobre. la mand =85 de 2oa
Eolibras.
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T2 e CONDENSADION DE LA AMALGAMA.

e orecomisnda utilbizay una ocombinacidn o oomadEnsas o
A marnn” ¥y mecdnica para 1og9rar 1os mMEiorEs resultados. e
mama e ta  preparacidon CLASE  I1  debe condensarss Dty
COndSNSAdDrEs manuales  oe orara bisa, e tamado v Forma
APVOE I AcdiDs,  eneleands fusan para la ocondensacidn final.

"

U instrumento oecdnicn adecuads para  "sncadionar® | as

TONAS O MAVEIinales  oon A lBanisn o amalgama i rmemente
compactadal &8 raEcomisnda usar una  bhanda matriz  delsada
CRLARALE" Y ocorvectamsnte contorneada ¥ B UG Acla AT R
@Etablecer un oontactd Firme e adaptacion con el disnts

adyacents, Bl uso de Cufas de madera, nn 8010 Forze la banda
matriz a astablecsry  un o oomtacts @streckd Con @l mavasn
UK imD S inEivals SV CIUE P YD DTS L& EEEE YA 5
suficiants para alodar 2|1 grosor de 1a banda matriz.

Las series de Tanmer e condensadorss de mano son
@apenTFioamsnts Gti 188 para las vestauracionss ce  DLABE Iy
son 1 iens v ode extremidades de Fforma redonda o romboidal de
diferentss  tamadins. Los  de punta romboidal BEhan mas
indicadas para condensasisn manual pRroxXximal. pussto . aus  1a
Forma anguiay ol instvumEnto 25 idsal para la oconddEnsan idn
corvrecta o8 cavo supsrficiess proXimales vestibular vy olingsual.

Ghemvies v a | ety la  zoma donds: 1a banda  matriz A E
comtacto Con [0S mArSSsnSs RroxXimalss  rn o @s redonda sin
ANgular. v por o tanto BEs nEcesario. utilizar un instrumsnto de
FOrma ANFUlar Para cond2nsacidn oorvecta cde la  aleacidn. L.
MEG O MANETA PAYAa CondEnSar 1a cada proximal serd utilizando
o condensadores de mand ce Forma romboidal Y ooota . moridm
oolusal de la preparvacidn pusds ConcEnSarSE, 2meleancdn 1o
COMdENSAdorEs manualiss redondos oe tamavin AProRiachl.

Para la condsnsasibn fFinal s ghiliza  un oondensacdor
mEcdArnion oon o punta redonda para BV E DYTA Y ¥ apratar
Firmaments la al=sacidn contra ja interfasse CAVD SURSYF o,
meEcd i antE Smpuges akiales ode trasiapo Ccontroladod Bov Edsme o,
Tmoea lonamianto” del disensitivio meEcdnico ¥ shbhrel lsnado.
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Fa e Se 1o CONTAMINACION DURANTE LA CONDENSACION.

El sufisms de 1a amalgama sin Ind und  de  Ios astudios
rEalizados mostrd aqus la saliva  incorporada  durantes la
comdEnNSsaciSn a la amalgama gus no o contenia In no producia
cambins dimEnsionales v oaus cuando S8 utilizaban alsacionss

SEfdricas aus contanian Zn: 12 expansidn obssrvada  @eva  muy
| v,

Todas 188 MUesStras o8  amalgama  Triturada. contaminada
que contenian In pPrasentaron  expansicn  axagerada.  Pero ja
mAayoy  parts  de 1as  musstras oz ama lgama contaminada
Preparadas tanto oon alSaciones ags oontEnian Zn o comd oon
Al@acionss ause o contanian Zns pPrassntaron o una  disminucidsm
considerable dE LA RESISTENDIA.

Funaus sl oomportamisnto 42 o una amalgama ogus vl contiens
Zvi vim paven: SEr muy difarante, \'I;:' PodEms utilizarlia 21 U
M D MumE e Y ta SEa Uy i cac chz DbhtEreE Y rEsyl tadas
satisfactoring,

Las amalgamas Cl-ASE Y colonadas in Vi v o
contaminacidn de saliva mostraron cambins ode oolor 2oy
COPTOS IO Y O EHPans o al CabD de S00D SE0E mEsns,
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S B TALLADD.

L.a remooidn rdpida oon un R Oy adiy. ol | T EED e
TS B = AT A of Ia cresta MAarsinal disgminuys las
pPOsibil idades de fracturas 2n BEta = Dal it Rl tan vulrarablea
cuandn S8 rativa la matris. S vreoomisnda abvir pavoial mEnte
las extramidadss vestibular ¥ Linsual o 1a matriz ¥ covtar
las raebabas de amalgama. i anrco & Tallado o L usal =1
cuanto la Amal gama el & Yesigtir s IS T umEn g cliz
mods |l ado. En o oesta stapa = ull of i ez utilizarss st rumentos

PUNt i A9UdDS.

Coms 2] tallads anatdmicn profundn dedia  ansulos  asucos
que puaden Fracturarss: mas tards. BS necssario acudiry a  una

anatomia modificada e PuUsEca satisfalter I as MECRs i dades
Funcionalss vy oestdsticas. Por 1o gsnsral s tal lado mE haice

Macia &1 disnts D oom e ProR i bhovde, TEY i SN CU i clAado [ B3
recnrdar ! omtorng olusal oy 2liminar @l 2 oRed de amalgama
Hin haotsry un talladd Sxaserach,

El fracasn gus oo mé s fracusncia B2 D EETVA 21 I &
ama lgama s &l devrvumbs del bovds oClusal. debido. A MU ey
A la fractura o 2XO2508 imPportantss o2 amalaama an o Tl B 6 B0 ) Y

U FuByon degados poraugs 108 bordes cavosupsyficiales vy oS
puntos  de  rafersrmIia ausdaron o]t rados durante &
o dENSa i O, &' Fusra P ok | del imitar i | by v i
cavosuperFicial o con algin instrumento marcador, el tal ladn de
la amalgama sevia muckd  mas perfectoo eliminandn  asi  las

mayores dificultades o SU manieuasidn,.
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S. 4. MODELADO.

S orecomienda 21 tal lador  de Hol tenBack M. 1/2 wara
utilizario con tEomica de "Modelado GQuiads" a $in ds  tallar
cdetal |2s anatdmicns Precisos an 1a reEshaurac idn. En  wmsta

teErnica: @) extremd  bEvminal o dsl instrumEnto covtants Caus
guEda Sobre 1a masa e la aleacidnd, 2a  "OGuiado"  dedando
apoyachn o] vaEsto ol instrumento Sobre o VETE T EnTes
adamant inas  adyvacentss, ause  forman una GguTa PaYa i |
iMstrumEnto ¥y @vitan toda eosibilidad  de macer un tallado
Eragsracds. CDuandd 21 instrumeEntD 88 Usa die 25ta MANSYa. S
Podrdn incoresrar bos detal les anatdmicos., ¥y o ademas o aliminar
gl E)EED marginal o talitandD sn o diveooidn parvalela al margen

CAVD SUREyF il e,

S tandrd sumD T dach = aestablasy LIVia mm o los i a
carvecta de las crestas Trianaular. marginaly LIS DT oA ¥
giefinir perfectamsnts A8 Caractsristicas s suroos-fosas,

El trabado  de tallad:  ss pusds  definir Y 6 i o)
Elimimasidn o sxoesns ode matsrial y 2. Disafa funcional
anatdmicn ode la supsrficise oflusal v o dreas  proximalas.  Los
imstrumentos diseomibies puscdsEn S8y Catesorizachns o acusrdn
a =1 o,

Los instrumentos usacdos 21 tas suparficCiss oz lusales

EatAn dest inadIs PYrinoiealmEnts Para VR IV 2 i o L] ol i
matsrial @n 8sas Ionas ¥y o pava formar I a sUPEYrfiCis ez i usal

Funcionald incluyeni

Lo Instrumentos covrtantses rectos, oomd Sl tal tador de Frakm.

e MUY PUrADT DD PAYa YEmovear | RO G0 o matayial clen ia
suPparficis d2Clusal ¥ dividir 2| Avwa masticataoria migntras

pErmitE una clarva visidn del Avea ode trabado. Sin smbaraos
2atE Bipo de MstrumeEnto o pErmite trabkadn Fidn de  disefo
oolusal oy proximal.

o= Instrumento oo BOrcadss CorVEXNDE Dom | Ward Bl
Cleoide-Disooide. LLa forma o @S0 instrumsentos  permite  s5u

Usm banto PATA rEmoVET BRDES0S8 Y opara =1 dissdio detal tado. B
VIITchE DD VEXD PEymihe 2] Tal lado ol SuUREYFiCias ST ANV A
TIONMVEXAS ¥ PLANAS.
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Su dnica restricocidn 2% qus @] marEg e ol la punta
rEgquisre destrEza para  trabadar  Con amalgsama oe  fragsuado

Pantod otra  desventada  ss @ ansulo o & Fim A& al
instrumento, 0oEn 6 CASD ] digsomics-oienide  una  khoda
CvEAa.

i Instrumentos  Con o bordss Concavos STHND i | Yignomnm
(Saftident). G R T Dby MY E e vayrtical el

insgtrumantd Tallar una sy e COMIVE KA Similar al =L an
natural. o 28 tan Convenientes Sin Embhardgd para trabaJar oon
suUpRYyf 2 i Bs DONCAVAS PIANAS O @M U ProXimal.

Evitre  tos instrumentos o i sefadn PAra = Areas
proximales, 26ta @] tallador eroaximal ode Nystrom. 1a sspdtula
de Heidemarm o un raspador. Estos instrumeEntos o tiernsn una
A delgada o oen @l Caso del raspador en forma oe ko oEn
covte transversal. Povo@l Ansulo de la hoda S8 pusds rEmover
material proximal Sin asionar @1 paryiodonmts vy o 1og borvrdes o
1a restauracidn s2 pusdsn  tallay o una mansva  oorrecta.
AdEmdas permiten la reamosisn de material intereproximal gus S
hava @sscapacds oe 1a matvriz o Cula.

El o oinstrumento de taliads S-IN tisne  una hoda  oonvexa
corr la punta redondsada. comd S2 didn una hoda convexa tiens
MAS USD GUES UNAa hoda cdncava o pLANa Boraus o pEymihe meol deay
supsrFiciRs Planas. CONCAVAS Y DONVEXAas,

Bl tevminacs ¥ pulido clex wuna TEET ALY AT ST (2RRE= T By s2Y
Gptimizada S oS instrumsEntos rotatorins vy [ TErminado Y
pulido Tienen Formas CongrusntEs oon oS ohE: talladd byuiido.

Comsideras ihorms TEInicas, materialss ¥y o ohd Pravsrs b ol
CAYI®ES, AST oD 1A tarsa a realizar ol by Sy Tomadas LA

cuBsnta para sl oodissfo JE instrumEntos. DomD PrYincipio b i
la cakb@za o@be S@y o um T AMmAFD AdEa Uachl F3 ¥ 8 el | Aar ¥
trakadar desde jas fisuras Y al S TS Sz al

BERAT IO INEerRrOoXimal.
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El dngulo de divergencia oe 108 bhordes  oortantes vy o 2|
comtornn die 1os instrumentos rotatorios bisnen una influsnoia
decisiva @i @] modslado Yy tallado  de  las pEErUcturas
syperfisiales  Dlanas, YTV B S AV AS ¥ las Aveas
proXimales. El tallado proximal s2 facilita oon  tamadios
pERauafng pero S@ dificultan 21 oclusal, opussto oa 1o aue
sihmEadE oo tamadins avandes. Un o radin de curvatura | ampiia
PpErmitird 21 trabado an supserficiss Planas Convexas.

Las cabsras o 108 instrumantos che  taliado. hBrudido vy
rotatorio son del mismy tamaiio, ¥ oa la misma distancia  del
mango. oo jguala 1os movimiantos o3 cada caso oy facilita e
cambio de un instrumentos a otro.

Lina gl 1T Transvaersal arngostas tenticular P e
trakadar &n proximal sin dadar sl psriodonto, J.a SUREYTF D
CONVERA EE muy practica Baya alisar la SuREyF e ol La

restauras dn Yy margenss sno @l drea interproximal.

L& hoda s corpEota al o movimisnto odel mansD por o un tal o
dobladn sobre la superficis v lusan @t oontradnsuio al rededoy

el borde. Esta forma medovra la actuacidn en 2 | tal lado at
PEyrmitiry la visvalizacidn del intrumanto de Frakms ¥ (TR R -
2] alisadn de lag supaerficises ProxXimalas el la suparficis

iy aments TonvEexa a a khdda.

v,

e
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Sede 1. INSTRUMENTO DE BRUFIDO.

Las @superficies brudidas son sdsvesistentss a i a
COTToE iGN auE tas no brudidas. Seafdn Gainsford ssta opinion
foisne  muoha  acsptadidn. B instrumento B-IN permite 2]
Al isacdd PYraciso POV oS4 oomgrusnoia en forma oon el tal lador
G-I N

Se s 2e FRESA ALISARORA DE CARBURO.

La cristalizacidn de 1a amalgama producs una SUREYF |
YUEoSsa gue deks saey alisada oon instrumsntos adesuacdos.

Hasta abhora s han usad? fFrasas redondas pegusifas, EE TS
fisuras o o2 carburs Relicoidales de 1 lama o tovesdo.  La
Frasa ode berminads de carburs H OSP8 IM. akhorra  tiempn sobre
Toms obtros métodos. La punta redondsada pusds ser efectiva si

las fFisuras han sido tal ladas, pory [0 aus | as puntas o IDE
Pt ruments L o b amanr e v tTalladd SV Iigeayrameants meas

EECG LTS aus 1a o a FrEsa oe CArbuYD,  Por [ e Skl e f
maso e AEta oebs S8 SUFiCients PArAa 2l TEvminAachn Py S0

S de E. TERMINADOR DE DIAMANTE.

Elosxito ol imiod de unmd restauras ihdn vl depevichE sl de

la restauracian &n S5 Sing oE s imtEErasidn. al  aistema
masticatorio. Por ssto Motsoh o sugisyve la  oompietacidn de
AJuUBtEs oolusales ¥y artiocdlarss  antes  de  las rastauracidn.

Desgraciadamsnts @500 o 268 8| @Smeys posibis,  poy 13 o L VS
mEcesgario &) tal lado de contactos pramaturos v o faocetas TR
DO TAa TEraARia o restaurasidn,

Para trabados ocorraectivos  de  este tipo-tallddo de
semalte del diants a restaurar a su antasmista &8 madory @
vEm ohs odiamantss  guE FUESssas  ohe  CArburd povaygs SEtas ) S8
amzl lan al trabadJar =n ssmalte, LAas  irrsgularidades o2 las
SuUPEYf T PEs SEe oarTiesn deEsouds con la fresa B B0 TN E

pUlicdo Final oe ta restauvracidn 28 OO CoRpas cod  gnma oon
AV AS I Vi
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=

9. 8. ACABADD Y PUL.IDO.

Una téonica muy eficdz de acabado ¥y  pulido Que pusds
utilizarse con todas  1as  alsacionss  de nueva  gsnevacidn,
COMPrENdE 108 PASO0S Si9uientes’

Lo B2 smpiea pisdra verds de forma odnica yoos puUnta asguda

Para abrasisn leve de la supsrficise oclusal. En tas. Arveas
ProXimalss aceesibles g2 uti lizan disoos de papsl de ) §ida.

He= Para brudir la supsrficis oo b usal P (=Dl BV O] clhiz P K

smesm i | TEuidn S8 Sneied una vTusda of  CEvdas duras vy st s
planc. E1  bruWido de  las vertisntes vestibulares de  la
anatomia oolusal . a  partiy  de  1as  verhisntes T | .
Utilizandd &1 @xtrams Pland cde  1a  rusda.s Y sisuisndds  log
corrbnrrss anatSmi oos establecidos . evitard ta  obhliterasidn

izl c@talie anatdmion oolusal.

e B ogtiliza una capa de goma blanda pava amlicar | Pl Vi
i Riadra pdmex Sobhre 1A supserdioies prodimales ¥ los suroos
colusales, ¥y o producir asi ouna  supseyficie atervciopelada sin
irregylaridades.

fo= Se gtilizard una rusda os  cerdas blandas para  brudir
ligeramants 1as superficies arlusalss ¥ proximalss oon o una
mEzcla de eolvo e Sxido de sstadio humsdss bendo oon alombhgt.
Con egta tdonica @ obtisne  una supserficis  parecida &  un

ey Y ool gran e L.,

Las musyvas genavac iomes clia Al @ac i mes Para ama il aama
mErETEn ] L bEmed Sne eadd para Gbhterey Ul AR (=X A E

Fivmal, pusstI aus Son Sumamsnts resistEntEs A la Corrosidn b
OS2 YVAN indafinidaments una supeyef il PAaYECida & ERES D63 0
G pusdE Limpiarss FACD Imente, SSDEcial ments =Y bocas Ptk i
buzna higiens bulal.
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E. INCRUSTACIDONES.

&5 . BEFINICTON.

Bloos matd oo aus Ty ol By EE |t ol restauvrar
Areas aftectadas ode o8 disanthEss ¥ aus, Dor SUsS CArartaristicas
Y OSUS TErmivaciornes peErifEricas deben | lavarss & Sitios iz

Autor ] Isis. Deberdn protegseyry &) fedicdd dentarvio an forma  tal
GguE con la Funcidn masticatoria no s fracturen tas partes
rEGTANTES el disvts,

Dz & Y EE Y P T P | | s ¥ el il Al y Dk
defectunsns  dando . al  perviodontD  la  oomodidad Y. salud
VIS EAT | A Indicasionsss Evi DR RE- N =TT sups T e ol
POGTEY P DTEE,  SERSI A mENTE AguE] | A5 QB SO0 BXTENSAS ¥y BN las
cuales @) diente necesita ser reforzado. En casos de aue o la

eehEt i ca Sea importants S puscs oolocar un Venssre de FESina
= 2] ladd facial.

E.2. DIAGNOSTICO.
Con fundamsnto sn las radiosrafias yoen fa abssrvansisn

Slinica, S8 advierten 085 Si9uisntss datoss

1. Las relaciones oolusales deberdn sey aceptabies o de Fa0i |
Correcsidsn por virtud de un ajuste ociusal.

2. Las caries o afeccionss 2stardn foomal i zadas  &n  Arsas o
caras de 1os disntes,

He Desde e punto di vista funcional. 1a ivtegridad e b ussal
global deberd tereEy CArACtEres Adeluados para aue @ paciante

TA ComSSyVve,

4. Ey o oestos suJetos deberd Vigilarsse omi vl cosamen e | a
Figierns Yo la reEcuryrencia oe Cariss.

e Be terndran L=l cusnta e CuAadrantes afectados =0 &

total idad chi 1a oz a Py A el Py OEYaAmary i | Plan ol
tyatamisnts mas Adsouado, ;
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E. 3. ALEACTONES PARA COLAR.

. 5. 1. ALEACTONES DE ORO PARA USDH ODONTOLOGICO.

La sspacificacidn ndmera 5§ de  ta  ALDLA reconnes 4
TP
Fleacidn tipo Mivvimo % de oro v Dursza Brinel |
mEta | SE Py 0s0s Fllandadas

I (Biandal 8% 4578

ITI (Medial 78 S50
ITI ¢Durad 78 G=1.15

IV (Extradura?l TS 12@~160

Ei promedio de composicidn de cada una ode 1as alsas ionss
s lustra  a  oontinuacidn. sEain cuadrs de la auia de
materiales dentales de ja A.D.A

|
fAieacidn DrolPlata | Dol v iPatadiolPiatinolZing |
| et Sl TR R TG LY Hal A ST  PRECRL . . |ty A i
[ Tioo | | | i | |
| i | l i | |
L s S0, 21304~ .2 11.6-6.,2. | @-%.6 | @-1.0. 10-1.21
| 95 81 | | | | i
BE T8t TeFuild B D= A0 B LT B10.. 51 00 6" » B85 s 0%k &
| 83,81 | | i | |
[ 1 I ] 7. 018 215041 7l-12: 61 B~E. 5 1. OQ-7:5 - 10=2.2]
{ L9081 | | i | |
| IV il E2. 418.0~17.418,.6~15. 68! 0~10.110.2~8,210~-2.71
! 7T1:9 1 | | { | |
i



Mlaumas propisdadss FI81i088 oe al8aliomes ode oro ool adas

i i Duveza IResistenciallimite [Eionsaci
ITipolTratamientolBrineltlUitima x1@B1FPromoyvci | Y |
| | i I Wa/Umz2 I x 183 | i
i | { I I Ka/Cma | |
TN T 1 W [N D N H i s sl e | slemabiant S RS ¥ |
| | | | ] | i
I I I FAbklandada | 45-7@ | P KOs I &8 W TED=ES
e e ol R N PR I A S TS NI ol AR (O At |
| | | | | | |
I IT | fAmtandada | 20-30 | g L 14380 1 =35
. i W SN e N | IO SRR~ . U 3 < frdus ottt o [T TR T, i
| | ] | { i |
| IIT1 Aptandada | 951151 Eh-40 | iE~2] bR B 25,
k! i Endurecidal 115-185] AR=HT | 24 e B2 T
B e o T e e B e B 2 v o o e s e e o el LTI S Ao |
I i ] | i | |
| IV | Apkiandada | 1321601 Q22 | F2G~FTEH T o0 G
i | Endurecidal 210-2351 T84 | 42-B4 - | 1=l 4
| | |

E. 3.2 TEMPERATURAS DE FUSTION.

Tiepo I 970 o,
Timo 11 9080 oC.
Tipo IIT 900 oC.
Tapio, IV 878 .

Las alsaciones tieo I v I no son sucephibles o
tratamiento TdErmicon. en cambio las I ¥ IV 1o prasentan oo
Facil idac.
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B.3. 5. EFECTOS PRODIGANROS POR LDOS COMPONENTES.

OROY  Su principal comtribulidn oomo metal i bR e Pa
regsisbhencia A P& 2 EmEntan S ¥ COvrrosisng imEaTte
cductibilidad: imparts su CDlory carvactevisticnd &n combivnas idsn
cooveo@ ] Cobvs permite @1 tratamisvnto tErmiooo.

COBRE® Aumsnta 1a resistencia ¥y dureza doe  la  aleacidr
disminuys la resistencia  a 1a pigmentacidn oy oorrosi s

e e I & tEmnperatura ol FUES 5T Pimpay ductibilidads:

covef i ene su i faoy L B b B P ymi e Gunt Dtk ] DO ) i
Tratamisnts bermioo,

PLATA: Aciara =1 color  de fa  aleacidn. CONMEribuye o ia
ductibilidad: baja la tamperatura de fusidn.

FLATIND: Efectivo endurecedar de la  alsacidn. aumsanta  la
rESistEnsia a ta pigmeEntacidn ¥ corrosisn: aclara @1 o oolor de
ta  al@acidn. Junto conoo @l ard Yy @t cobre opErmite | el
tratamiento  de  @nduresimisnto, @isva  la tempsvatura ol
FUE i S,

PALADID: Baja 1a densidad oe 1a alsasidn. eandurscs,  &leva P a
tEmEpEratura of FUSiSm: ImPArTE uUn ooy blancs a la aleanidn.
aumsEnta 1a resisgtencial

ZINC: Evita 'a oxidacidn, reducs la temperatura de fusidn,

INDIDOY Evita la oxidacidn, promusve Un tamado granuvilar  mas
Ui Forme, fFavoreos 1a fFluidez del oolado.
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E. 3. 4. USDES DE LAS ALEACIONES DE ORO.

TIPO T8 Som omuy ddcti 1es. ¥ pErmiten s2¢ brudidas fACiments,
S BANCAS POy o Cual S EmPlean S restAUVan OrEs  Qus D
VEGD D BET choaguE masticatorio divectn: Edd ozonas  @ingivales. o
PYoXimal e, ‘

TIPO TI8 Pyesds ugtilisarss &N 2onas  auws md o v iban R A
ChoguE . mast icatorio.

-
TIPD 111 Por su resistencia v dureza 25 &1 indicadd para 1as
restauras iones  ode DDVOnas, ivPCrustac i ones Y puenthes T

Pratesi S,

TIPD IV: DissfMadas pava =1 ooladn de  aparatos  relativamsants
ExhEnSnsg, oe LD TEmDvib e,

. 3. 5. DURACAST MS.

Uyt perfecoionamisnto oot inuadd ¥ ores isnte, acomparads
PEy pruskas Sl inicas vy metalirgicas. parmitid aus a mediados
e 1987, Fusss produsido y fanzado comercialments e Duracast
MSI‘

El Duracast MS. 2s por tanto. una atsacion dse metalss no

PrE | SinE {Batoidaiond., Pt s Sy Uil izada B8 1A
incrustacionss metdl icas fundidas, oovonas metdilicas btotales,
CITOTTA S metalonl A5 i Cas, Protesi s parcial fisga v ¥
vEbaki bitac iones orales oomeletAas. '

El Duracast M5 pressnta propiedadss maodnicas SSmdantes
A las de las mezclas de oro odontoldsicas del tien 11, Las
e icas de Ffundicidn ¥y soldaduva son tambidEn | semsjantes a
las onpelsadas para  tas mezclas  de  ovro  odontoldgicas. B
Durarast M8 es una mezcla ANica de MEtAlSs MO Preacinsss. aus
presevtan pPrusbas histodeicas e conpactibilidad bioldgioa,
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B. 4. INCRUSTACIONES DE PORCELANA.

La incrustacidn de porcelana cocida data de 1998 CUAIED
Jobn Byram  desorikid diferentes tipos o de PrSPDAranitn de

CAvidadses para utilizar dichas I rUsStac onEs, SRR A=A Bt
TipD de restauracidn sigus siendn utilizado, “u Py larida

ha oD digminuyarndD.

E.b4. 1. VENTARJAS.

(e} P | ana fundida o (SRa L) ol 1os mate)y iaf@s
VEStaurachIivyees s et | oo ¥ TN R Toleradns ‘bGV Lo
Tedidos. Lla supsrficie vidriosa e IMSDiuble, reEsistents a La
abrasidn ¥y no cambhia ol pel ol ko (=Dl i | contacto Dt g | Lo

lTavidos oralss, Es busn aisfante vy su  cosficients  de
SBRPANE O TErmi oD BES badm.

B. 4.2, DESVENTAJAS.

Dos citas son VERDESAY A8 Dara terminar una inzrustasidn
=1 PO b ana W S REL- e A chabye real i zarss s TEon A
ined i recta.

El proceso de fabricacidn o5 complicadn v VERCILE | ER T Ny

MAX i MD de destreza ¥ eaxperisncia por parte  del  téonico  del
faborator o, Tambign son  obstidcuios la dificultad PATA
DETENET retencidn ¥ busna adaptacidn mareinal. El cemento . de
Silicofosfato. un material irritante, & utiliza  oomo medio
PATA CEMENTAY #STAS8 restauracionss, con &1 tismpo 2| Y

i
S arrvastradD y oourre la decoloracisn al (=T £ Dl e 1 s
BoreEs de la incrustasiSn.
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B 4.3, INDICACIONES Y PREPARACIONES DE CAVIDADES.

Poy o gempsral. &) uso de Prps rustas i Dmes ol PoroElana
&l

sstd limitadso a las cavidadss ¥ defsctos 3y ol i s
anteEriores ¥y o oa las supsrficiss facialss  de BYEmD | AVEs
SUPSEYT IiOTES, La praparasidn oe cavidadss pava incrustacidn  de
poyeslana 8s Similar a la o8 inorustacionss de 0D oo | as

siguisntes salvedadsesi

i, Mo s2 hace Bisel cave superficial pussto que . S8 nec2sita
BOrd®Es ooy angulacidn para &l matevial auebradi s,

2. la preparacion debs ser 1 172  weces  mds  profunda para

sy Y Forma vetantiva auf i iente ¥ SR ) aumentar las
Propi@dacss de resistencia ¥y oo iaualanibn de [ebwt of i =1

rEstAUTAT A,

B d e CONTRAINDICADIONES.

Cuando  mads o2 una superficie  2s5td afsctada no S8
acomssja a utdlizar las  inorustaciones  d8 poyoelanas Y
ef@etn, P oo omas confrontacionss  superficiales de  eoroslana

foisnden a S7r desalodadas el i clils = i a adaptasidn PnhErna

defectunsa ¥y oa la fatta de ooy he demtar .
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B 5. UNA ONLAY MOD DE PORCELANA FUNDIDA 6 METAL.

Para Iograr restauracionss sn 1as partes mas Vigibhles de
fa booa 108 odontdlogons vy tEocnicos 2stdAn tan acostumbrados A
un abordaje 2spectfioo que BSC098 O COronas conssrvadoras o
CArilla parcial O Coronas completas cubisrtas de porcs| ana.

En @ste Caso S8 reporta una restauracicn aus cembina =34
MBJOrES rASI0s de amb0os Tipos de restauracion. Un  kombre  de
7 Aafns tenia un Primer molar  Supsrior  Sin cariss tratadmn
praviament:z con amalgama MO de tamadio medio., La chdspide MY s
fracturd hasta 1.8 mm. de la | inga cemento ssmal te,

Be Se 1o DISERD DE LA REPARACION.

e incoreoraron  cobertura oclusal PATA  Probteasy &
2HETIUCTUYA dentaria remanants. Una Onilay de oro MOD, AUnay
PYotegia kisn ) el |yt CYSAYTA un Prokilema R ok Al it

POtEnCial al Cubrivy ta cdspids MY con oro.  La AltErmativa era

una Corona Dompleta ode porcelana fundida a et al . st a Bra

una altarnativa pooo atractiva por sstar ol vERETD ol ] SEmal] te
BV RUENAS SO bl ores, ‘

, La solucidn 1d9ica & este problema era la combinacisn de

un Onlay para proteger @) diente Sin destruir o aran  cantidaed
die 2structura dentaria, ¥ una carilla de porceiana fundida a
metal an el omatal aQue cubria la cldspide fracturada.  Por la
naturalsza expuesta del marssn de la restauracion tal laror un
hombro Comd | insa de terminacidn, para permitir &1 uso de una
MATFEN Ry i Zontal ¥y overtical de poroslana.

# BEducacidn continuada Vol 11 N8 Diembre 1988,
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Propararon una Onlay MOD v tomaron una imerasidn oon
@lastdmsro. Despuds Vaciaron un . mode o de o YEsl A% YEEE TN
PETrTDS Paralelos de erecisidn ¥y ouna bases oe Yeso. Hicisron o un
patror e cEra Yy 1o reEcoartaron Para  dar Sspacio Para una
carilla des poroslana. La  extensidn oolusal  odel =Tl e
vestikhular s arvesld para  auos ol oontacto melusal o fFusEra
sobre mEtal., '

i omatrdn  de T come |t 1y Vv st s o T
investimento de fosfato de alta tempsratuva. Al frasuar | s
aquams a 815 of por BD minutos vy 1o coloocaronmoan o al@acidn. de
are paladio. Despuds de retirar 2 ooladd ded FEVEST I Mty

je pulieron las partes de la restauvad i CpLhE e I bavar van
cAavillas Ej A% D maEato-vestibular (R} T v A TN 2

pisdras cevdmicas en rotacidn unidireccional.
B. 5. 5. APLICACION DE LA PORCELANA.

Prapararon @] colads para la aplicacidn de la povoslacna
Feriandn & Presian con partioulas de Sxido de aluminio de bt ]
micras. S puso en horno a BED oC vy o ose elevd a 1040 o L
despuss de enfriarss |impiaron la restauracidn con particulas
de SxRido de aluminio. Los dos tercios gingivales 1o cubryiaron
con opacador N, 18, Aplicaron al tercio oclusal una mezoclia de
Una parte de colorante azdl Vitachrome LY 705 vy  dos o partes
de modificador opacs blando Vitacolor 872 para avudar a 1a
Tltusicn de transiucidsz Doy S2r la porcelana de un Espesor
mEroy a .8 mm.

La primera coscidn la hicieron a 970 of. Los maresnses de
porcslana 1os hicieron oon ta tdonica de aplicacidh directa
descrita por Ressier. Una copa muy delsada deosianscrilato ia
Usaron para sellar  las  lineas  de  tErminacisn  vartical oy
ey iEontal en el troousl de yeso, Una vezr secado el CEmEn D
CubTieren Sgas mismas |ineas de o tErminacidn Con aceite de
oliva. Assntaron la restauracisn en el troquel v 18 asresaron

la porcetana de hombro Vita M. 598 pava produciv @) color de

a urisn osmento-ssmal te, Aplpoaron porcelana YMRK O 548 & {1
A de terminasion vaertical parva un oo oy un i FOrmE.
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La porcslana marginal la condsnsarvon ¥y hornesaron a 960
ol en 0 une vacio de  al meEvos 700 mm. clE mE T SUrT i, |.a
fEempEratura o 1a mantuvisron una vez alocanzada.

Una ver adaptaron 1os margsnes. =210 resto de la carvilla
la rel lenaren oon porcelana YMK 548 y povoslana inicial YMK
mEa VY agta porcelana 1a hornearon a 920 ol y 1a pulieron Con
pEmeX mEdin ¥y firmo. La  terminaron oon Rpulitura oe byronoe
(Brasso) v pomez fino usando @1 método  de  OGellar. Tamb i
psaron 9lassador o horneads a 9200 of. para @evitar 1 &
altevacidn  o@l  mdrgsn  de  povoelana an ) T v AT i En
vartisal.

Camamtaron la restauracisn despuss de pubir o booroes
META ] NS EXPUSStns con Pisdras verdss., piedras de  oxido de
aluminio v tres grados cada vezr mas finos de pdme.
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B B, INCRUSTACIONES DE ORD.

Pussto agus 28 posikls RETEY Al SAac DomEs o v oo o ros

MAtErialas  para MEdorar G cual idades, v 4 I Yo
COMS S TArSs  Comn S material mas TES | Shen e y maes
diversificadd utilizadd &n odontolosia restauradora,. Q. |

fabricants pusdse afadiv cantidades variabies oe mlata.. cobrs,
Cincy Rplating Y 2] Aol i BAara mid i f oar (=R pn = T B W N
AdUrEza; resisteEncia.y oolor. Siendo o) o gl Lol | material (e )
Ei@coidn PAraA inocrustacionss,

Bmain la e s F §oans idn e o | & e i acian
Nortsamsr icand oe odontoiosia hay 4 tipos  de aloac|ones o
DY PAYAa VADIAdDs Cuya dureza aumenta desde sotipo Dogus  es
21 més  blando hasta el tieo IV oo extradure, Para las
IMIZrUSTATIONEE 8200 S8 utilizan 108 Tres primeveas € oos,

La produccidn de  un  busn vaciado  S2  inicia  con 1 a
Elaboracisn de un o busn o mode o oE CEra Sobre. un frooe ]
exacto. B bisn sabidd aus 1a inorustacidn nunca o podrd s
Mg or auge @l omode o die Cera. Los materialss de  revestimiento
Y olas tdonicas de vaciado han  sido  tan perdscsionadas
Gitimaments aue ya md 2Xiste ninsuna dificultad para produsir
VA acdos EXantong.,

B.B. 1. VENTAJAS.

L.a vEaEMtada Brivsieal =3 (RS EES i o restagrar ¥
Fortaleosr al mismd tiemnmd dientes muy destruidos., Todos Love
demds materiales ode obburacisn chzpanchasn ool Sooorte L l2s
PuEcE dar la sstructura dentaria Civsundante., Cmmim 2 Dl ]
FT 5 i FUEyEa marginals S [=RRECT Byl haszy EXTEVE | OERe

COMSErYAdOrAas 2T 1A PDraSpavasidn o CAavidades EVHE AT Marichn ¥
bigaiandd las parades adamant inas. En estas dreas delgadas |
D PpuUsEds Ser brufido para asssurar 1a adaptacidn marginal.
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La incrustacidn vaciada (tieo IT o III de oro)  pressnta
TESISTENCIA Y dUuresa NEossarias  Rara  restaurar oy mantsrsyr
Areas delgadas de TENSiones intensas. Las tdonicas indivectas
SO MUy dtiles ya aus no SOl permiten la  colocacidn exasta
o CONTACTOS Y O Contornos Sing aus Proporoionan tambidn o un
PULimENto mds perfecto de 1as superficies. Domo 2l oro s muy
VESISTENTE A 1A Corrosidn Yy A la abrasidn v.  ademds.  no e

disuslve, SUS SuUperFioies 88 ConsSsrvan intactas s la booA.
Bl tismnpo de trabado al lado  ohal Silldn &5 maAs  reduoido
cuandD 1a incrustacidn se haos  por o medio o de la tdemica

indirscta.
E. B. 2. DESVENTAJAS.

D citas i} NBCRSAT I aS Para realizar 4 Terminar

restauras i ones vaciadés ol DV (ol i imelica Sf L el
Utilizars:s un recubrimisntd adicional para protegssy @] disnts

2ntre 1as Citas.

E1 prooeesn de Fabricacidn Y e | laborator io dentral
DEURA mUChD TiEmE ¥ VG T Ry imibEntos Laboyiosong.,
Dabido al tismed adicional v a la destreaza v EHPET BRI i A SANEE
chtoi  Bener @ mecdr oo, =R mayor Do :% ol 2Ete Tipo o

SETVID DS SUS e SET un obSTAIU LD PAra alaunos EnFErmos,

El punto més débil de una restauracidn vaciada es ol
material o cementacidn gus 28 sucEptible de disoverss oy jog

Tiauicdos ode ta boca. Bl ocsmento de fosfato de  In pusds ser
irritants para |1a pulpay Sind S8 boman medidas oe oyotecs S,

Dt icdo al eievads cosficisants® de comductibilidad tErmica  de
Pas AalSadionss ol Yy & | ol i v el v A Bresesntar
sEnsibil idad al Ccalbor o &l Friio durants bastants T EmID,

Tambign 1a difsrencia de onldr oon &) disnte RN b= 0 LITa
chEsventald .
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E.B. 3. INDICACIONES Y PREPARACIONES DE CAVIDADES.

Las restadracionss. ocon o oorog pusden o utilizarss PaYra
restaurar todas las Are2as de os disntes anteviores desds 1a
PrEparacion mas conssrvadora (oclass V.V VI hasta ta  covona
fres CUaArtos o corona completa. Pero su mayor  indicacidn  ia
SRCUSHEra Bn las caries o defsotos mAs arandss Y omaAs extensos
domds 2] dients restants: neossita sy reforzado 0 o para ia
FESTAUTAC ST oE contornos, de contactos ¥y oo LU dn. En I as
dveas de 9ran tENSion Con desgaste PoY o atricisn ¥y @spacio
Pimitado, ooms osurrs  Sobre  1as  superficiss binguales o
Al9Uros o iantes ANTE" DG, la inorostacidn de oro oo 0 1a
EOTOTa  Bres  ocuartos  ss 0 una odE 1as restauraciones s
rEGistentss vy mas conservadoras actualiments disponibles.  Es
posible Ffahricar restauraciornes aue EXhibEn muy RO Orde  aun
del lads facial. Las grandss inorustacionss olass IV L e 6

TEnET U ASDErto @SBt i oD COloCandD un Vs cE vesina an el
lado facial. Los d isntes pelu ) o Lratamisnts E3 Ve Dl D3 e A R |

comdunto radicular debe sey reforzado oom i vustan ion N
ESRI9A D DErona  oon Poste. Lms disntss  afestados (=Tul
alteEraciornss mer bodontales deban ST inmovilizados  madiante
iMerustacion mEtdlica con pivote  para distribuiy & Caras

aobrE ur Area mas grande.

B. B4, CONTRAINDICACTONES.

Las incrustacionss no @stdn indicadas  en 108 enfermos
MUY JEVErES 0 MUY ViSJog. ya aus a  2stas  edadss o la carias
dEntaria es muy Aactiva. Los defectos v oavidadss o famainio
pEaueins deben ser  restaurados Siemprs Doy DD B3N hiddas
amalgama, o con material del  oolor del  disnte.  Cuvando e
eoSto dE 1a incrustacisn ce oro @S un obstaAcu b, en 1@ més o
o casos s podrd utilizar un matevial rEstadracy mEnos

iclhsmal oy el Dy,
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&.7. CONCEPTOS SOBRRE EL DISERD CAVITARIO.

L VECLEY I Mm@t (=Tt ] Para PEETAU TSI | OmREs
intracoronarias ode oro Colocado. Bs  aus lasg PayEchses ol I a

cavidad deban divergsy desds @] piso de la pPrEparacism hazia
Fusrai psrmite un retird sin ineedimeEntos del patrdn o Dt = Y |
y &l o asentamisanto del dolado resultants. Cualagisy vty i
O SoCabachn sn las ParEdas lateralas ol Lvia IMETUSTAL S
ChetYuirA o ol retira Y o la rEinssreidn de la incrustasibn,

Una preparacidn intracoronaria Para una incrustac idnm o osn
e Pramolar o o molar biEmE un 2de e retivn Y o dE o v nsmE T o
Douna Yiinea ode retira', parpsndicular al o plann aus Dasa  por
tas puntas de las cdspides. El piso pulpary s2  talla . a’ una
profundidad adecuada od manera aus sea tambidn  peroendicular

a =sta | iim=2a de vetiro. e Ty & RisD  pulipar estd  hasado
uri Formemants en dentina., La expuisividad 2 iogva  gal lands

fas pared:s O0IUSATES dE marnsra ause formEn un AvEu o ThhusD
oo Bl PpisD Pulpar, i

No se pusds a¥irmar que S2a ideal un  determinads  @rado
i divErgentia: nd obstants, al comsiderar o) Thicaments ook
hacers:s |a evaluacidn visual de $sta ¥ parscaeyia.  un Y AT ED

0ti 1 adecuado agqus! sntre 18 v 18 grados de comvergsnsia o 5
a 8 grados en cada pared: tomados  Con respecto al o Ede de

retivo.
B.7.1. TALLADOS PARA INCRUSTACIONES OCLUSO PROX IMALES.

Ly chi s factores Clave Bara detérminar &i Ui

incrustacidn S5 aceptable O nhe 28 la intseridad de i Dtra_

suparficia pDroximal v ola oorvaseondisnts Cresta marginal.

Pacientss con acdmulos de placa dentaria. s o} Ristoria

el ieEnte de Caries praximal. o 1o aue todavia e AN = la
Aol esoencia Yl a0 B P UETHIS candidatos Baya las

Przrustac jonses,
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B.7. & TALLADDS PARA INCRUSTACIONES DE CLABE V.

Las incrustaciomess de clase V bucal, @e pusds smpiear en

la Mmayoria de Pieras POoSter iores Con grandes esiones en la
TOVA @ingival oo la cCcara bucal. Su . oreEtermIion ss pusds
aumantar madiante pins situadass en 2] mesial v distal e ta
restauracidn. Esta incrustacidn no debs o usarss  donds sea
POSikle gus contacts Con otra restauracion. ya  aus  la

PreEvitabls CONSSCUSTCIA SErTA Un DIiErre marginal deficisnts

Hay wvarios factorses aus hacsn COMVET @t | B0 ol |
dicaus o goma Yy o del olamp |EYViCals & DY ma dad cha las
I@giones a la crasta 9ingival: 1a pogibil idad aus halita o L

SXTENderEs: hatia &1 surcd @ingival v ola vsoesidad ce DEmEy un
busn acoEsl a la Cava buoal.

El contorno se o talla  oon ta Ffresa NoL73, a pared
gingival die ja préparacicon s2 haos aproximadaments @, 5 mm.
POy SN ima JdE 18 garra bucal del clamp. La pared  oclusal o

coalofa a ja attuva del ecdadory del disents, 81 la caries o las
SHTED L ONEES oE uUna restauvras idan RVENY A e Sk i@ an =1 mntra

COSa. A Ta pared axial de la cavidad S I el U a igsyra
curvatura siguisndd @) Contornn de |a == e A intacta el I &

CATA bucal. Parsdes v fordo S8 ragulavizan ¥ oplansan o ooon ba
arada 18-4-8,

Para svitar 128ionar la pulpa [os poros PDara i ol ey

situarss o mis cefca POoSibhle dE Pos eaxtremds oe [ a Cavidad.

Lios pozos 88 inician oom una fresa redonda N, 172 v VL1 D ¥
PEYFIran oon o una broca esoiral diz . B mm. Rasta una

pyrofundidad aproximadaments oe 2 mm. S haoe . un Bet rasham
bigsel a 45 arados de (a pared de 1a preparacidn,

Para haoer una impresisn oon P sul Furos sl Silidona.
Ray Qus halsay una Dl B R o o individual. Fara vER ooy s

PO RAYA PN S8 uUSsan oevrdas oe My o,
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Con uma frasa N, 1780 se nace o comtorves o oo lusal s | &
paredss del item Tiensn una  ligsra sl inac i, produsida
POy la conicidad de la fresa de Ffisura gqu S8 ha amRleado en
su tallado. La divergencia gensral @z o8 unos o B comprobar

Las parsdss para 2star SH29UTV0S o f L Yol Hay SOIAVALDNS .

Penstrar con la fresa n direccidn apical, ey omoedn aue | &
PUrta Sobrapmass @ punto o contacto v ol isgus hasta cercas o
la encia. Tallar hacia |ingual ¥ hacia bucal hasta @ &) AN e

Aproximads diE 1a Cada auE 53 RiENSa. hacsEy, Sin Vlesar  a
COrtar todo 2l 2smalte hasta la superFicie eXterior. Tevminar
Y SUavizar la cada con la fresa N 170

El itsmn S amolia  hasta Juntarlio  oom a oada. Lo
angulos entre 1as parvedss bucalss ¥y o lingualss o ja cadja ¥y su
parsd axkial. & assntdan con ta fresa NIESL v ocom oum o oinesl.
Con oun recortador o mdrgsn g9ingival s2 fOvVma una vislera | en

forma o Vo oEn la umidn de la pared axial de fa  Cada ¥y o sy
suslo 9ingival. Esta risiera aumenta 1a rasistencia; al
desplazamisnto v avuda a resistivy oa la rotacidn de  la

inorustacidn &n diresoidn proximal.

Core un diamantads &@n forma de bala o oon un Lol g = RN
]

avaden Flanons a 1as parsdss bucalss v o linsualss de 1a CAL A
SonireIEl SR resBrvA PAra agus|las Areas @n aus I a et Thica

a0 U factor imeortarnte. Los flanoos haosn gues & PirEa de=
TErminac iy awmEdE CubiErta oonoun =Dl e 2 ol DR pnl s Avig Lo
Aasudo. Comtrolar 1os Fflancos Ppara vEr 81 hisnsn busna antrada
yosmalida. B flanod bulal debe inclinarss bigsrameante hazia
buzal, "y &l lingual ligeraments khacia |ingual.

Con 1a Ffresa @n forma o bhala S92 pasa pory 2 dnsulo cada
pared 9inwival sin tallar., formando un bissb gus s contindga
suavemants con 1ogs flanons,

S termina haciendd un bisel en @1 TenD Do lusal Ton una
pigdra de pulbivr o con o una  fresa L1708 dickn bissl . debs
alcanzar 1a |ihnsa imaginaria donds empisza 2 ft2roio oojusal
e Ja pardd axial del itsmo. ¥ debe tensr uma inclinacidn o
19 arados-—2@0 grados.
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B 7. Fe TALLARDS PARA ONLAYES M. D.D.

Una ontay MDD 28 una incrustacidn modificadas oo 1 &
g S Tubre toda 1a carva oolusal COn DrD, Para pravenir o ola
COrrTETE Y AD DA de Sobre esFusr s,

Estd indicada sn 1o Siguiantss casogh

1. Pimzas muy aushrantadas psyo con las ofispides |ingualiss vy
BUcales  intantas,

e Cuandn la mitad o mas  de la mitad de fa anchura
pUucol insual o una Pisza estd involusrada en @l itemo o una
prapavac idrn M. 0. D

Ze Pierzas posteriores con tratamiseanto endodénmticon v parsd

Fingual ¥ bucal Sandf.

Si may alguna rastauvacisn antigua debs auitarsse, L tmam

s haos la reduccidn oslusal o con 2l ‘diamantado  ofnmico o de
pumta radonda o ta fresa Ma178. La tonsitud de la preparacian
auada sstablecida al Ingrar un sspacio  interosiusal de 1.5
mme. N la odepide insgal oy ode 1 min. Y fa  bucal. En &
vartients @Xxterior de ta cdspides lingual o S8 aos  un anch
Bismsl, RPAra aASSEUTYar @l Srussd  adecuads oe ometal o oen 1a

cHsPide Funncional.

En ta ofspide inaual s talla un  khombhrs ooclusal. E1
Fombro tendrd 1omm. G arnchura Yy asetard a1l mine. asia
gingival dal punto de contacto aclusal mads bado.

Hay dos mé&todns para 2stablecsy 1a (inea de  tevminasisn
ootlugal en la cdspide funcional o8 una ontay M. 0. D. En =1

PrimEro,  S® LAl la un hombro Comouna fFresa de Fisuva odnica vy
s avads un bissl. En o2l ssgundo una vusda o amantada pegusiia

Sz BT Araa (o £ tatlar L Az whafian LYV ambhas
= o= Dol ol Ww 3 P R AR Y} = e agydo i Dl ] B 2 | ArsEu i
CAVidad=guperFicia @)thEyior. OO oun o inmeadiato @yuesl ol metal

aus da so0l idez.
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Aooomt inuas ian 88 haos un i hsmnd o esta parts del o fal lado.

Sclemis ez @liminar ZAYF 128 Y antiauas TESTARUTAD | ONPSE. .
Prop@orD i ona Sseanio Para un sarusso o metal o sn el b e A o

la restaurasidn. Tambisn confisre sstabi lidad ¥y orebensidn.,

FPara haosy 1as CAJAS pro}dimalss s@ usa la  fresa N 170,
Las maredss oo (A oada g2 |isvan hacia e linaﬁat Y o-bthzala ]
JUSTD DAYA APESTAs vomeeEy a2l punto oS Covhacto oonm e [ I e v
cont i gu.

Comi siguisnta fase =2 A b Flanoms P} i ]
cdiamantac, &n Fravma de bala. Deafinir i o dAngulos
buod—axiates ¥ 1inguo—axia

5 L £ Tada A A [agmiy! 1 a fresa
|

i
Mo DEDL S comprobary &1 paral@slismd os [as dhs Dajas.

Los Flancos se tallan despuds de haber hecho | as A AB Y

=i s Flanoos S8 tallan antes habrd pdvdida oe retensidn, D
talla un hissl o] e apyoximadamsnts .7 MM T 2| ATy 1o
Cavidad syPpEyf o iR Faingival =R taliar, ol CAada A A
Propors iona @n @Ea 2ona un bovds asuds ds oo,

G2 hace un bissl de actabads de 8.9 a @.7  mma Yy ias
fPrreas de terminasisnm fingualiss ¥ bucales de 1a cara oojusal.

El biss]l bucal es paveendicular al sdis de PV ET ST = I a
SSETET ira 2% importants. Y S oM 1o 28 S haos un oontrabiss)
mds marcaca. E bisal el Reambro ooiusal N debhe | Sy

deEmasiachd anch) PAYA s Yo raesy e oun by cle |l gachs .4 SinN
soporte,  tantD @n @ patrdn e CEra ComD BN @l oo Adid,

La preparaci®sn de un molar inferior difiere de (a de una
PIEZA SURSTiGY. PAraus 2l o bisel de la cdspide funciomal v 3

—

=
mombro oo lusal o SstAan  en las  CcAsPidss  buoales, Rdemds =N
Rissl lingual 28 mds ancho v opuSds TEnEr un olards contrabi e
va aus la sstdtica no Lisns imporybancia o en tas ocrhiapides

Pinguales ode un molar inferior v ola sobidez @structural si.
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B. 8. RESTAURACIONES PROVISIONALES.

Unma busna restauracisn provisional debke  satisfacsr | as

Siauisntes oondin i ores

Ly Proteccidn pulpar.

e Estabilidad posicional.
iva Funcfén o lusal .

4o FaAril limpisza.

Se oMAvasnss o s vos,

Be Bolidez vy oretencism.

7o Estética,

En Lok | a0 ol L as Pz TSt an i e G =N CUkY Y

PYoavigsionalments  ooon Sxicdo o In=Eussynl AV I

INTracovronarias: o tambidn s Pz UDEidl i zar. = | acrilico
para pProtecionss, fabvicandolas an forma c i TE A, o i as
debidas R AL DS al E Firma indirecta 2] v | ol
laboratorio,
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.9, IMPRESIONES.

Lea imeres dre- i masEn Bn meEeativio S8 hacos | lavando  a 1a
booca un o matsyvial  blandd.  ssmifloidd Yy o @spevando oue S
sndurezca. Segdn @) material @mpl@ads 1a imeresidn terminada
serd rigida o @ldstica. Las maAs utilizadas B RrOtEsis Son
las aue al retirarias de ta  booca  son @ldsticas.  De  ssta
rEEproduss S en o neeativo de o dientes ¥y de las  estructuras
PSS i mMas S5 haDs un Positivos @ modds o,

Condicionssh

1o Dmbe ser un duslicads eaxacto del disnts,

Peo bos disntes ¥ o los tedidos contiguons al disnts  praparags
cEber o gusEdar exactamsnts  raproducidos para peErmitiy o una
Pracisa articulacidn del modelo ¥y oun model ado adecuadn de |
rEstAUTaD O

FeoLa imprasidn de la preparacidn  debs  auedar  libre o
burbuJas esPpacialments 2n =1 drea de la inea de tarminacicn.

G0 FAMtes e fTomar la imeyesidn. la  1inea  de  terminanisn
Gingival debs SXPOMErss TemporalmEnts ensanchando S suro
gingival por medio de un hilo imPregnado 8n epinefrina 8l
Aatumbre (sulfato alumimicon potdsionl.  La  eanoia e debs
SATMYG VAT Y Para iosvaric. $sta debs  estar  sana vy tibre od
inf L Aamas i dn.

3

1]
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B.9. 1. TIPOS DE MATERIALES DE IMPRESION.

Hidroooioides reversiblest

Los hidroooloides oe Rear visnmsen smbalados an T ubhos e

pol st TEND Y S prassntan  oomo un 9] semisal ido. Eatos
LUBCE SE RISTVER BN uUn acordiciomadory dE Rl rneo o des,  doncds
sl oogel ose ioda oonvirtigndoss  en &0l Prauido. Comm o @sta
tEmpEratura 56 SJemasiadn @ evada RAra SuU Eme S Sn blsds e
Fidyrmomicds debe enfriarss en dos fasssh )

e Bl otubo con 2l omatervial icdado se suavrda a B3 al.

2e Una ve ColDTAadD en 1 a bt A o T INEI TR DT ol el i
=

PA v H ;emmla a 4k o durants D minutos,.
Vizmtadas

1o No reayisrse cubeta individual.

e Tomlera cisvia humsdad en @] SuyD.

-
A

o Limpin vy asradabile.
4, Fluitdez cSmada.

S Eocordmico.

Irimonvey i entes i

Le S mecesita un acondiCionadory para hidyddDhoides.

e Tisns ause vaoiarss inmadiatamsnts.

e Linmesas o termitnacisn dificiles de ver,

4o, Frasail =0 1os suro0s profurndds,

S Posibilidad o produciy 185 iomes Sind S mans.ga VI
b i die

i
i
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astdmeros a base de polisul fuross

{1

La cubeta individual 255 Unria importants Parts o ia
TECN I CA diE Toma de imDresionss oon ol AT O YOS, Y L [0 At

-

SON MAS SXATTOIS BN CAPAS o BEDSS0T Uni Forms i oo E mma

El polisulfuro 25 un @lastdmero aus tambisSn »s  conoe i dm
O @] nombre de mErcaptano. Viens presentadso sEn dos o tubos.
urma hase vy oun acelsrador. La base  ocomtisms oun o pol imsee de
mErcaptans., El acelerador 86 perdxido de  plomo. Cuando s
mEzolan, [as dos pastas tiend [ugar urna reacoion por  las aus
las  cadenas o POl imEros  S3 Alargan ¥ o entrecruzan. En
THEIMINOS Sl iMioos, APArSeCE: PrimErd un AumeEnts de visoosidad v
fFinatmsnts un material &) Asti oo

s pPolisulfuros  tisnen  una . estabilidad dimensional
SURSYiOr a fa d |08 hidroooloides. Sin embarao G oontras
al Fraguar., Pory  egto debs VA i araes AnhEs =TT Ay a
transcurvids una hora de su toma.

Varntadas s

1o Nz recuisre saquipo SsSpeCial.

Zo Muy resistents @n oS SsSuroos profundos,

Fe Linea de terminacion bien visible.

4, Bl vaciado 2 pusds ADTAZAY UNA hOora: S0 @88 Nesesaric.

S. B2 pusds plat@ar.

1

B. B pusds variar mds de un omodelo.,

Irconven s tos s
1o 8e necesita cubsta individual,
2o Hidrdfoko., No tolera humsdad sn o2l Sureo,

Fe Espacios retentivos deben taparse.
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o ODiory discutible, , :

He Surcio. Ropa imposible de | impiar.

E. Especial cuidadd @v @il inysotach,.
Elastdmeros a bass oe i ioomass

Eropolimaers de silicona 1iauido mezolado con sustancias
da Vel lenn inertes. S8 SUuministra  sn. forma  de  pasta. £
catalizador:. formado poy o siticatn  de  @tild oy cnotoatd ohe
satafin visms an forma de 1Tauido visoosd. Cuando  se  mazolan
ta basse ¥ o) catal izadIr. @2 entrys  Cruzan las cadsenas. o
CoOPoDETMmRrns Yy S8 forma 2l 2| astomero, Las  Silicomas fisnsn
mErns Sstabil idad dimensional aue 1o mercaptanos,

Vantaiass
Lo No reguierse souioHo ssoasial,

e Muy resistents Sn DS Suroos profundos,

Feo o Limea de terminacidn bien Visibhle,

. Bumn oloy ¥ o apavisnosid.

IrooorveEn s tes s

1o B necesita oubeta individual.

2a Tisne aus vaciarss inmediatamsrte,

Ze Hidvdfoko., Mo tolera Rumsdad sn &) SUrEd.
4, Pooo tiemeo o Al massnad s,

5., Egpecial cuidado sn o) VAo ado.
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Elastomarn a bass d»'?.‘ PO istET.

Bl oopod ity S Snvasa @n dod tTubims. 2R EATAOSE  nusho
mayor volumsn de base aus de acel2rador.

EFoste matsrial musstra una exactitud igual o 1igsvamsnte
[UPSTIOYr a 1a de Jos otros 2lastdmeros. Tisne  una  exosiants
gotabil idad dimensional, iMcliuso i 21 vaciado s2  aplaza un
Py iodn de tienen prolongads. Debido a sy oafinidad  por o @)
ATUA:, N0 dEbhE CoONSSrVArss en cdmara o ambisnts humedo.
Yantajash
Po Nooorsoayisye soguipo Ssoasial.

P LImEa dE terminacidn hien Visible.
3. Frasuado vdpido.

4. Oran 2stabil idad dimensional.

e S pusds vaciay mas oe un omochs o,

ITroviven jsntes i
1o Se necssita cubesta individual.
Do Eospacios ratentivos deben Taparss,

Fe Especial cuidads snoel inyecbacdo.

D acusydn a 1a desorips idn hecha AVVEE YT T O MmEy Ty it Y

s mateyiales o imoresidn. ousdd Consluir aus el e 2" ol
@l lme e @l polietsy va gus ofreos mAs ventaldas gus os otros
materiales, Oomd 8 Sconomia L L factior muy importants

actuvaliments, @&8to hade guse 21 P00 i @ter S8a USAdd MmUYy POood  2n
EETOE CASNE S8 pusdsE utilizar 2l mevrcaptari. aue aungue Tisns
AlGUNDS  iNCONVEN i SBnteS, tambidn pusds SeY consideradD como un
matevial de busna Cal idad. Si 82 enelaa CIrvyECtanmente.
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X

Bl enceracdo ol un FEh i cabes ‘distinguyir DRl - ol
fasoal

Te Preparacidn = inicio del @ncervacdi
2. Comtornos axiales. ' 3
Fe Movrfoioaia oolusal.

4. FAoabadso s (08 mAYSEES.,

v
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7. MODELDS Y TROGUELES.

Lin Bz Mt [ ol CuUmBl Y las T res Siguisntes

ol T OYRE

Te Estar Jibre oo burbUJas SsEpedialments a { fargn  de 1a
Pivima o Terminac i o 108 disntas Preparados,

P Todas las partss ol g | deben estar Pibres o
o F VA N,

FeoLos omode o TiEnen aus pocEy SBY oDrtados para fhensy I ET
acoesn Al omocds !l Acs clel pativdn dEe CEva.

Enl el | ol Trabado Loge) R Pz k1= ot a Y 2 |
articulador. M1 haosy &) Bat v ol cevra S utiliza Bara

@stablacer 108 CoNtAaCTDS PYoX imalSs,  1os SONtornos linguales
Y obuoates. ¥y ola oolusitn con 1o antasonistas.

El otroaus] es e modedis individual deil disnte  tallado.
Evi &) s terminan os mdargsnss del 2atrdn o OEras Hay  dos
sistemas bASIioos o mode oS de trabado vy o trogusiest o Poroouna
parte &l mods o ds trakado v ol T U | Bt Al man it
iMmdepend Sntes. Y Ry otra partss @l mode o de trabads oon
Croausles desnontabl es.,
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. ENCERADD Y PATRONES.

1l patydn o oEra 98 @l pracursor de la restaurvas idn de
Srm ool ado auE ss o colocard en @l odisnts prEparado.

Hay dms formas os confeoniomar el patyrdn ods osral

1 La téchica dirsctar En aus 20 patrdn @8 SndEra =0 bhooa an
=] disnt: proparado. Para 2sta tdonica 52 usa la osvra tieo I
auE Tiens uUna Comeosicidn apropiada  pava sy emnp leada  En
B A

e La tTomica. indivecta: En aue @l patrdn & encera Sobre  un
Moz D de Yeso. Risdra. obbtaniendd una imerssidn exacta  del
disnts preparado. Tisne la  ventada oe despliazar  la  mayovr

parts del trabado o2l osil bdn dental. Para @sata THonica G
utiliza la cera de tsien 11, 1a cual débse cumel iy oonm las

woepocificaciomnes Ned de 1a A.D A

A OoUna BUShNa CoETa PAYra IiNCrustaciomes S {8 @ 8N variat
Do} 0 ¥ O P R R W )8

Lo Calisnmte, debs fluiy Db g fari |l idad, BimN dRESmEnUIAares,
CUSTIRYArS:E O Sin Pevdey Sy suavidad.

Pe Una ver Friar debs Sey o rieida.
. Debe seyr suceptible o asr tal lada vy mode | ada o oo

Precisidn sin descamarss, deformarss O manchar.

Durants 1a oconfaooidn el patrdn dEbidn al yampet i
Faltertamisntn v manipulacidn, aparveos:sn TENsionEs internas Y
el oseno de la osra. La cera gue 25 un material termopiAstico.

b2 E vzl s an U AT BB Batas TENS 1 ONES. QDaTE‘l‘:E"Fl
digstorsionss ause 5@ tradudsan =2 cefectos (g AdUusta. Para
mantaEney a5 JdiStors iones A nivel My 145 RAaT YD TG,

clElyeEy RSV mAarsEeIE Y [arad TiSmpd @ {inlc) Trocys i asy C_l'E-'b'EY‘l S8
pUSsstos e8n revestimisnto tan Prornto DoDmD S2a ROE1 il bE
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9. PUESTA EN REVESTIMIENTO VY COLADO.

Para lisgar al oolado terminacds:  una VEd -Fab\'i::ac:}-;» ¢
Da'ti‘)f‘!ﬁ\'! e CEvar hay gus relizar Tres op@ras insss

Lo "EI revestido! rodear @1 patydn de cErva  oon uh material
aue dupligus oo exactitud sy forma Y sus detalles. S
utilizan dos tipos de revestimisntod Los ligadns Doy yesn Y
Tos ligados oor fosfato. %

El revestimisnts cumeils tres importantes func ionsess

Lele Reprodoyos ta  forma anatdmica ooy CTRres isian o en P
detalles,

T B Suficiante resistencia macdnica  mara s Pla =3
calentamientD ¥y oombustidn de la cera ¥y oal metal fundido.

Lae Expansidn compensadora ode 1a oontvraco idn o 1a alsacidn.,

oo L@ Combustion de la cera. Eliminando 1a cevas o miodo g
EoFOvmE UY mo bde @ @] aus puEda sntrar sl metal furdido.

B Y

ZuED cotado. Introducoidn de ta al2acidn fundida sn sl omolde
Prey i amente preparachl.

9. 1. REVESTIMIENTOS LIGADDS POR YESO.

S smplean con las aleasionss de oro tien I. 1T oy o IDI.
Ettos mismos s2 clasifican end tipo L. 4 | SuEntan o Jnon )
SXPANSG EN TErmica. ¥ tien I si ms o basa o oen la’ sxpansidan
Migrosohpioa. Log dos son mezoctast Una matriz. | YERE D, o U
@SRTiRiBnts vefractaric, - I Y oooieyhins o i F i Cadares

uUimicos. la matriz o yeso [AlFfa ssmihidrato de  sulfato
cAloiom, constituye. @l 2@ al ZE% del revestimiento ¥ actda
el medio  de unidm. Bl omatervial o orefractario 0 Cuarso oD
cristobal it satd en oun BB atl BESYA oy praparvcionas al
rEvEat inisnto. SU o oexpansiSn tErmica.

La compsnsacidn de volumenss Necssaria, S8 (089ra por dos
METoEDS ci BXPANS N, uno Por Frasuvacdo ¥ odos tdrmioo.
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l.a l.'-E‘NDa\"ISi".":lﬁ POY o frasuacDs aus TievE [usary s @ movmalt

crecimiento de s oristal e, PUEsE AumEyha T s cdiE g AV e
frasuar ! yEvEE T E i m i Ert @1 PSS | A Pl ARy
produciendoss [a @Xpansiom higrosed,i ca.

La expansidn tdrmica tisme lusar  tanto  por la  rmoarmal

EXPANS SN ause sufre (A ST1ios (Cuarzo v
POy cambios o fasse en 2 sSenD del o material.

cristobal itals

DI | Do

El bebadaro o titd &5 una varilla de peausefio | diametro.
i cEra pldstica o metal. Uno de jos extremos odel bebedero S
fida al patrdnm od oEra, ¥ el otro a  la  basse:  diE 909ma  para
cilindros. Despuds de 1a pussta 2 revegtimiento.  ja bass s
rehira cel i Tivd v, El  rcanal gus ousda despouss ode la
Ccombust S, 2l Jitoe 26 1a via de entrada.c pory fal auds e

forza al matal fundicdo al interior del molds

El bebeders S8 sydeta atl patrdn de oEva
AYUSSEA. ¥ & urn dneu o gus parmite al s a
Fibraments a todos (oS5 puntds del mdlde.

En ta parts ivferiory chal i b indros s oone una
Tovia ol
revest i mianto.

Lema  cfe ami art maya Proapare oAy Uria
ComPYEsibie aus absorva la dilatacidn oel

El revestidn @@ pudchs RacSy, O biEn A mare Dl

=Y oS0 pavte. mas
| Furtdd'i o 4543 4 ¥

CAapa ol
matEy ial

Pintand

2] patran o a maauina. Con un aparvato coms el Vao-U-Spat. G
sreada Firmensnts: 2 o cilindro a la base. Echar @n ugna taza la

cantidad recomsndada a tempEratura ambisnta,
mEd ida con cyidadn porags la vl acidn
sfecto Srition sobkre |a @xpansidn (manos agy
expansidn mayord. 9i S8 gessa una mavor o
dEbhs, Sin embargo, variay obros  factorss,

rElacidn polvo/asua. Lusgd de  aues ] r
fraguads S2 prepara &1 molde para recibin @l

e e gue fenga fugar @ prooEs e @XRans
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Pl va/agua

El asua diskbe s
tTiEne o un
a da lugar ' a una
TETEDYT SN BAaNnS i S
=1 lusar de 1a
BVEST | m St ha
meEtal fuvie oD ¥
AT el M Smo.

Lt o ' |y
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Separar 21 Cilindro de su base., revisar el ordter oy el
Fondo del oanillo. Poner el Cilindro ooon sl crdter hasia
abadm,  E@n ur Feorvnn oa 316 ol v dedar o durante 30 minutos. Don
UMAas DENAZAS PAVA OViSolEs, S8 pasa 2l ool lindro al o kv e
tEmpEratura alta (482 o0 o 185 o, segdn 1la tHonica gus s
utiliosel, El cristal antes de  aus  oolar,s: deke  poner 10
minutos oon @l Ccrdter  hacia arviba o para  permitiry  gus @
DR gEnE (A Parts intErior del molode,

N ss deben dedJar transcuryir més de 20 sesundos entr
S moments BN aue 21 Cilindro abandoma el horns Yy @l aus s
oA @l omEtal oen el ivtsrior del aolde,  Dualagisr retrazo
indsbidd ssrd cauvsa de pdrdidas tdrmicas con oonmtrancidn del
e |y, '

i

ki

El asudisro  dei Forado de | Crisnl debe  sstar | ibre,
Calentar & orisol ya &n sU Sitims com un sopleste Jd8 airs gas
hasta hakber @) iminads 1as impurazas. Don el orisol Firmemente
SUFEtD 8N la mdauina de Solars tomar @1 contraResn sy La  mans
dareacha ¥ o dar tres vusitas a  todn el By AT Lavantar |
Fatillo de la base de |a mdduina de modo aus S8 apaye  en o s
Brazo de 1a maauinag, pov delante oei comdunts donds va sudsto
2] crissl. Retivar con cuidads  1a  mano  devechas Py L&
alsacidn de  oro sobre el Forro dee Amiantod usando una
cantidad suficisntse de Do para lanary @ moldse @ EkbesedEor
y parts del ordter. Evncendery 2l soplete ¥y oajustar la  @apita
roja del sas v o la verde del aire de modd s que g2 forme Suna
Plama odnica 8 Forma o8 pinoesl. a zmma reductora de | &
lama @8 1a aud S debhs @mPi{ear  para  Calentar =1 ord  de

ol Aav.

70



Calentar &1 oro hasta L i | = Tw s A R LIViéa Fiavmea

EEfEroidal Y DDmiSmIE A @irar  sobrs 57 miSsmd. Cuando . s
ACETIA 1A TemeEratura apta para oolarv. @21 oro toma  un ooior
amavil o vodizo. S musve FACH lmente @ @] orisol. S50 @ kha
Smileadn 1a | lama reductora, &1 org fundido tiens un aspecto
byl iante, oomD e 2Epedo. Sacudir un poos o Fundents sobre
21 aFD PAara aumentar la fFluicsr v o prevenir & formas idn . de
Sxido. Mantanisnds la lama sobre @) @ro, sacary @1 Cilindro
chal horres y poveyio B8n la ouna de 1la o madauina de o oolar.

Dzt izar suavemsnte la olataforma odel crisal haoia [a cura Y
i b inero.

Martsnsa 21 S0P lete &0 una mand ¥ Con la otra smpuds log

comtrapssns hasta aus [a varilla que haoe Jde gatillo caiga al
Fravichn o sy Aalmdamisnto =Y a b, Ha ey oo lar &
covtrapssn | igeramsnts para ver &ioe ] botdn de oo S [IEREER
Pibremente., Sueite & conbramseso dejancd aus 1a maauyina - T -
Paya asaguray una MmN i ma Flubodes ol | Dol ) hyia] o ore = |
s L ete hasta habey @oltadd @1 brazao e 1a centrifuaa., Doz

ags 1a mAduina S8 Pars DOy ST omisma.

Com las temarag. retirar s oi b indro, SEDErar un momsnto
Y OSUMBTrYIirio 8 agua Fria. Bl osnfriado bruson temeilard @1 orm

Y ole propoysionard (TR a2 val idades clurarts 2 Aakhacid.,
AcdEmAs ClER S T D 2 | rEaVERST §m it cal ientes. Retirar E]
cilindro del agua ¥ Bampuds @l revagtimisntd v oal o ooladd fusra

B i
g @], Limpiar 21 colads ¥y sy botdn oon un cEei b lo de dientes
¥oORASAY D POy o] aArvenadonr.

T



12, ACARADD Y CEMENTADO.

ABRASIVOS

Som omateyialss oe SEXCSRIional A YT A Daben sey mads

duros aue 2] o material sobre 2] QuE SE VA a SmpPlear.

ABRASIVOES DE USD CORRIENTE:

- Diamantes

- CAYbUYDs de SiliCi

- Esmeril

- Oxido de alumin

= f[Arena

R 2 b - T

- Rmdm Inobés,

Para =1 acabado @2 oorta &b Jito Cditmsd,y mEdd i ants  un
oisom oe SERAYary rEoovtar los rel ieves  cue pyeds Rakbey

dexjachn ) EXtvenms  del o Jito., Inspaccionar 18 supayficis
intErna del oolado para detsctar  1la  preEsencia ode mddulos,
PErlas O bUrbujas de oro Y o@lininarlias oon una frasa  redomnda
paguada (N, 174 o 1. Cuandn hava arvtefactos  @an @) Db - T D b
asisntelo oonm delicadeza en @ troausl. 8900 guesda satisfechn
el adJusts @ oolado va sstd listo para 21 acabado Yy prusha

27 bInlA.

Cove ur digsoon Sraviex M2F atlisse todas  1as  ruansidacdss.
PrstEy DarmEn s S8 PASA UNa rusda Buriew de 1B mm. cde mModn
Similara Todas las superficies del colachy  debern ausdar

i
parfectamants | istas. Las supserficiss axialses dekbean Terminar

FMAaria @] mArgET.
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Do booues ey o moahE b ohd trabadn., S s las Arsas
intereyoximales Rasta obbtansy  un contacto o D iEErn oo Lo
disntsg contiguns. Comprobar 1a oclusidn marcando 108 puntos
prematurns Con o pamsl de articular oy o @Eliminandolos,. oon o una
BiEd ra verds Rasta aus oS mode o articulen,

Codocar ta restauracicdn en =i troaus!l vy ooon una frasa da
acabar &n forma de bulkho de N@ alise 1os surcos de 1a Cara
ooiusal. MAisar las Ccrestas o 1a oiseides.  fundisndolas DS R
o Suroos de 1a cara oClusal, mediants un dison peausin para
SUTCODS e 90ma. LuEs S8 Do looa nusvamsnte @) | At =Y 3 |
mode o de Trabado ¥y o tarminar &) ajuste oolusal.

Lo S @prusbha ) i Aado L3 B heaza Situanco o ¥ =R
disnte ¥ oasentancdoa o Son Firmeza oo Tos odechns, 4 ot acto
chibis: S@y tan astrechd OomD e&n 21 restd iz & biZa. S la

PEETAUTAT IO D asienta. 1a mavor ode las vecss ssrd debidn a
YT TRyl S MBS i v ol 1 as AVSas Proximales v Sm obhssrvard
Una pecusda superficis pulida ¥y o britlants la cual o debs o sor
21 iminada Con una vusda Burilew de 1B mme. Se o voslve o oa probar
B oA hasta auws @) o ooladD asisnte, 810 @2l oolads parsecs
chdmas i add 2SSt racho Y D asiaEnta oon unifFormidad pusds sEy oy
haya salido bigsrisinamsnts mas peauso cde 1o dekido.

El ocoladsy pusds sumsrairss durants 18 ssgundos  sn un
Bafn de avabado elsctrolftion (B ode dalay ocon e wolaridad
invertidal, Enduvasar v probarv. Posterviorments se yeal iza @)
ajuste de oolusidn @liminandd 198 contactos prematurns aus
Raya @n todos [0S movimiEntos marnd ibularss,

Loos mArg@rnss gus VAT A auEdar  eoy Subeingival. £ L0 el
Brufirss an o2l o troausl cor un brofidor an forma e ooia de
CASTOV. LAS mArgsnes SURTA"IiNngivales puedsn Acabares s BT,
Mayificar gque P AT @S A st A uad amsr s T
Brufidores ¥y oabrasivos Finos £ pusd® mEdorar la adaptacidn vy
T YEa T peaueias discrepancias. Para presionar los madrvegenss
Racia |la superficie dentaria S8 puscs @mPSay un brudidor. B
Bruficdo vo raduos  de  oon o modn . significativo la ruansidad
suparFicial: PErd Con RiSdras blancas e pulir imprsgnadas o
vasalina ¥y oo Jdigons abrasivos Fings de papsl-iibhia s pusds
rEduoir 1a rusonsidad supsrfFicial dunto al marvgsn.
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l.as supserficiss axkialss ol by Aadauivir L bBrillao i b=
S MG Y L Ral lan PRI A PE i i b dacss e L) L 5
cEpoEsitan S0 @1 1Aas DlACAS baltherianas.

Eliminar todos 108 puntos ruSsoEos oo una  ruseda Bovlsew
e 1B mm. Iy puliendd Racia @) maresn 8ingival. Detenaras ]
M. antes ode | lsgary acualayisry mAvrgsn cus ¥Ya hava Sido pulido
B hoca. Estos gson Fragsiles y o pusden doblarss ¥ deSanarecsy
BOr U POl o YA I NMEEsay i,

Puliv todas jas supsrficies axiales  oon Trioodi AR b
cepi o Robinson o8 cerdas  Suaves, Cambiar @1 oEeil oy
pasands a uno aus solo 2std destinads a  puliy o oon Rouss v
pUliy las supasrficies auxiliares. Pulir  hacia 1as  marssnes

SimEivalss sin racdomeear Do,

oS Surcos de la Cara oolusal. S8 VEDASAn dEe A Cara oom
ta fresa N sn forma de bulbo. Las orestas de las  cMspides
@ alisan Con un diso0 Para suroos. Las supsrficiss oolusales
g pusden PUliY de  dos o mamEras. Be pusden wulir hasta
COMSEEUIY Un &lto brillo. 0 S®  puSdEn Chorrsar  oon arena
hasta obbtaner una supsrficise satinada.
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1l. AMALGAMAS VERSLS INCRUSTACIONES.

PROBLEMAS DE LA AMALGAMA:

El material =0 87 88 muy variado ssgdn su praEparacisn vy
las diferencias &n cuanto a propisdades £isicas son  notables

Bt e os productos de un fabricants v ootro. LLa mezola  del
MEBYCUYim Do la limadura =s mecdnica ¥ la el Bz i
proporoional deda mucho g des2ard 1o anterior ss rafiers a
la mayoria de auianes smelean  2s5te material .y aus no o
ok sy el Fapricants  va sncapsulacdd  Bon pooos | e

cebor BN boens oo Ta obhTierEn en @Etas oondiciomes).,

et mismos 1a forma de vealizar la mezola  (Manual I
mEcANicA), o 28 completansnts satisfactoria puss  Ssegin . GUsS
variacionss s modifica la consistencia del material.

Ev cuarnto a ta oraparacion o bos odisntss an 1os suales
i3 VA A coloocar una obturacidn ode amaleama. lLas MEzes | dadss
cha ] material axissn determinadas particularidacdtss an 2| AR

i la pPraEparanidn. aue cifig2yran whi | as arlicables A as
INCTUSTAD i ONES,. Fara yEcibiry o una amalegama la PrEDaranihn ol
PrimEra Classe of Yo May Yy Pyl PSmas e v %1 HEta
TEaUiEyE RPYOLDNSAC TONSEE A ProxXximales v oa bucales o Rpalatimis
2 Finguales Y Sk vt oo, 8 i iNtedizds i clamente ot Aazakban
clspicdes, &i habrd dificultad para DipteETeE Y Cadas retentivas.

e ocolocacion de pivotses  oe refusrzo oon el £in el
obtener retenIidn Para I a A | SEmMA, Pantsa CiErtas
dificuitadss ¥y @8 muy 1aboryioso  an by aus @ yef isre Al
trabado ol inioo.

Bt modelads ause debe darssle a una amalgsama n boca  no
@6 tarsa FfACil sobratodn si s2  trata de  dreas  proxXimales,
BOrdes maxi laras ¥y principalmants Ccispides.
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Eyv b o cue s vafiars a la atapa de model ado 5§ D VT Sk
Fa comparado 1a r@alizacidn de ja labor osn la b D o Dl o LR=1
smf@rtuada fuera de =iias Poooantey oy sauiva e & B aTa | a
AMA I FAMA B COmPATAC TEN SO FOrmar una  incrustac isn N mera
fusra de |a A =1 LI machE | D clindy i clamants rEartacdD -
imitada 1 a B A T A S Acteluaclamerte Arvticul ada Det] o] =S
antasmmista.

Er ocuants al oondensads des 1A amalgama en la cavidad. no
28 NeCes5ario wEfarzar la i MAas i nasisn mara DD T chiE I
variado aus puesds S22 ¥Ya aue depend: oy Some et del trabadn
manual que S real s,

Foy o oasnsral. [as amalgamas no A PE Y EaT Y CONTOY S acd A
ni PUlidas, ol chiviches o rediyce L Ia mAay oy ia ol 19%
Detor e POS0E D DoD LUy S Ak,

Ev oo gus se refisrse a8 1la amalgama ¥ oo Aada = =1
Brmica B VESTAUVAD D DNEE PAYDialEs, deberA Hens s Dl S I I P D i
g istaEn Dtyos metales en 1a Cavidad oval.  pary Qi =1 ) P
Produs iy ooy riantes 98l vANR T CAS.

G a |oms b w2l LoDl R De b2l b el la amal sama L8
desagradable para ta MAY DY Ta ol l'as P VEDTas, AuUrnd i =1

FESIStENCia Compresiva de 1A amalgama es @ sevada, Ssta Bs muy
friabhle Y L fraciturarss E3 Y ATEEs ol s DS muy

intEnsas. Despuds oe varing A =1 amalaama IVIVETIC DAl
S B EA A SBIUVYIrSeE bhadid CAYEaAn el at i vamants Ligaras, . 4

Tiends a deslustrarss ¥ oovrrosrgs. Tambid$n presenta fusrza de
bravds bada o cual provosa ruptura ode [os MA v EE TG delagados
somet | ohds 8 CAVEAas.
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VENTAJAS DE L.AS AMALGAMAS:

Fa o relativamsnts barata, FACT D o mazolar. of veos fismpo
oz Lrabajo suficisnts Pavra la SOV el E VS ST Fragi & la
TenR2rALTUTrAa del CusyeD Yy S mochE] a v b at i vamsrtes FATT W L.a
amal gama ja D) L-3) irritants BDaya la P Ray RyEsenta L&
rEG T StTEND i A 2levada a 1A Comprssidn Yy puEcds Sar pulda, Comn
e resiatents: a la abrasidn ss insolublbe aBn oS Prauidos b=
& boa.

l.a microfusa P s LT AWl B oY aplizandm Una R i

LBATYNTE & 1A Préparacism de Ccavidades antss de ConoEnsaras 1 a
AMa | SAama. Si nooos2 aplica barmizs 2l s@ltadd mavginal
paglatinamants debidD a la ocorrosidn . aus ocurye S antrs ja

amalgama v 1as paredss de la cavidadd Ssta DTQDi@dad 0 ioma B
S FSrETD, AyUda A Praveaniy las carisgs recidivantes.

PROBLEMAS DE LAS INCRUSTACIONES:

El probisma tal ves més importantsa oo bR A T di

FEETAUYAC DO B SU @ avadD  I0sto. ST DDmMPRAYAaT ihn oon jas
amaleamas. Reauisren os un Hismen mds  pProlongads’ para  su
wlakborasidn. Debhs tensras an ousnta bos tiRos oe o metales
X sTantes SN hooa. PATA Y i tar P e oYY iEntes
calvanicas. Deken evitarss an disntes  anteriorss  donds ola

EEetHt i ca S2a impovtanta.,

Las relacionss dindmicas de a8 arcadas ks SS7 busnas
moCTUE TECUIETAN S010 un aduste oolusal o omuy o fave.,  Noo o estan
ingicadas en @nfermos muy JOVENSS D0 MUy ViSJios  ya o aws en
2stas Sdades jla caries dentaria s muy activa.
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VENTAJAS DE LAS INCRUSTACIONES:

L& PYinGipal ventada e 1 as INCTUSTac i ones
Corincimalments Aas  VAaciadas  Sn ovad, = oL oy b
restaurar .y fortalsceyr  al i i S i e o i enthes muy

ASstruidosy BnooomRaracidn oon 1Aas amald9amas ouws depsndsn del
Soporte aus pueda dary fa sstructura dentaria  remansrnte. l.as
iMerustac i oEs prEssntan la resisternlidal Yo dureza necssaria
para rastaurar ¥y o omantansry  Areas  delgadas  ode Ty S DTS
inteEnsas. Las tSonicas indirectas son omuy favorablies  vya  gus
e Soln PErmitEe la oolocacidn exacta od comtactos vy conmtornos
Sino QuE ProPoOYciona tambisn un PGl imEnto mds perfecto de 1as
gupsrFiciss, Cuando 1a incrustacidn S8 haDd BT Dra.  ComD Sste
S MmUY resistents a la Ccorrosidn y o a la abrasidn ve AghEim s,
nm osE odisuelve, SUs  supsrfiocies S8 CONESBrvan intactas o oan
boca. B1otismsn ode trabado al o lado del silbdn es mds redusido
cuarcs la incrustacidn e haos mediants la tdonica indiresta.
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