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aleacidn y susirid due podrla 
composiciOn al 80% de Plata? 
Fl ass m<$.s adelante demost r>5 
cantidades de oro y Platino 
cualidades superiores adicionales

El material conocido como pasta de Plata? 
extensament e mez cI ando me r c u r i o con l imad ura 
moneda de Plata. De acuerdo con la fabricacidn 
material? sus propiedades muy deficientes fueron 
en su mayorla; pero a causa de su conveniencia 
man i puI ac i6n? fu& demost rado due 
tenia posibi I idades? si

como el emento
real i z6 en Franc ia 
p l ata y mercur io., 

introducida a I os Estados Uni dos? 
d es favor ables po r 1 a 
de la profesiOn.

c r eIan qu e el use d e 
causa r en venenam i en t o me r cu r i a I.
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seriamente divididos en cuanto lo aconseJable de 

las cavi dades dentales desde la »=*poca en 
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y Australia. Estos 
poster i o res meJo ras 
meJ cram i ento 
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de Black? el c u a I s i r v i 6 
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fo r mas 
meJorando en 

y bioldsicas.

I a
i suaImente 

de la masa de 
c o n t r a c c i 6 n q u e p u e d e n

Numerosos estudios e investisaciones han sido reportados 
partir de 1929 no solo en USA si no tambien en Europa? Jap»5n 
Australian Estos estudios han servido de base para 

en la aleaciOn Para amalsama? asr como el 
en las t^cnicas de manipuIaci6n ? obteniendo de 
rest a u rac i ones c l i n i earner? te Opt i mas» Mar i os 

si do dirisidos hacia la naturaleza b&sica de 
m e r c u r i o y I o s d i f e r e n t e s c o m p o r? e n t e s d e 

prosresos Que han perm i t ido 
con Part Vculas de d i f erentes 
e n s u s c o m p o n e n t e s ? 

pr o p i ed ad es fT s i cas mec£nic as

han s i do 
en Europa? 
de base 

asY 
obteniendo

hecha en 1929 Para el 
de la amalsama en 

la especificaciOn #1 de 
para la am a Is ama? 

la 0-f i c i na 
c o n Ju n t o unit o r me 
propiedades de 
la compos i c i On

Entre 1895 y 1898? 
serie de investisaciones en las 
compos i c i On y su e-fee to sob re 
finaI de amalsama- 
peduenas canti dades 
est u d i os de Bl ac k 
composiciOn de 
man i pulac iOn eran 
la consistencia 
expansion y 
de end u r e c i m i ent o. 
e x h a u s t i v o c o m o e I 
•f abr i cac i On de las

como 
cont rol

cont roI ar 
el proceso 
complete y 
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para amalsama-

Una contribuciOn sisnificativa fuO 
y estab i I i zaci On 

la adopciOn de 
Americana (ADA) 

los es t u d ios con oc i d os 
la USA- Por Primera vez 

PublicO* para determinar 
las limitaciones impuestas en

Black describiO Ios resultados de 
en las cuaies se re Iacionahan 

las propiedades de la 
RecomendO una aleac?On con 88% 

de estano? 
s i rv i eron 

a Ieac i On
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Los mayores prosresos se han I osrado en las dos 
decadas con la produccidn de aieaciones de particula 
y aieaciones de -fase dispersa? due sesdn las 
cllnicas obtenidas en l os d 111 mos 5 anos-.- han 
losro de restauraciones clinicas mas favorables-
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pueden 
fabricantes 
clYnicos y 
dispositivos dentales, 
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F I S99
I aen

I igeramenteI a 
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Aunque posteriormente se confirmo la creencia de 
de due tanto el oro como el Platino eran innecesarios 
formula, la b^sica de Black ha variado solo 
el correr de I os arios.
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L a i n t r o d u c c i 6 n d e I a n u e v a 
para amalsamas hace alsunos anos 
la odontoI osia restauradora con amaI sama en

se ha observado due en estas
101 a I men t e la f ase Gamma-2 (es t a in o-me r c u r i o). 
esta eliminacidn es debido principa Imente 
cobre reactive en la aleaci»5n? el cual 
notable para el Sri. El 

senerac i 6n de aleac i ones 
con el mercur io 
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Sn-Cu. For lo con 
la restauraciOn 

u n a ft) e J o r V a e n o r m e 
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aleac ion es me z cI ad as ? o f r ec en un
r elat ivament e ext ensa pa ra I a "abso r ci 6n" 
tanto? estas a Ieaciones son "ricas 
redu i eren 
mezcla de

pos i t ivo" 
cuanto a 
Du rante 
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Las a Ieaciones 

def i n ida a I a Punta 
"condensabi Iidad 
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caracterizan Por condensabi I idad 
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pIasticidad satisfactoria.
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I a
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la Primera?
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de 
En cambio 
uni forme y 

pos i t i vo.
un nuevo t>po de a IeaciOn due 
c a r a c t er r st i c as d e c on den sa b i l idad 
y tai I ado uniforme. Este tipo 

a p r ox i mad amen t e en t re 50 a 70% 
partlculas esfOricas y 30 a 50% de partVcuI as cortadas en 
torno? terinda las meJores ventaJas cl Inicas en cuanto 
manipuIaciOn. fiunque todavla estas a Ieaciones no han 
sometidas a estudios a largo pi azo? sus ca.pac i dades 

promotedoras.



Cuadro 1.

ALEACION FABRICANTE

CR Bake r EngIeha rdt Esferoi da IAr i st a I l ciy

Star MezcI adaCupralloy

So S«. Wh i te MezcI adaCiuster

Ke r r MeecI adaCentou r

Johnson y Johnson MezcladaD i spersaI ly*

L, D. Cau I k MezcIadaEase

Ln D» Cau I k MeecIadaQptaloy II

Esteroi daInd i Ioy* Shot u

Cau l k MeeclaM i c ro 11 Lu D„

PhaseaI Ioy MeEClaPhaseaIloy

Esf'^r i caKe r rSybra Ioy

Ester i caT y t i n S» S.. Wh i te

Cau I k Ester i caVaI iant*

Cau l k MoecIadaVal iant Phd*

2 an os du rac i >5nI o deme nos
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I
I
I__
I
I
I
I

I
I
I
I
I
I
I
I
I

I
I
I

I
I
I
I
I

I
I
I

i__

L« D.

L. D..

*Las pruebas clVnicas de por 
i nd i can "desempeno 6pt i mo-

MORFOLOGIA I
DE LAS PARTICULAS I 
___________________ I

I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I

I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I

La nueva seneracidn de aleaciones para amalsama 
ciasiticada sesdn el tipo de a Ieaci6n (tabri cadas 
en est ad os u n i dos)-



2« 1" ACCION DE LOS COMPONENTES METALICOS

es
y

y
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en
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ecu rre un con
de

i ay con
una

han
no

o y
a

MERCURIOS2« 1.5.. a Itamente
e I
y

se

po r
10

e I
l a

un
due

modernas 
de

res istenci a 
conten i do

tendene ia 
Sin

su
de

l a

de
No

i n -f I u y e

ama I sama 
de 

p I ata

t6x ico.
ex i se

i ncanaz

aparecer
! OCO (7)0 

seneral

ESTAWOs 
a Ieac ion

i=*poca 
z i n c«

a 
son

t ienden
I a
70% de

i a 
e l

B I ack
S ’r:' S a !□ e 
sob re

fi uenc i a

con
l as

y
de

en
l as

pr odue e aleac i on es 
componentes
ama l samac i «5n->

I as 
p l ata 

l a 
ases u r ar la ad ec u ad a 
c u an do el metal se 
c av i d ad d en t a r i a»

parte de 
presenc ia

mercu r i o 
de I os 
s randes 
pro Ionsa

aumehta 
restauraci6n.

i nt roduc idas
re Iaci onado

Grandes expans i ones de 
resultado de 

a Ieac iones

aleac i On-
l a 
meta I

me nos
mayores

de 
embarso 

•forma 
•fases

j— it in a 

du rante

2n It. 2n 
de l a 
a m a l s a m a c i 6 n d e 
ambi ente 
pr£cti ca« 

l a

po r 
p 1 ata-

ZINCs 
l a 

comb i naciOn 
restau r ac iones mAs 
pismentaciOn. El zinc 
excesi va ex pans i On

Meta I 
espec i-f i cac i On #G de 

super-f i c i e 
cuando se 

res i duo 
e l

Es a p r o x i mad amen t e 1/4 
para ama l sama.. Su 

la aleac i On con eI 
y reduce la expansiOn dentro 
Un exceso de estano produce 

reduce la resistencia de la amaI sama? 
e n d u r e c i m i e n t o o

La
due 
de 

d e b e r & c o n t e n e r m e n o s 
mercu r i o
resuI tar
mer c u r i o 
partVculas

I YdU i dC> 7 
la ADA para 

l i mp i a 
as i ta en eI 
vo I O.t i l . 

consuI tor io?

a 
a Ieac iOn?

2. 1.4- 1. 
habido pocas 
certeza si 
prop i edades 
resistencia

I a amaI sama 
exceso de pI ata en 

contienen m^s del

Un a11 o po rc en t a J e de 
m a n chad o y d e c o I o rac i 0» n 
c u a n d o s r a r i d e s 
es-fOr i ca?

la amaisamau

maneJ a 
un Pel isro 

l Yqui do 
due

cobre 
de I a 

cant i dades de Cu son 
e-fee to ben Of i co

ALEACIONES SIN ZINCs Desde 
a Ieaciones due 

presenc ia 
expans i On? 
compres iOn-

compos i c i On 
ayuda a la 
ternPeratura 

I Vmites de la 
cont race i ones? 
el proceso

I i mp i as 
fac i I itando su 

obteni endose 
tendencia a 

produce

l a
contensan 

o ausencia
escur r i m i ento

Peq u en o s p o r c e n t a J e s ? 
fusiOn de I os 
durante la 

Iust rosas
e n p r o p o r c i o n e s 

retardada.

2.1.3. COBRE" En peduenas cantidades mejora 
dureza? ademOs hace posibIe la reducciOn 
As y Sn«

denso? 
mercuric* dental 

pase a una superficie limPia y reflectante? 
enturbiarse cuando se asita en el aire? 
del O.. 02% de residue vo l Ot i I « Si el 
i mp ropi ament e en el c on suit o r iopu ed e 
para la saIud*C1)AbsorciOn sistOmica de 
traves de la Piel? (2) InhalaciOn de 
transportadas por el aire.

2ul.l» PLATA"- En 
con ten ido de 
composiciOn de 
necesario para 
SO I i d i f i cac i On 
co Iocado en la

aleac iones modernas para 
alcanza amAs de las 2/3 partes 

Este a 11o conten i do de
cons i stenc i a y r^P ida, 

mezcla con el mercuric* y es



corn ponentes sob re l as

METAL EXPANSION

P l ata Aumenta D i sm i nuye Au merit a

Estario D i sm i nuye Aumenta D i sen i nuye

Cobre Auwenta D ism i nuye Au Client a i

Z i n c Ine-fectivo ?D i sen i nuye ? D i sen i nuye ?

Au cnent a Au cnent aMe r cu r i o D i sen i nuye
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ENCUBRIMIENTO
0 FLUENCIA

I
RESISTENCIA A LA I

COMPRESION I
-J

I
I
I
I
!
I
I,
I
I
I
I

pel isro 
un quTcnico

I

I
I
I
I__
I
I
I
i
I
I
I
I
I
I i
I
I...

Una f o r cn a c o n v e n i e n t e d e 
salud es lienpiar el p i so del 
HGX? disue I to en asua«

Cuadro 2- Efectos de cnetales 
propiedades f’rsicas de la acna I sacna-

reducir el
consuI tor io con

para la
co eno



Cuadro 3- A I eac i 6n de arna I gama.

65 69.. 0(f T1 i Fi ) 67-7/4

29 (max) 27. 0 25-29

3. 06 (max) 0-5

2 (max ) 1.. 0 0-2

3 (max) 0 0-3

se

de

12

ALEACIOM
TI PICA

e l
una
es
cC

de
de
I a

I D 
a 

d iasrama

de
consi ste

perJudi c i a Ies

desde
es due cuando 
de estano 

una temperatura de 4’90
(As3Sn) 

es 
de

I 
RANGO DE ALGUNASI 

ALEACIONES I

I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I

I

2.1.6„ ALEACION 
comPonentes de la 
i nd i ca el cuadro N,. 3? 
este si sterna dinar io, 
para estos dos meta les.

como 
importante en 

combina con

E I conten ido 
la aleacidn 
estaino son 
amaI sama.

El resu I tado m^.s 
punto de v i sta de 
a I eac i «5n
l i s e r amen t e en f r i ad a 
(860 oF) se produce 
c o n o c i d o t a m b i e n 
eI componente m&s 
Plata y es el due

estano es mantenido al 26% y el resto 
en Plata y Zinc. Cantidades menores 

para las propiedades finales

importante en este di asrama 
la aleacidn PIata-Estano, es due 

c o n t i e n e a p r o x i m a d a m e n t e 2 7 %
pof debaJo de 

u n c om p u est o i n te r met a I i c o 
la fase Gamma. Este compuesto As3Sn, 

la aleacidn de amaI sama 
el mercur io.

I
IALEACION LIMITES DE
I ESPECIFICACION NAL

IPI ata
I
IEstaho
I
I Cobre
I
I Z i n c
I
I Me rc u r i o
I

PLATA-ESTAWO « Dado due l os pri nc ipa Ies
amalsama son la Plata y el estano sesdn 

es apropiado prestar cierta atencidn 
y a la fase de edui I ibrio del



2« 2- PRODUCCION DE LA ALEACIOM PARA AMALGAMA

e l
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las partYculas 
l iwaduras.

por 8-10
c i n c o

re I at ivamente 
a Ieaci

perm i te
compuesto

ba J o
I os 
hast a

c o m p I e t a m e n t e ? 
produc. i r

se 
tens i6n 
c fastener

la finura 
genera les.

Las 
tescas en

se r
l a

partVculas de
s ometi en dolas a t em pe r at u r as

t a m a h o
i mportante 

d i mens i ones

Que las 
prebaradas 

a.puel las 
meJ orar

pero una 
puI 9ada 

I inaotes pueden

La aleaciDn 
mezclado es 
centre I adas- 
met cl I i cos con 
c o m p I e t a m e n t e 
vertida en

para ser 
condi c i ones 
comppnentes 
due est»=*n 

I ueso

c o n o c i d a c o m o " h e m o g e n i z a c i 6 n11
reducido a partVculas de 

No solo resuita 
tambi&n sus

son 
cambi an sus

m^s

limaduras largas? en forma de asuJas 
c c« m p a r a c i 6 r i c o n o t r a s a I e a c i o n e s.

due 
po r e I 

fabr»cantes 
para la

v a r i a r e n t a m a n o ?
a p r o x i m a d a m e n t e d e m e d i a 

I arse-

obser va ron
rec i entemente 

con el mercuric* 
enveJ ec i m i entc*

d e e n v e J e c i m i e n t o
I i beraci 6n 
el corte

lingote se ha enfriado 
cal 6 rice* para 

c omp u est o A9 3Sn-

Lu esc* de due el 
s e s o m e t e a u n t r a t a m i e n t o 
d i s t r i b u c i 6 n m s ‘ h o m c* 9 *=• n e a del

E s t a o p e r a c i 6 n 
Post e r i c* r m e n t e e I 
p e d u e n c* c c* n o c Idas 

de l a

de Plata due compra el odontdlosc* 
producida por el fabricante 
Los f abr icant es cal i entan 
protecci«5n para la oxidacidn? 
fundidos para formar la aleacidn? 
reciPiente adecuado para formar el lingote.

E s t os l ins ot es p u ed en 
dimension tYpica podri'a ser 
de di^metro per 8-10 pulsadas de largo. Tales 
representar ci neo l i bras c* mas de aleaci6n«

En la pr^ctica se envejecen 
forma artificial

per
tod os

embargo?

es
i i nsote es
come " I i madu ra".. 
part YcuI a

a I eac i «5n 
en forma artificial somet i endc* l as a temperaturas controladas 
de 60 c*C a 100 c*C per diferentes perYodos de t i empc* desde 1 a 
4 6 8 heras. No todos I os productos est&n comp 1etamente 
enve-J ec i dos? sin embargo? cuando son I I evades al mercado? 
eIlos centindan enveueciendo y cambian sus propiedades. Per 
esta raz*5n es a cense J ab I e no comp rar m&s de una provision 
anua I deal eac i »5n -

El enf r i am i entc* del l insote Puede 
importante para las propiedades finales de 
tai raz*5n el I insote es enfriado lentamente? 
la f ormac i «5n de una gran cant i dad de fase Gamma 
Ag3Sno

Black y otros 
partYculas de a Ieaci6n para amalsama 
r e a c c i c« n a b a n e n f o r m a d i f e r e n t e 
m^.s Vie-Jas. Se desea un poco de 
la vida tit i I del productc*. Este proceso 
considera que est£. en relacidn con la 
de las PartYculas producidas al hacer 
l as

i a
formar
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producto. 
aceptabIe7

de 
de

con
e I

i a

y
l a.

q u e 
camb i an

l a
sob re

desechabIes 
p r oced i m i ent o de l

e I mayor
d e

se
han

se r
de I
quedan

para 
Es

se asoI pan o 
ama. I a ama sera 
t r i tu rac i6n

que
r e l a c i o n a d o c o n l a 

compuesto

estano-mer cur io
el procesc de

I a

de
ccnv i erte
me r c u r io

e I

por
r£.P i damente 

t r i t u rada 
aparate.

s i n 
e I

son 
punto 
puede 

c u an d c«

aunque
y, por lo tanto7 
cl i ni co-

I a

perm ite 
I as 
de l

y
p r i n c ipa I 

con

responsabiI idad 
adecuada del 
amalsamacI6n 
el me r c u r io 
mercu r i o 
a l eac i »5n.. 
de 0-05% a temper at ur^a

proceso 
proporci On-

Una -formula pcs i b l e
es SnYHs? o quizes Sn3Hs-
a m alga m a c i >5 n t e n e r e n c u e n t a

es que no
de amaI sama
proporci 6n

A consecuencia 
a l ea c i 6n ■> el c om p u es t o 
o t r o c o m p u e s t o 
estano-mer c u r io» 
compuestc 
•fase Gamma-1?
e s t a n o - m e r c u r i o ■>

d i s p e n s ad ores 
saIvo s i 
La i ncI i nac i 6n

i mportante y el due

o d o n 16 I o s o l a a m a I s a m a c i n
En Per ’Fodo I n i c I a I 

la aleac i 6n 
I os rando que 

de

esteras
una aleacibn 

amalsamac ibn

Ot ra
consistencia de

od on t b I os o d e be a c e pt a r 
los fabri cantes-

I as 
en e I 
Cuando 
puI ver » zar ? 
t i empo

amaIsamado r es det e r m i nado 
i mpo r t an t e puIve r i zar 
aleacibn empiece a 

el cronbmetro
a s o I p a n o c u a n d o 

u n -f r ac aso ■> po r q u e 
no tub Ut i I i zado-

Hace poco 
obtener s i empre 
vari ables 
d i s Pen sad o r par e c e se r e I 
mas tr ecuen c i a se obse r va

Una a Ieacibn de 
eutbeticas de pI ata/cobre en 
t r i t u r ad a c on ven c i ona h se 
necesita un tiempo adicIonaI 
amalsamaci bn sea adecuada-

comPensa 
cbpsulas 
propore iones

no son a c e pt a bIes desd e 
desventaJa 

la mezcla
I a

Como el potenci a I 
tIempo de trit u r aci bn 

par11cuI as para que 
momerito Prefi J ado 

part r cuI as 
la mezcI a 

p r e d e t e r m i n a d o

eI a bo r ad o c b ps ulas 
cons i derabIemente el 

Esta comodidad 
La mayorVa de estas 

alsunas las

de l 
me r c u r i o c on la al eac i bn..

obJetivo principal es mezclar 
para Producir una masa pIbstica7 

humedezca toda la superficie de las PartVculas 
La solubi 1 idad de la Plata en el mercuric 

amb i ente-

de la difusibn del mercuric 
intermeta I ico7 As3Sn se 

intermetbI ico de Plata 
Hay ev i denc i a que i nd i ca 

Plat a-me r cur i o es f r ecuen t emen t e 
s i m u 11 a n e a m e n t e 7 e s f o r m a d o 
desisnado como fase Gamma-2

dispersa que 
comb i nac ibn 
res i ste 
de

I os r a r on f a b r i c a r 
las m i smas cant i dades7 

h u m a n a s a l m a n e j a r I os.
factor mbs 

la cl 'mica-

e I c o m p u e s t o d e 
im po r t an t e 

la exact itud

cent iene 
con 

a I a 
t r i tu rac ibn

A Is un os fab r ic an t es 
s i mpi i f i can

sum i n i st ro de mater i al - 
precic del 
exact i tud 
var iables 
de vista 
mod i f i car 
desea? y el 
estab Ieci do
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1„ -
As3Sn7

una
observar

i n suf i c i ent ement e 
b I ando7

l a 
para

t ri t u r ad a p resen t e
c ohes ivo d u r an t e

Part leu I as sin 
i a

un 
du rante 

merc u r i o

•f ract u ra 
la 
I a 
de

ocuI ar" 
senalada

p r o p a s a c i »5 n d e 
se puede

Es posible ver
muest ra

reaccionar en 
•fase m^s -fuerte de

reacc i onar.

I a amaI sama dental? 
la insercidn.

in i»: iaci6n y
la ma I sama denta I7 
de esas cuatro fases.

una ruptura de una 
meta l os ra-f i co usando 
puede ser detectada

La amaisama
aspec to sr an uI a r 
condensac i 6n«

Estudiando la 
en la colocacidn de 
cons i stenc i a relat iva 
iniciacidn y propasacidn de 
a m a I s a m a b a J p u n m i c r o s c o p i o 
la propaaaci6n de la ruptura 

la i dent i -f i cac i »5n.

muy 
maneJo como 
t r i t u rac i «5n 
de emPlear 

fIu i d e z ad e c u ad a 
hecho de expr i m i r

una 
puede obtener una 
caracterIsticas 

ut i I i zando e I hietodo 
si se tiene la 
para asesurar 

Sin embarso7 el hecho de exprimir el 
pa.no produce una amaleama menos p l <*st i ca 

uti l izando proporciones exactas.

Los e-fectos de t rituracidn exaserada Pueden determ inarse 
subJetivamente ya due la amalsama demasiado triturada 
presenta c rep i tac i6n-"gr i ta" demas i ado du rante
condensaci6n~ y se endurece demasiado rapidamente 
per m i t i r u n a ad e c u ad a con d en sa c i 6n„

Resultados de tales 
s i g u i en tes con clus i ones s

Es Preferible utilizar 
humedad due una amaI sama 
pre-f er i b I e emp I ear una 
triturada due una amalsama 
recalcar due se 
en cuanto a sus 
res i stenc ia? 
mortero y pisti lo? 
e x c eso de me r c u r i o 
la trituraciOn. 
a trav&s de un 
cuando se prepara

u n a a m a I g a m a c o n e x c e s o I e v e 
demas i ado seca y i tamb i «£n■>

amaI sama ligeramente demasiado 
i nsu-f i c i entemente t r i t u rada«

amaIgama mu y sat Isfactor ia 
tanto de 
manuel de 
precauci 6n

l a
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La desaparic i6n de 
formacidn de 

de

La 
ana I izada.
sal iva atacan

I a 
poros i dad7

I a

El 
fen6meno. 
superf ic i e 
cas i no 
cor rosi 6n» 
i ntesridad

SARKOR 
cor re Iac i 6n 
vivo de una 
poI ar i zaci6n c V cI i ca potenc iod i n^m i ca> 
la conclusidn de due este 
d e s e m p e n o c l V n i c o d e

ama sama es mu c ho m£s s r ave» A und ue 
investisadores est^n de acuerdo due 
es u n a c a u sa m u y i m po r t an t e

m e c a n i s m o e x a c t o „

I a 
refleJa 

En? por 
marsi naI

pub I icaron un 
la corrosi6n

de amaIsamas7

fase Gamma-2 conduce finaImente 
lo cual a su vez disminuVe 

restauraci6n»

se 
menos7 dos 
excelente

Indi ley (Shcfu) es un eJemPlo
En efecto? poco despu6s de puI i r 
de la restaurac i 6n presenta

la luz y Iuesc se vuelve
estud ios
esta aieaci6n.

h i P6tes i s p.ropuesta 
Este autor susiere due 

la fase Gamma-2 al
C u a n d o s e f o r m a e I 

entonces el

La cor ros i6n de 
I a mayor parte de I os 

de corrosi6n 
n o hay c onsenso

exceIente de 
la amaI sama?

asPecto sris 
resistente a 

rec i entes?

J 6 r s e s e n m e r e c e s e r
ox’iseno y el clqro de la 

c om b i n a r se c on el estano 
cloruro de esta.no o el 6xido de esta.no? o 

ambos? entonces el mercuric due estuvo vinculado con la fase 
Gamma-2 (Sn-Hs) dueda libre para difundirse por la estructura 
ciroundante y combinarse con As3Sn (Gamma) due no habVa 
r e a c c i o n a d o a n t e s -

Los t6rminos 
de restau rac i ones 
parte de 
de las causas 
amaI sama.

t rabaJ o donde establecen 
invitro y la falla marginal 

ut i 1 i zando t6cn icas
I os autores I I esan 

tipo de pruebas pueden predecir
las amalsamas con y sin

des lust re puede definirse come un depdsito 
superficial acompanado Per Poca o ninsuna desradaci6n de la 
estructura subyacente. Por I os general la extension del 
des lustre depende de dos factcress La composici6n final de la 
amalsama y el medio ambiente imperante en la bcca del 
paclente. Este proceso de p6rdida de bri llo Puede proyocar la 
formaciOn de una capa superficial externa due proporc i c»nar6. 
cierta protecciOn contra la corrosiOn subsisuiente»

“desiustre" y "corrosi6n“ fueron sinOnimos 
con amalsamas de larsa duracidn. La mayor 

I os odont6 Iosos cons i de ran que la co r ros i 6n 
principales de las fracturas y fallas

esta.no
esta.no
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QUO

de I

pero
la -fase Gamma-S­

par a 
6ltima 

de 
I® voces

son
voI 6men 

ha si do
amalsamas
muchas 
prueba

cobre­
Gam ma- 2?

de I
de
de

dt i l

es
a

en
de

de

W1 IM f

prueba 
m i smo 

de
lit i l

valor es 
la fraccidn

prueba
de

puede ser m^s 
puesto que los

l ineal en relaci»5n con 
la aieacidn.

la fal la mars inaI 
para diferenciar

Esta prueba 
escur r im i onto? 
proporci 6n 
Gamma-2 en la aieacidn- For tanto? dicha 
para predecir la fa I la marginal relativa de las 
tradicionales y para diferenciar las aleaciones acostumbradas 
de anuellas con contenido el evade de cobre- Como muchas de 
estas dltimas no contienen la fase Gamma-2, la prueba del 
escurrimiento no es titi l.

La prueba se basa 
corrosibi l idad de Gamma-2 y 
presente en las amaI samas 
tamb i i&n cor ros i b I e, 
l a de

capaci dad
CuGSnS- La 
alto contenI do 
veIoci dad

med i r la 
que est^ 
cobr e

i n f e r i o r



2. 2. 1.3. AMALGAMS PARA MODELOS 0 TROQUELES

d’H?

denta I

se

pd r

una

tenac i dad

due pct
menos? a

due a

usarse con

un fm deco mo
se
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f i nes 
camb i o

i nt reducei On 
yeso

due 
va ri ac i ones 

hay

l os
Si

Para 
prActicos? 
d i mens i onal

La amalsama 
compuestos de

mAs
t rodueies 

com An 
metodo

use 
e I

I a
teen icas

produce i On 
no deherA

en cd i j r e c i m i en t o B

i a 
el yeso Piedra
los trodueies de

i n c r u s t a c i o n e s

y no 
i mpresi On.
t rodueles

En los textos de 
mOt odos ap rop iad os pa r a 
se si sue con cuidado las 
obtener 

cons i de ra 
due ventaJas 
ama I sama

I os 
per la 

l a o p e r a c i 0 n d e t e r m i n a d a 
t r od ueI

I a 
de be

I £»

fraguado y
d i mens i ona I

y due no 
confeeci On

se considera?
para trodueles tienen 
amaI samas dentales y due 
en t r e I os d i f e r en t es 
nuestra disPosiciOn.

I o s r a r o b t e n e r 
el trodueI 
durante el

s e n e r a I m e n t e d u e m u c h a s d e 
m e r i o s p r o p i e d a d e s 

ex i sten
productos

La amalsama sirvid para un fVn titi I como material 
trodueies cuando no se dispon'ia de otros materiales-

a 
rYs i dos 
de

o pe r at o ria d en t a I se 
con f ecc i 0ri de esos 

con cuidado las teenicas recomendadas? 
buenos trodueles de amaI sama de 

due este tipo de trodueies
y es por eso due se ha ido 
otros mater i ales mAs aceptabIes«

exacta con
exper i mentar

t rodueIes de amaI sama estAn 
La tendencia a expandirse 
e l e n d u r e c i m i e n t o ? h a c e 
d e I t r o duel t e r m i n a d o..

las aleaciones 
•f avo r ab l es d ue I as 

cons i derabIes 
para trodueies

mater i a Ies 
y i os 

de 
po r

amaI sama para 
profes i onal 
para la

Ent re las desventaJas de los 
alsunas de sus propiedades fVsicas- 
o contraerse durante el 
dudar sobre la exactitud

de otros
meJo rada 
amalsama eran 

de oro

desc riben 
t rodueles­

se Pueden
Plata. Sin embars o ? 
t i e n e m A s d e s v e n t a J a s 

sustituyendo la

La falta de cierta tenacidad caracter i-st i ca de 
trodueies de Plata permite due se dessasten fAci Imente 
rot a c i On de los i n st rument os dur an t e 
desde el punto de vista prActico? la preparaci On del 
de amaI sama reduiere un tiempo considerable- Una vez due 
masa de amaI sama ha side condensada adecuadamente? 
dejarse due endurezca completamente? Io due reduerirA 

de 8 a 10 horas-

Antes de
a c e pt a bIes co mo 
eIe c t r of o r mad os ? 
la preparaciOn 
i nderecto­

para trodueles esta I imitada 
los compuestos de impresiOn u otros materia les 
sirve Para ser usada con los nuevos compuestos 
La principal ventaJa en el uso de la 
es su faci I idad de empleo por parte del 
necesita de eduipos o medios especSales 
del trodueI-



3U PROPIEDADES DE LA AMALGAMA

y
a

formaen
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1500 3 Horas 24 Horas

3 Horas1 somana
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TIEMPG DE
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DLIRACION DE LA
GARG A
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una
i as

po r
I a

e l
(y) i d i endo

I
I
I
I_____
I
I FI u J o
I
IEscu r r i m ien to 5200
I
I___________________

se somete a carsa 
ci iInd r i ca?

Iarso.

e l
a.P l icaci dn?

Cuadro 4“ PrueHas 
escu r r »m iento»

en
de

d i ferencias
e l

esfuerzo 5
i I ust rad as en e I

Las dos pruebas d i fieren 
carsa aplicada? el tiempo 
duraciOn del esfuerzo? las 
estAn ilustradas en el cuadro 4.,

una
Iaboratori o 

de la
en

extreme de
I ueso

vo I Ci men 
y 

ent re

come 
estatico, 

las di mens i ones?eI 
es d i f T c i l establecer 

entre las pruebas de
clVnica de estas caracterVsticas 
la ProPiedad de fluJe y escurrimiento? 
Iaborator i o 

de amalsama
mod i f i »:a«: i ones

posee p ropi edades mu y
de ex pans i »5n o cont rac c i 6n, 

cristal izacidn de la amalsama? es 
m&s caracterVsticas. Pero las 

la ama l sama dental m^.s apreciadas y tomadas en 
per les fabricantos como per les odontdloses 

escurrimiento estatico, la resistencia a la 
les cambios en 

d i f i- c i I 
I as

La amaI sama dental 
caracter Vst i cas. El di mens i onaI 
due se Produce durante la 
una de sus propiedades 
propiedades de 
cuenta? tanto 
son fluJe? y 
comprensi6n y a 
la corrosion? 
s i sn i f i cat i va 
actuac i 6n 
salvo para 
pruebas de 
muest ra

de
f i nalmente?
las pruebas

o
I a 

caracterVsti cas. 
m&s apreciadas 

l os 
res i stenci a 

des Iustre y 
relac i On 
y a la 

amaI sama?
ambas
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parte 
e l

e I
e I

y
ri i nsuna

en
l os

due
e I

a
Horas

■f i 11 rac i »5n
de es c u r r imi en t o 
pred i lci6n

ent re 
s i do 

s as

vaI ores
eIevados.

son
eJ empIo

de
f l u J p 

tOd OS

no 
esta 

I as 
m£s 
de 
o 

l a

La 
de 

cor re Iac iOn 
l as 
de l

t rabaJ os 
es Cit i l 

I os autores
Eames Public6 Un 

var ias 
de I as 

existVa

I as
ve int i cuat ro 
res i stenc ia 
a Ieac i ones 
a in os n As’H 
pfesentan
I as de ve i nt i cuat ro

u n a
de
vaI ores

I a

po r
comprobar

f I u J o
Como 
sobresal i entes 

y !a pfopofciOn de 
cIase 11.

De las tres amaI samas 
e I m e J o r d e s e m p e in o c I V n i c o 
esc u r r i m i ento- En ainos
cI’m icos confirmaron este tipo de 
escurrimiento no es una indicaciOn 
predecir la ocurrencia de -f i 11 rac i On marginal? 
di ferenc i as ent re I os 
n i n g u n a i m p o r t a n c i a 
cIVni co.

o sea? due 
escurr i mi ento?

La prueba de escurrimiento 
laboratorio due permite preveer el 
Esta re IaciOn fuO estableci da 
c u a n d o I o s a u t o r e s p u d i e r o n 
exist?a ent re 
escu r r i m i ento­

que
para prever
e s t a n d e a c u e r d o 

estud i o 
ama I samas.

prop i edades
una

t uvo 
mas baJo de 

estud i os 
embargo? el 
para poder 

pequeinas 
son de Poca o 
c o m p p r t a m i e n t o

fabri cantes aumentaron 
de una Hora y de

Actual mente la
muchas 
alsunos 
c o b r e ?

a

a
comerciales es doble de
var i as amaI samas con a I to conten i do 
resistencia a la compresiOn de una bora 

boras de

de 
c I V n i c o - 

Col? en 1970? 
cor re lac i On 
mars i naI

evaIuadas? D ispe rsal loy 
tambiOn tenia el valor 
s i s u i en tes? n ume r osos

relaciOn- Sin 
precisa

la Ultima dOcada muchos 
resistencias a la compresiOn 

en sus aleac i ones-
la compresOn de veinticuatro boras de

la que ten ra hace
de

u n a h o r a i s u a l e s 
p r edec eso r as t r adic ion a Ies-

mayor 
mOs que 
cIVnico?

Hace unos anos?
propiedades de
comparative 

most rd que
dos pr op i edades ? 
elevades de

el desem pen c> cl In ice y 
documentada la ProPiedad 
espec i -f i cac i ones N.. 1 
hast a r ec i en t ement e. 
proPiedad se basa en 
restau rac iones 
sucept i bIes de ser 
•f r a c a s o s p o d r r a m o s 
co Isantes? 
superf i c i e

Au n que muchos fabr i cantes est<n em pen ad os en a u merit ar 
resistencia a la compresiOn de una bora y de veinticuatro 
boras de sus aieaciones? hay pocas o ninsuna prueba de

Aunque la Poca cor relaciOn o falta de 
desempeno cl ■mice y I os valores de 

la ProPiedad de fluJo no fue
I a Amer i can Denta I 

P r o b a b I e m e n t e 
la suposiciOn no 
alto percentage 
un fracaso 

senalar ios 
las areas de contacto 
proximal en restauraciones de

correlac i 6n
I a b o r a t o r i o h a r i 

i n cor pc* rad a a 
Association si 

la inclusion de 
documentada de que 
de 

cI i ni co­
rner genes 
pI anas

es l a tin i ca 
c o m p o r t a m i e n t o

Mahler y 
I a 

ag r i etam i ento

Aunque la 
escur r i mi ento? 
c o m p o r t a m i e n t o 
c o n e s a c o n c I u s i 6 n - 
en el cual compara las 
eva 1 uac i 6n estad’i st i ca 
•fluJo y escu rr i m i ento 
indudable ent re estas 
amalsamas con 
•fluJo tambi£n
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con 
de

con
hora

due
dos

y 
cayi tari a

me nos
i n -f o rmac i dn 

estos

eIevada 
sesu r i dad 

I as
no 

de i

l a 
de una 

horam u y
I as 

an os

en
e I 

matrYz

u n a
mismo tiempo

a 
estud i o

no
resuItado 
El

que una 
d i ente

Sin 
conf i rme 
factores; 
aleaciOn de 
CPbase a I toy? 
eIevadas d u rante 
Cabe senalar 
restaurar el 
preparaci 6n

l as
presentan 
conten i do 
d i mens i ona I 
mi eras por

en su
f i n a I »

en una
r est au r ac i on es 

f racturaB 
perm i te

l a

due
cont rae
due se

l a

re Iaci6n ent re el 
compress6n de las diez 

c o m p I e t a m e n t e c a s u a I » 
u na alea c i 6n c on base 

de

Despuos de 
a m a l s a m a c i 6 n t o d a s 

d i mens i 6n. 
mer cur i o

estud i os
I as 

Vnd i ce de fa I la 
I a

I a

p roceso 
camb i os 

absorci 6n 
esta fase 

me r c u r io 
c r i sta I i na 

no han 
Generalmente? 

c o n t e n i d o c u p r V f e r o ?
L. a s n u e v a s a m a I s a m a s c o n alt o 

menos« El cambio 
•zero y varias

cl i n i cos han 
resistencias a 
marginal. Al 

desemPeno
I as

po r 
punto de vista 
od on 16 I os os de due

I eve es prefer i bIe a 
cientlficas y cilnicas. 

p o r c e n t i m e t r o e n
de mi eras7 no 

de la amaI sama

una
I a
I as

Independientemente de si las a Ieaciones 
contraen dentro de I os iVmites due no pasan 
menos mi eras por centimetre? el resuItado es 
desde el punto de vista clYriico. El arsumento 
a l gunos c«dont»5 loses de due una ama l sama 
expansion I eve es preferible a aduel la due se 
de bases cientHicas y c l Tn i cas. La amalsama 
unas m ic ras por cent i met ro en vez de con t raerse 
cant i dad de micras7 no har£ nada para me-jorar y aumentar 
adaptacidn de la amalsama a la pared

tai losro sea util desde el 
f a b ri c an t es y od on16 I os os 
i n i c i a 17 Puede 
ocurrirdrn o de 
i tsmc'7 
i dea I »

vista cl i'nico,. 
creen due una elevada resistencia 

proporcionar cierta sesuridad de due 
o de due no serOn tan frecuentes las fracturas 

espec i a I mente en pac i entes con oc l us i >5n 
embarso? no disponemos de n i nsuna 

existencia de una re Iacitin 
hechO7 en un estudio clVnico 

res i stenc i a a compres itin 
12.900 Psi>7 ninsuna de 

per’rodo de dos 
res i stenc i a 

con amalsama 
co rona.

P o r Ci 11 i m o c u a n d o m e n o s 
e s t a b I e c id o d u e n o h a b Y a c o r r e I a c i ti n e n t r e 
la compresitin en una hora y el 
final del periodo de dos anos? 
clinico y las resistencias 
a Ieaciones uti I izadas en el estudio era 
A s ■? p u e s 7 el o d o n t ti l o s o n o d e b e e s c o ser 

resistencia a la compresitin? ya

se expanden y 
de cero m&s o 

i ns i sni f i cante 
essrimido por 

p resenta 
carece 
d i I ata 
m i sma 

l a 
preparada.

trituracitin y durante el
I as amaIsamas dent a Ies su f ren 

su dimensitin. Los primeros son consecuencia de 
del mercurio por las partlculas de la aleacitin? 
se observa una reduceitin volumtitrica. Lueso? 
reacciona con la a Ieacitin para formar una 
alrededor de las partlculas de la aleacitin 
reaccionado" en esta fase se observa expansitin.

amaisamas tradicionaIes? de baJo 
u n a c o n t r a c c i ti n n e t a.
d e co b r e s u elen con t raer se 
neto osci la? en promed io ent re 

cent i met ro de expans i tin.

ent re 
real i zado 
ba J a
54 

presentti 
elevada de una hora

a I hace r
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son
l a

Debido al 
mercado

a 
estas

preferenci as
fabr i cantes 

tarn an os

ex i sten 
e I

zonas 
evi tar

ot ras 
70%

o
l a

s ran 
estas

de
I as

para
l as

puede

4,

I os
e i aborado 
tamb i £n po r 

esf4ri cas- 
ventaJ as?

a Isunos
I a 
de

I as
y

son
a Ieaci ones 

d i ferentes“ 
a Ieac i ones 

ofrece varias

I as 
I os 
de 
Tyt i n 
(no r f o l os V a en pa r 11 c u l a r 

tambi 4n t i ene sus desventaJas«

de a Ieac iones 
d i f I c i I 

Sin

q u e 
para 

embarso?
cuenta

I as

condensar 
productos 
de 

C o(Tio

necesar io
ab i ertos
antes de
potenc i a Ies

Como 
d i ferentes? 
part IcuI as 
eJemPio? de 
Aundue esta

Ha y mu c has ale a c iones 
d e 150 f u er on res i st r ad as 
Estos productos difieren 
forma de las part IcuI as? 
man ipuiaci »5ri.
3 0 %n El con t en i d o d e 
a l eac i ones..

(71 ^.s 
p r od u c t o ad ec u ad o. 

de tomarse en 
due incluyen

los sistemas de suministro 
y mecanicas? el 

c I r n i c o s d o c u m e n t a dos™

de
han 

formas
y Sy b ra Io y p r od u cen

en e I 
odont6loso 

ex i sten 
antes de hacer 

ca racte r V st i cas 
del producto? 

control de cal idad

sran ntimero 
resulta cada vez 

escoser el 
c r i te ri os d ue han 
seleccidn? y 
man i pulac i6n?
caracterIst icas f Vsicas 
los estudios

a 
cortadas a

c i ertas
El

para amalsama en el 
por la American Dental 

el tamano de las 
con pos i c i On y caracterist icas 

Alsunas contienen solo 4% de Cu? otras llesan 
fluctua ent re

mereado? m^s
Assoc i at i on. 
partVcuI as? 

de

due el uso 
cont roI ada 

prevenciOn de

Las aleaciones de este tipo son 
mucho mds faci les de mode I ar o de tal lar» 

pueden ser condensados uti Iizando 
t a mano y pres ion es de c on densa c i 6n 
aleaciones son menos resistentes 
c on d en sac i 6n d u e 
adiciona les? es 
ev i t a r c on t ac t os 

proxi males 
p rob Iemas

Invest i sac iones rec i entes han most rado 
tTcnicas de mezcias P14sticas y cohdensacidn 
fact o r e s d e man i pulac i6n i mpo rt ant es para I a 
filtraci»5n marginal-

m<ls fac i les de 
Ambos 

cond en sad o r es 
m4s baJa- 

las Presiones 
las a Ieaciones cortadas a torno? o a 

t o(7ia r c i ertas prec au s i on es 
floJos. El empieo de cunas en 
preparaciOn de la cavidad
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I a
I as

a
una

ds* 
de

I as

l as 
fTl^.S

I a
I a

s i n 
parte de
d » f Y c i l

aunciue 
c c !•-■ r e

t i empo de condensaci 6n va r Y a de 
embargo? las diferencias no son muy 

las aieaciones? la.
cuatro

a 
de

e I 
m^s

4
e I

y
de

ai eaci ones

una a I eac i «5n 
s o n m u y g r a n d e s „ 
condensac i 6n 
m i nutos.

son
Per
promedi o

l iseramente

t i empo de condensaci 6n es determ inado 
Prueba de
a Ieac i6n s ia u iendo 

conten ido de 
Lueso
Dos

para
comp IeJidad

■f abr i cante? 
I a

la amalsama 
t i empo 

de I 
de I

las diferencias 
a Ieac i ones? 

despu^s de tres a

ot ra"
mayor

mas

Un 
due el 
t i empo 
n i n a u n a

importante del 
perYodo de condensaci6n y Iueso el 

operaci ones 
l a

cons i de rabIemente 
de las 21

de tal I ado
de 7 a 8
para med i r

see tin
a Ieaciones i

•f l uct uaba ent re
mi nutos. En

prop i edad.

tod as
tarnano

cons i guientes
de

cobre ofrece
preferi da 

man i pulac i 6n
con

tiempo de tallado varYa
a Ieac i tin. Un estud i o

t i empo
p romed i o
pfueba

la mayorYa 
de 
predecesosas.

pu I i r. El tamaino 
esftir i cas 

las de tipo adicional.

con 
co pos.. Esta 
resistencia a 
por muchos 

de esta 
part YcuI as

01 r a c a r act e r Y st i c a 
es e l 
necesa r io 
operador?
n dme ro d e su pe r fi c i es

mane.jo de
y Iueso el tallado.

realizar ambas operaci ones depende 
de la preparaci tin de la cavidad 
o dientes due seran restaurados.

a
En I a 
vueIve

en 
partes, 
pest i lo. 
o r i g i n a I ? 
sesundos y se 
debe repet i rse 
forman

Los fabri cantes de Arista I ay CR producer! a I eac i ones 
partYculas de forma irregular? parecidas 
amalgama con alt o con ten i do de 
I a com pres i tin m^.s t rad i c i on a I 
odonttiIO9os. Las caracterYst icas 
a Ieacitin son parecidas a las de 
finas cortadas a tornc.

Las pa rt Y cuI as de 
amaIgamas de alto conten ido 
peqyeno due de las amaI samas 
es mas fac i I taI lar I as y 
partYculas de las a Ieaciones 
pequena due

El 
t i PO de 
u t i I i z ad as most r6 
a 13 mi n u t os ? con 
pasado no exist Y a

pIast i c i dad de Eames. 
I as 
ca.psu I a y cortando la masa en 

secci ones son devueltas a la cApsuia 
y medio minutes desputis de la 
vuelve a triturar la amalsama 
saca nuevamente de la c^psu l a., 
cada 30 sesundos hasta due 

masa tinica ni Presentan

per medio de 
En esta Prueba se tritura 

instrucciones del fabricante? sacando 
c o r t a r i d o I a m a s a e n c u a t r o 
devueltas a la c^psula sin el 
desputis de la trituracitin 

l a a m a I g a m a d u r a n t e d o s 
la c^psu l a.. Este proceso 

las secciones 
coalescencia.
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pero
La

due
hac i a

En e l 
tai lade de

se 
e I 
de 
e I

y 
e I 
e l

I a 
la c uch i I la 
hast a 
tall ado crcl i co de 
a Ieac i On 
encontrada 
cor r i ente«

y 
de

un
I a
I a
l a

t i empos 
a.parato 
cuadro el 
se a u merit a 

el cual 
tiempo de tai I ado de

t i empos
plasti c i dad 

obteni dos
Tamb i »^ri 

variaciones en 
en un 25% el lapso 

c o n s i d e r a b I e m e n t e s o b r e 
las amalsamasn

Cuando 
similar a 
i nterrumpe 
emp?r i ca? 
cIVni cos.

Eames 
ut i I i zando 
i ncIuye 
tiempo cuando 
t r i tu rac i On?

un 
esta 

por una 
Empezando

condensac iOn 
marcasu Los 

por la prueba de 
tai I ados fueron 

an ter i orftiente.
I as 

un 25%

la Ke r r Man u f a c t u r in s Com pany 
ciue p u ed e d et e r m i n a r
dispositive est£ formado 

acero de carburo Que flota 
m i n u t o s y m e d i o s e s o m e t e 

una muestra cilindrica 
c u c h i I l a „ Si m u 11 ^.n eamen t e ? 

es d iris ido a veloc i dad 
la superficie de la amaisama.

I a superf i c i e de 
resistencia al

cuadro 5 aparecen los tiempos 
amalsamas de d iferentes 

c on d e n sa c i6n fu er on deter m i n ad os 
les tiempos de 

descr i to 
PorcentaJe de 
o dism inuye 

puede in-fluir 
la mayorYa de

prop i edad. 
cuch i l I a de 
a I os dos 
hacia at rds) 
debaJo de

pr esen t a 
en cond i c iones

Hasta cierto punto esta 
aJustando las variables puede imitar 
ventaJa de este si sterna es due cuando est£ 
puede emplearse para produc i r automdti eamente 
confiable.

R e c i e n t e m e n t e 
inst rumento

El
puede

eIaborO 
automdticamente
en partes, 

l i bremente.
a osciiaciOn Cde adelante 
de la a m a I e a (t\ a c o I o c a d a 

el brazo due suJeta 
constante hac i a aba.Jo, 

Est o pe r m i t e reaI i za r
a Ieac i On- 

taI I ado 
cl’inicas se

prueba es i 
valores

estandar izando, 
la informaciOn
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a I gunos 
forma de

en
ent re

encuent ran 
d iferentes 

ffi&S

USD

I as
e I

l a
l a

l a
Cas i 

reciu i eren 
La

se
de

ot ras

Actual rnente 
predosificadas 
f^cilmentev otras son 
gran uI os de a Ieaci6n? 
sin Pistilo« Por tanto 
durante la 
s i tuac iones

a 
Psi 
hast a 

estudio u 
res istenc i as
Pl azo,. Las 
a algunas

se
a I gunas
la forma 
energ Ya

AsY? en 
permi t i r

en
de
a I gunos

c^psuI as 
act i van 

cont i enen 
en poIvo 
generada 
a I gunas 
e l

y
po I vo

I as

la resistencia 
12,000 a 40,000 
y 80.. 000 Ps i y

n i ri g 6 n 
I as

el mereado
a Igunas

Por
t r i tu rac i6n 
la energYa es 

de amaIgamadores ant i g uos 
c^psulas predosificadas de Tytin no pueden 
modelo Wig-L-Bug, La falta de energYa durante 
puede producir una amalgama subtriturada, 
c&Psulas Predosificadas de hoy en dYa 
en amaIgamadores de mediana veloci dad. La resistencia 
compresidn ya la tensidn de las amaI samas modemas 
g ran des va r i a c i on es “ po r e J em p I o ■> 
compresidn de una hora puede pasar de 
las de 24 horas fluctdan ent re 40,000 
m^.s, A pesar de esta variacidn-, 
observacidn se ha serial ado corelacidn • 
a la compresii&n y el resu l tado c l Yn i co a largo 
srandes resistencias iniciales que caracterizan 
alea c i on es pe r mi t en t r a ba J arI as c omo p r e para c i6n pa ra c o r on a 
30 o 40 minutes despues de la condesaci6n, La tinica proPiedad 
mec^n i ca due pueden core I ac i onarse con el desemperio clYnico 
largo Plazo es el escurrimiento.

en 
o en c^.psu l as 
determ inan 

conven i enc i a
I a forma 
preci o

Aundue algunos odontdlosos prefieren utilizar 
a I eac i »5n en forma de po I vo? el 90% de a I eac i ones vend i das 
Estados Unidos vienen en forma de tab I etas 
desechables predosificab Ies, Los factores due 
eleccidn de estos des sistemas son la 
consistencia. La diferencia de precio entre 
o granules es muy peduena. Sin embargo? 
capsulas desechables varYa 
cases puede ser bastante elevada, 
venden 2 veces m£s las a Ieaciones 
c^.psu l as.

e l 
en forma

predos i f i cab Ies. 
si stemas 

La diferencia de 
Sin embargo? el
c o n s i d e r a b I e m e n t e y 

P r oba blemen t e por 
forma de granules due

en 
t i pos?

comp I i cadas 5 
o t r a s c o n t i e n e n s o I o 

la cantidad de 
tambi£n varYa, 
i nsu f i c i en t e pa ra 
de ba-Ja ve l oc i dad 5 pdf eJemPlo? 

ut i I i zarse con 
t r i tu rac i 6n 
todas las 

t r i tu rac i6n 
a I a 

presentan 
I a
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D i series nuevos 
esta t£cn i »:a

se
s i n

D

I a

un nuevo 
t ri turada 
peauenos

amalsama
Pano de

I a

po r t aama l sama h i »z i e ron 
bastante di fVc i l

Lo 
sill6n 
preparado7 
condensar7 
trabaJo es 
de f r as u ad o r ap i do donde

I l eva 
e x p r i (yi i r 
tuvi era

l ado
e l
tarea

d i v i s i 6n 
a l ea«z i ones

i MPortancia.

ayudante?
po r taamalsama y Io 

a l
pos i bIe

5.

a u e se 
la cavidad.

para
con e I
la amalsama de

c 6 n i c a 7 c u y a f o r m a
COn

y
s i endo man i pulado.

Hace poco los fabricantes elaboraron 
instrumento due carsa automaticamente toda la masa 
sobre un portaamalsama del aue se expulsar&n 
i n c r emen t os di rect ament e en

de i
d i ente 

de 
de

En el pasadO7 el llevar 
u n p r o c e d i m i e n t o p e s a d o 
endentaduras profundas 
r ecos 'Fade I os dedos 
has t a la c av i d ad.

cuya 
portaamalsama.

en I a escud i I I a7 
c avid ad p r e par ada 

ex ceso de me r c u r i o■> 
sesu i r

estando al 
Ilevara hasta 

tinicamente 
ama I sama.

cuando

dental era 
i nstrumentos 
amaI sama se 

i nst rumento

ideal serYa aue
llenara el portaamalsama y 

d e J A n dole al od on 161oso 
lc* meJor pos i b I e la ama I sama. Esta 
casi una necesidad cuando se utiI izan 

el t i empo adaui ere s ran

de escud i l las 
amaI sama 

DespuDs de quitar 
la escud ilia 
fac i l i dad el 
portaamalsama 

l a 
e i 

que

amalsama a la cavidad 
y diffcil. Se fabr i caron 

para este transported la 
era I leva en la Punta del

El empIeo de vases Dappen 
eIimina la necesidad de coser 
exprimir o con los dedos. 
cdpsula Dsta se co I oca en 
ft) i s m a p e r ft) i t e c a r s a r c o n 
varies empudes r&Pidos del 
recose la amalsama y se 
necesidad de manosear c> 
r£.Pidamente que si 4ste



5. 2. FACTORES QUE INTERVIENEN EN LA MANI PULACION

5U 2„ I. Sele»zci6n de a. i eac i 6nnI a

P ropdr c i ones de

5.2.3. Tamano7 Forma y Textura del

5.2. 3. 1.. MorTero y Pi St i IO.

5. 2. 3. 2. Mezc I ado mec<&n i co.

5.2.4. ti empo de mez cI ado.

5.2. 5. C o ndensa c i 6n d e la amalsama.

5.2.S. i as

Pul i d o.5. 2. 6. 1. Bruni do y
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5. 2. 2.

equ ipo me z cI ador.

Me Ioc idad?

Facto r es r eI a c ion ados c on la ter mi n a c i 6n d e 
restaurac i ones de amalsama.

F uerza a.P l i cada y

a Ieac i On me r c u r i o«



5. 2. 2. PROPORCIONES DE ALEACION MERCURIO.
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u n a
Con una

mayor 
menor?

un
de I

con 
f i na l

e I
l a

sea 
de 

re lac i 6n 
una 
se 

Cuando 
ndmero 

e I

(fl^S
I a

una
cant i dad

con
de

d i f ’i- C i I 
t i empo 
m i smo 

s i

I a 
(tiercu r i Ov

reacc i »5n
e n la rest a u r a c i 6 n " 

de
I a masa de

I a c o n d en sac i 6 n

adecuada 
amalsama 

la cavidad dental, 
y 

Genera Imente 
representar 

m^.s 
I a 

primero el 
recordar 

conten i do

e x p r i m i r 
ama I sama 

e I

friercu r i o
5

mezclar y su 
in-fluye sob re

I a masa a 
empIeado? 

reciPiente est4 demasiado

en
a Ieac i 6n?

una
res i stenc i a 

la necesidad
masa

50% de mercuri.

y
a Ieaci6n como 

I a

El 
eduipo 
amalsama 
lIevar

po r 
pero para

propor c i 6n de 5/77
exp r esa de modo i n ver so7
se emplea este si sterna es

s i emp r e r ep r esen t a 
la a IeaciOn.

u n a
i mportante

como sea pos i bIe
man i puIac i6n y
p r op iedades 6Pt i mas.

debe r ci t ene r mas de I

Para medir la a Ieaci6n se han usado cucharrillas simples 
y para el mercurio? I os cuenta sotas. Se han empIeado tambi^n 
ba Ianzas s imples y d i spensadores mec^n i cos automat i cos? tanto 
para la aleacidn como para el mercurio. Pilsunos fabr i cantes 
han compromido la aleaciOn en pasti I I as de Peso control ado y 

sobres de cel ofan conteniendo una cantidad def ini da de 
para usar con una cantidad dada de mercuric 

medio de un dispensador.

El exceso 
adiciona I y a 
per lo tanto es 
tanto mercuric 
desPuOs de la 
fin de obtener

tama'no de la masa a mezclar y su relaciOn 
mezclador empIeado? influye sobre la cal idad 

. Si el reciPiente estO demasiado lleno 
a cabo una amalsamaciOn completa dentro de 

det er m i n ado. Con una mez cI a m£s popuena den t r o 
reciPiente? es pos i b I e due la masa se frieze l e 
empIea el mismo tiempo.

La proporcidn de a IeaciOn y de mercuric 
importance para Producir una masa apropiada de 
de adaptarse bien a las Paredes de 
no hay una re laciOn def ini da de a IeaciOn 
c cm Ci n a t odes I os p r cd u c t os» 
aleaciOn per S de mercuric POdrYa 
11p i ca? per o par a c i e r tos p r cd uct os se r Ya 

S/S? S/S. Rlsunas veces 
an c>t an do 
importante 
e I

una
to dos

Pi l sunos 
de cent roI ado

def in i da
med i da

capaz 
TodavYa 

due 
partes

u n a
cor recto

proporci On
friercu r i o.
due el
me r c u r i o

de mercuric
pOrdida de

recaI car
de

du rante
La r est a u r a c i 0n
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pa Fa
de
de

amaI sama necesaf i a
<3 Famos 

s Fa fi des 
antes 

desean

TO!

PFOtecci 6n maxi ma cont Fa la 
a consecuenc i a del 

la ca.psula t i po tOFnillo

con 12 
ma.s

punto de vista de
ftieFCUF i C>7 

la t f i tu rac i 6n ■>
i nd i cad a..

Desde eI 
c o n t a m i n a c i 6 n a t m o s -f 6 f i c a del 
d esan ami ent o dur an t e 

p fo ba bI emen t e la mas

Se ha deteFminado que la masa de
festau fac i 6n pfomedio puede pfoduc i fse 

aleaciCn. Cuandd se requieFan cantidades 
amaI sama es PFefeFible hacer mas de una mezcla» 
mezclai" mas de 12 sFamos en una sola vez? cuando 
cantidades m^s Pequenas se debe hacen una mezcla de G 
y sacrificaF la POFCiCn no utilizada.

vez?
hacer



FORMA Y TEXTURA DEL EQUIPO MEZCLADOR-n u u TAMAHO,
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come
de

Como eI 
es

de
de

en el centre?
porcidn central

cuya
presente

con
de I

P i st i I C> 
of rece 

« nter ior 
en 

acufnu l arse 
redondeado.

y
de
hast a

rusesas, 
co I oca en 
mer cur i o

redondeado 
de l 
superfi c i e

porei6n

una
conoc i da 

t i empo

var i edad
resuiador 

c^.psu l a 
aparate 
pequena

se 
de

y un
mi smo.

pero es
t r itu radoras

de un use 
superfi c i e 
polvo de 
m i nut-os?

cons isue

anos han aparecidos una sran 
motor, con un di spos i t i vo

y el mercuric* se colocan en una 
movimiento de vaiven mientras el

i ncluye en I a c^psuI a 
pl£sti ca 
d ismi n u i r

fen do
contorno 

mo r t e r c» 
o uno due

mortere tiende a suavizarse despu4s 
centinuado es necesario vol ver mAs rusosa su 
interior, mezclando en el la una cantidad peduena de 
carborundum de srano fine y asua durante unos pocos 
con esto se renueva la superficie rusosa y 
mezcla de ama I sama m^.s uni-forme.

contactar 
y provecando el 
lo tanto, es necesario 

la accidn rotatoria? 
uso de -fuerzas

Se han usado di-ferentes formas de morteros y Pistil os. 
Recientemente se han fabricado de vidrio con superficies 

aundue se han usado tambi^n de acero y porcelana. Se 
el mortero la proporcidn correcta de aleacidn 

rota manuaimente con el pisti Io hasta obtener 
y homosenea. Aplicando correctamente la mano, 
p r es i on a ha c i en d o c on tact ar c on t odas I as 
la aleacidn y provocando el endurecimiento 

limaduras.. Por lo tanto, es necesario a.Plicar 
a I a man o d u r ante 
ineonveniente el

acero o 
mezclado y

u n a m a s a s u a v e 
el mercuric* 
partVculas 
total de las 
cierta fuerza 
innecesario e 
exces i vas.

El uso de un mortero 
due se adaPte bien dentro 
a Is unas ven t aJ as sob r e 
sea re I at i vamente plana, c* uno due presente una 
relieve en el centre*? la masa de amalsama tiende a

I a p o rc i 6n cen t r a I del mo r t e r o c on f ondo

En I os d11 i mos 
u n id ad es ac c ion adas 
t i empo.. La al eac i 6n 
due rota o I leva un 
estA operando. A menudo se 
vari lla o una bola de 
Pistadero para meJorar el 
t r i tu rac i 6n.
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de
e I

pe rmanentes 
mezcI a

empIea

re Iac ionados
operaci6n

manera
forma

tiempo
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due
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una

mezcI ado 
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de ben 
y

El 
sesundos.

SO
Se
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estar
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conti nuar^

u n 
se manti ene eI

de 
puede ser

l a
f&C i 1

indican due hay 
resultante, s i se 

ama Isamador

due 
s i n 

cons i dere

ent re 30 y 
mortero-

aIeaci6n 
norma I

I as

var Ya
procedi mi ento

I a i 
en 
ha 
de

d iferenci a 
hace ei i

mec^n i co

dos 
La 
de 
de 

cbservado 
rotaci 6n 

veloci dad 
■ de 200 

de 2 a

Estos factores est^n 
m a n t e n e r s e e n l o 
otra» si se esperan

en l a 
mezcI ado 

b i en

usaran 
comenzado el

I a

E I edu i po
i nstrumen tos d ue se 
la manipuIaciOn a 
in t er r u pc i 6n hast a 
term i nada.

mezcI ado debe
deben estar en 

proced im i ento
restauraci 6n

i nt imamente 
pos i ble constantes ent re

r es u11 ad os unit or mes»

t iempo 
cuando se 

c o n s i d e r a 6 p t i m o 
de 12 sramos« 
se r a ent on c es pos i bIe con t r oI a r 
va r i ant es, veloc i dad 
veloci dad de la mezcI a 
sostener el Pistilo, 
I ap i cero por ser mas 
due de esta forma se 
y la fuerza aplicada- 
pr^ctica y normal de rotaciOn es 

La fuerza aPlicada convert lente sobre 
l i bras.

Est udi os 
cal I dad de I a 
manual o si 
controI ado.

normal
empIea
promedio de 45 sesundos 

de manipuIaci6n 
influencia de 

mezcia y fuerza aPlicada.
cont rd ada por

m a y o r V a I o e m p u n a n 
y convert i ente y se 

controla meJor la veIocidad 
Se ha estab I eci do due una

r ot aciOn es a p r oximad amen t e 
I a man6 es
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ban daI a
es

para
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(TieJ ores 
de be 

de

de 
de

matr Vz 
redonda

un 
s i n o 

a l o J a r

Tanner 
tit i l es

se
para

I a

ma no
CLASE 

rombo i da '■ 
estan

con
forma

zonas 
comPactada" 
(a,. 00015":) 
establecer 
adyacente- 
mat r T z a 
pr6xi mo 
suf i c i ente

con 
f or za 
con

un
I a
sera

son
11 ?
de

m^s
l a

un
El
estab Iecer 

s i ns ival?

pa ra
amaI sama 

ban da

de
I as
de forma

p u n t a
prcx i ma I7

para
vest i buI ar

proxi mal 
rombo i da I 

condensarse,
de t a di a in o a p r o p i a d o „

son I isos y
di ferentes
indieadas para 
forma ansular 
corrects, de

condensador 
y apretar 
superf i c i e? 

por eJemplo'?

Gen e r alment e 7
c o n tact o c on Ios ma r s en es 

pot tanto

Las series 
espec’i'f i camente

I isos y de ext rem idades 
t a m a n o s» L o s de

c o n d e n s a c i 6 n m a n u a l 
del instrumento es ideal 

superficies p ro x i ma Ies

Para la condensac i 6n f i naI 
mec^ni co con Punta redonda 
firmemente la aleaci6n contra la interfase cavo 
med i ante empu Jes ax ia Ies de t raslapo cont roI ado“ 
"escalonamiento" del dispositive mecanico y sobreI Ienado.

hace 
s i no 

i n s t r u m e n t o d e 
aleacidn- La 

uti i i zando 
y la porcidn 
empleando

para 
d i ente 
ban da 

moreen 
separaci6n

n o 
ansular? y pot tanto es necesario? uti Iizar 
forma ansular para condensaci6n corrects de 
meJ o r ma n era pa r a c on d en sa r la c a J a 
los condensadores de mano de forma 
ociusal de la preparacidn puede 
c o n d e n s a do res man u ales r ed on d os

zona donde la 
proxi males 

necesar i o?

Se recomienda uti lizar una 
mano" y mec^nica para I osrar 

masa de la preparacidn CLASE 
condensadores manua Ies de *cara 
ap r op i ados ? empIeando f ueso

con
se recomi enda
cor rectamente

contacto f i rme
uso de cunas de madera?

contacto
p r o p o r c i o n a u n a

srosor de la banda matrYz.

c o n d e n s a d o r e s 
restaurac i ones 

redonda o 
rombo i da I 

puesto ciue 
condensac i6n

I i nsual-

uti I i za un 
enca-J onar

i n t e r fase

i nst rumen to mec^.n i co adecuado 
mars inales con aleacidn de 

usar una 
contorneada y 

de ada.PtaciOn 
no solo 

estrecho

c o m b i n a c i 6n d e c o nd ensac i 6n 
los meJores resuItados. La

II de be c on den sa r se
l isa? de tamano y

I a condensac i »5ri finals

"encaJonar" las 
firmemente 

matr’iz del sad a 
empuJ ada 

e l 
I a 

e i
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I os
no

era m u y

de ama I sama
de

una

muy
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i n 
de

V i VO 
co I or

una
no 

sesu r i dad

con
po r

no contiene
en un

resuI tados

que
presentaron

tri turada? 
expans i 6n

amalsama 
conten Van

amalsama due 
podemos ut i I i zarI a 
de obtener

c o m p o r t a m i e n t o d e 
d iferente, 

i a

Zn 
ut i l i zaban

uno de
i ncorporada

no contenda 
cuando se 
la expansi6n

El sufismo de 
real i zados most r»5 
condensac i On a I a 
cambi os d imens iona Ies y 
esf 4 r i c as due c on ten Van 
I eve-

CLASE V colocadas
m o s t r a r o n c a m b » o s 

cabo de solo seis

I a amalsama s i n Zn s 
due la saI i va 

amalsama due 
due 
Zn,

contarn i nada 
e x as e r ad a. Pe r o I a 

contarn inada 
Zn como con 

d i sm in uci 6n

Todas las muestras 
due c on t enVa r i Z n p resent a r on 
mayor parte de las muestras 
preparadas tanto con aleaciones 
alea c i on es due n o c ont enVan Z n, 
considerable dE LA RESISTENCIA.

Aundue el
Zn no parece ser 
campo humedo con 
sat i sfactori os-

Las amalsamas 
contaminaciOn de saliva 
c o r r o s i 6 n y e x p a n s i 6 n a l

estud i os 
durante la 

producVa 
aleac i ones

observada
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en

y y

^ri9 u I os

exceso

a

mayores
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perfectd?
manipuiaci6n»

•f recuenc i a 
horde oclusal7

de I
I as

de 
e I en

i n s t r u m e n t o s d e
i nst ru merit os

hace
de

exp Iorador7 
mars inaI 
po r ci 6n

pueda
SO I o

e l 
tractura de excesos 

deuados porque 
re-f e renc i a 

Si

se
cu i dado
de amaisama

asudos
a unaes 

sat istacer 
sene ral 
borde7

y eI i m inar 
tai I ado exaserado»

due
y estdt i cas. 

diente o con el 
e I con to mo oc I usa I
un

area de la 
tracturas en 
la matrVz.
vest i buI ar y I i nsua1 

rebabas de amalsama? iniciando 
la amalsama pueda resistir 
En esta etapa solo debe

un
c rests.
esta porcidn tan

Se recomi enda abri r
I a mat r tz
taI I ado

I os
ut i Iizarse

tall ado anatdmico protundo deJ a 
tracturarse m£s tarde? es necesario acudir 

pueda satistacer las necesidades
Po r I o 
p r o p i o

La r emoc i6n r£p i da con 
exceso en el area de 
pos i bi l idades de 
cuando se ret i ra 
I as ext rem i dades 
l as 
cuanto 
mode I adoB 
punt i asudos,,

El tracaso due con mas trecuencia se observa en la 
amalsama es el derrumbe del borde ocIusaI? debi do? a menudo? 
a la tractura de excesos importantes de amalsama en oclusal? 
due tueron deJados perdue los hordes cavosuper11cia Ies y los 
puntos de reterencia duedaron obliterados durante la 
condensaci6n. Si tuera posibIe delimitar el horde 
cavosuperticia I con alsdn instrumento marcador? el tai IAdo de 
la amalsama serYa mucho m^.s pertecto? e I i m i nando as‘r las 

d i t i cuItades de su

Como el 
due pueden 
anatom?a mod it i cada 
tunc i onales 
hac i a el 
recordar 
sin hacer

del srueso
d i sm i nuye

vulnerabIe 
pare i a Imente 

cortar 
ocIusaI

I as 
el tall ado 
ten i endo 
e I
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mor-f o l ds >a 
cusp'i’dea?

su r cos-f os as..

rectos
e l
e I

com© el 
de

Ward 
pe rmi t e

es
sob re 
una 
de

I os 
s u V a 

hacer 
esta

de
de I

exceso 
£rea

area de

en s 1 „ -
tunc i ona I

Los
acuerdo

su
El 

c»5cavas?
e i 

de

1/2
de

En

HollenBack M« 1/2 para 
a fVn de tailar 

r e s t a u r a c i 6 n „ E n e s t a 
cortante(due 

deJ ando

para 
un

tailador de Frahm? 
mater i al

mast i cator ia
S i n

•f i j o

def i n ir
Diseno
prox i ma I es..

se
e I i m i n a r

en
tr i ansuI ar?

las caracterVsticas de

1.

esas zonas 
i nc l uyen ::

oclusales
exceso de

ocIusaI

Inst rumento
“Gui ado” 

vert i entes 
e l

tall ado 
manera?

y adem^s
a l

en 
de I

a Ieac i6n)? 
i nstrumento 
due forman 
POS i b i I i dad

usa de

L o s i n s t r ument os usados en 
est £n d est i n ad os p r i n c i pa I men t e par a 
material en esas zonas y Para formar 
func i onal 5

come eI 
i nst rumentos

d i seno deta I Iado» 
superf ic i es

t£cnica? el 
queda sobre 
aPoyadO el 
adamant«nas 
i nst rumento 
exaserado. 
p o d r n i n c o r p o r a r 
eI e x ceso ma r si n a I 
cavo superfi c ie.

tailador de
de "Mode I ado Guiado" 

precisos en la 
term i naI

I a

es muy
superf i cie 
permite una 
este t i po de 
oclusal y

de I a 
m i ent ras 
embargo?

d i seno

Se tendra sumo cuidado 
cor recta de las crestas 
def i n ir perfeetamente

El trabaJo de tailado se 
EI iminaci6n de excesos de material 
anatdmico de la superficie oclusal 
i n st r u men t os dis Poni bles p u eden 

el lo..

es t a bIe c e r u n a 
marg i naI?

2.- Instr u men t o 
CIeo i de-Di seei de. 
uso tanto 
vorde

para remover 
c o nvex o pe r m it e 

planas.

puede 
y 2„ 

y areas
c a t e g o r i z a d o s d e

Se recomienda el 
utilizarlo con teenica 
deta I les anat6micos 

ext remo 
I a masa 
res to 
adyacentes? 

y evitan toda
C u an d o el i n st r u men to se 

I os deta I les anatdmicos?
direccidn paralela

I n s t r u m e n t o s c o r t a n t e s 
practice para remover 

oclusaI y d i v i d i r 
clara vision del area de trabaJo.

i n s t r u men t o n o pe r m i t e t r abaJo 
prox i ma I.

c o n b o r d e s c o n v e x o s 
La forma de esos

excesos y para 
el tall ado

superf i cies 
remover el 
la superficie
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Instruwentos hordes

u n a
con
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un una
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l osy
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se
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convexas.
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term i nado
l os

convexa 
t i ene 

moidear

y 
a I

maneJ o 
amalsama

£nsuio

como
adecuado
m i smo

El 
dptimizada si 
puI i do tienen

Su tin i ca 
requ i ere 
Iento" 
instr umentov 
corta.

que 
tai tal­
es tan

rest r i cc i «5n es que 
destreza para trabajar 

otra desventaua es el 
de i

instrumento de taI I ado S-IN tiene 
Punta redondeada. como se di Jo 

p l ana

de
puede 

hordes

en 
has i co 

mode Iar 
acceder

I os 
esta eI

con
permit® con

superfi e
conven i ente 

Pl anas o

las areas 
la espatula 
t i enen

hoz

como
para el 

cabeza dehe
desde

i nterproxi mal.

para 
t iempo

El 
con I a 
mas uso que 
superfi ci es

de
de

de I a
d i scoi de-cleoi de

3. - 
<Saf i dent) ■> 
i nst rumento 
natural, no 
superf i c i es

Ent re 
prox i males? 
de He i demann o 
hoJ a de I sada o 
corte t ransversal. 
mate r i a I proxi mal 
1 a 
Ademas perm i t en 
haya escapade de

u n a 
hoJ a convexa 

perm i te

teen i cas 
tarea a real izar

disene de
ser de un
las -fi suras

restaurac i 6n 
rotatories y 

c on s ru ent es c on i os de

a
i nst rumentos. 

t amain o
a l

c onc avos c omo el Visn on
movimiento vertical del 

similar al pI ano 
i para trabaJar

prevenc iOn 
tomadas 

p r i n c i p i o

para
desventaJ a

e I

e l 
vert i caI

a I

y pul i do de 
i nst rumentos 

•formas

convexa
sin embarso 

prox i ma I.

Cons i derac i ones 
caries? asV como la 
cuenta 
I a
t rabaJ ar 
espaci o

Punta 
•f r as uado 

ho J a al
ho J a

puede ser 
de terminado 

tall ado hr uni do.

remove r 
de 

u n a m a n e r a c c> r r e c t a«
i n t e r p r o x i m a l q u e

r e d o n d e a d a. c o m o s e 
una hoJ a edneava o 
planas? c6n cavas y

i nst rument os d i seinado Para 
tai lad or p rox i ma I d e N y st rom ?

raspador. Estes instrumentos 
el case del raspador en -forma 
Per el ansulo de la hoJa se 

sin lesionar el Periodorito 
restauraci6n se Pueden tallar de 

la remosidn de material 
la matriz o cuina.

materiales y
de ben
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e i convexas.
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un

conecta a I ma neo u n
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a
•:u rvatu ra

La hoJ a se 
dob I ado sobre 

horde.
I a

y 
de I 
e l

on vex as 7
nrox ima I 

e l
Un 

super-f i c i es

E I 
contorno 
dec i s iva

rotator i o 
wans0. Eso 
cambio de

t ransversal 
sin danar el 

para 
en e I

una
1 as

bruirf i do 
d istanc ia 
y faci I i ta

cireas 
tamanos 
I o q u e 
amp I i a

taIlado? 
m i sma

perm i te 
superfi c ie 

de I a

i n s t r u men t os d e 
tamano? ya la

I ent i cuI ar 
La 

superfi c i e

ansosta?
per i odonto.

a I i sar la
ar ea i nt e r p roxi ma I.

I ueso
la actuacidn en el
int r umento de F rahm?
p roxi males Por I a

de 
en 

superf i c i ales 
proximales. El 
peouenos pero se dificuI tan 
su cede con t amain os srandes. 
permitir^. el trabaJo en

emeu Io de di versenci a de I os hordes
I os i nst r umen t os r ot at o r i os t i enen 

el mode I ado y tall ado de
Pl anas? convexas? edneavas y
tai l ado proximal se -f ac i I i ta 

ocIusal? 
rad i o

i nstrumentos 
mode I ado y

Las cabezas de los 
son del mismo 
iauaia los movimientos de cada case 

i n s t r u m e n t o a o t r o „

Una seccidn 
t r aba J a r en p r o x ima I 
con vex a es muy practice, 
restau rac i »5n y marsenes

movimiento del maneo por un taI Io 
la super-f icie y l ueso en cont ra^nsu I o alrededor 

del horde. Esta -forma meJora la actuacitfn en el tallado al 
permitir la v i sua I i zac i »5n del intrumento de Frahm? y meJora 
el al isado de las superficies proximales Por la superficie 
liseramente convexa a la hoJa„

cortantes y el 
influenc i a 

est ructuras
l as 

con
opuesto 

de 
planas
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po r su con
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i&XltO Cl'iTiiCO de
s i no

aceptaci 6n.
proc iso

I a 
de

es
j u n t o

su
sus i ere
antes

no depende 
a I

a I a 
op i n i on 

e l 
tai I ador

t i po-taI I ado 
me J o r 
4stas 

de 
IN. 

soma

de I
e I

para 
La 

sob re 
s i

I os 
m^s 

so l o

se
I as
El

con

5. 4. 3.

a su
de
Las
con

son
Sesdn
i nstrumento 

en -forma

de este
antagonista es

c a r bu r o po r p ue
ir resulari dades

la -fresa H 500
de

han s i do tall adas?
de diamante y

I a de la -fresa de
debe ser

ama I sama produce una super-ficie 
i n st r u men t os ad e c u ad os.

so Io d e 
intesracidn al sisterna 

completaciOn de 
restau rac i 6n..

por io due 
•facet as

El ^xito cl’iTiico de una restau rac i On 
la restauraci6n en sT si no de 
mast i cator i o.. Por esto Motsch 
aJustes oclusaies y art IcuI ares 
Dessraciadamente esto no es siempre posible? 
necesar i o eI tall ado de contactos p remat u ros 

la terapia de restauraci6n.

red o n das p ed u en as ?
I lama o torpedo, 

t iempo 
e-f ect i va

I as puntas de 
I iseramente 

por lo due un
ter m i n ad o p r e c i so.,

supe r -f i c i es b r un i das 
las n o b r u nIdas.

El
consruenci a

Hasta ahora se han usado fresas 
fisuras o de carburo helicoidales de 
•fresa de terminado de carburo H 500 IN? 
Ios ot r os m01 odos. 
las -fisuras 
i nst ru merit os 
peduenos due 
Paso de esta

Pa r a t r aba J os c o r r ect i vos 
esmaite del diente a restaurar 
uso de diamantes due fresas 
ame I Ian al trabaJar en esmaite,. 
superficies se corrisen despu^s 
puI ido final de la restauraci6n 
abrasi vo«

La c r i stal i zac i 6n 
rusosa due debe ser al isada

o 
ahorra

La Punta redondeada puede ser 
por lo due 
tall ado 
carbu ro?

suf i c i ente para el

m&sresistentes
Gainsford esta

B-IN permite
e i

Las 
corrosiOn due 
tiene mucha 
a I i sado 
S-IN.
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PUI i do
nueva

pas os

1.. - y

Para brunir pdmex
y

y

una

una

brunirde para

una a u n
y

Las de

y

conen
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i nde-f i n i d amen te
I irnpiarse -faci imente>

se obti ene 
reflexi6n»

I os 
obi i terac i On

mezcla de
Con esta
espe -j o

uti I izarse 
comprende

bI andas 
prox i ma Ies

PO ! VO 
su rcos 

s i n

Se emPlea 
para abrasion 
proxima les accessbles se

po l vo 
du ras

y 
de

punt-a 
l as 

de

3.
de

de
En

Pape l

de
ext remo
de

Se ut i I i za 
p i edr a primex sob r e 

oclusaIes?

con
l os

vert i entes
I as 

rueda* 
ev i tar£

asuda 
areas 

I i J a.

para 
aspecto

con
cerdas

vestibuI ares de la 
vertientes lineales?

sisuiendo
l a

amalsama 
i puI i do 

la corrosirin
a espeJo 
bocas

que puede
serierac i on?

seneraciones 
t i e mpo emplead o pa r a 

son sumamente 
una superficie 

espec ia Imente

a.p I i car e l 
y l os 

aterci ope Iada

ocIusaI 
una rueda de

I as 
part i r 
Plano de

con una 
a I coho I« 

parec i da

para
prox i males

ca.pa de soma bl an da 
las superficies 

y producir as? una superficie
i r resulari dades.

Una teenica muy eficAz de acabado 
todas las aleaci ones 

s i su i entes"

a Ieac i ones
obtener el
resistentes a

parec i da

4„- Se uti Iizar£ una rueda 
liseramente las superficies 

poIvo de Oxi do de 
tricni ca 
de sran

nuevas 
merecen el 
f i nal? puesto due 
conservan 
due puede 
buena hisiene bucal.

Piedra, verde de forma con i ca
I eve de la superficie ocIusal. 

ut i I i zan d i scos de

cerdas 
ocIusales y 
e s t a n o h u m e d e c i e n d o c o n 

superf i c i e

2.““ Para brunir la superficie 
semil'i-duido se emplea 
Plano. El brunido de 
anatom?a oclusal a partir de 
uti I izando el extreme Plano de la 
c o n t o r n o s a n a trim ices est a ble c i d os 
del detalie anatrimico oclusal.
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caras

para quo

I arn i nuc i osamente
y

I os
pros ramar

41

en
l a

cor resi r 
a I

a-fee tad os 
e I

son
En

i ntesr i dad 
e I

oclusai 
paci ente

en 
p l an

S i t iOS 
forma 

i as

estos
l a

l as
l os

proxi males
I a 

cualqu i er

I a 
de

INCRUSTACIONES.

v i s i I arse 
caries«

cuad rantes 
poder

contornos 
sa l ud 

de 
l as 

l a 
res i na

Las caries o afecciones estar^n 
de los dientes*

B I OQue metci I i co 
a reas afectad as de 
y sus terminaciones 
autoclVsis» 
due con la 
restantes del

rad i os raf Vas y en 
s i s u i en t es d at os '»

Que?nor sus 
deben Ilevarse 
t e J i d o d e n t a r i o e r i 
no

En 
h i s i ene

5U Se tendran en cuenta 
totalidad de la boca para 
tr at ami e n t o mas ad e cuado.

due tiene 
I os d i entes y 
per i f «=*r i cas 

Deberan proteser el 
f un c i6n mast icato r ia 

d i ente.

p u n t os 
d an d c« a I pe r i odon t o 
Ind i c aci on ess En
especia Imente aquellas due 

reforzado.
i m p o r t a r 11 e s e p u e d e c o l o c a r 

fac i al»

y
comod i dad

superf i c i e 
extensas y en 
cases de 
Veneer de

Deberan 
defectuosos 
necesar i as. 
poster iores? 
cuales el diente necesita ser 
est^t i ca sea 

eI lado

Las relaciones ocIusales deberan ser aceptables o 
correcci«5n por virtud de un aJuste ociusai.

3. Desde el punto de vista funcionah la 
global debera tener caracteres adecuados 
la conserve.

C o n fund a me n t o en 
c l*i- n i c a ? se ad v i e r t en

s u J et os d e be r a 
recurrenci a de

ptop6si to restau rar 
c ar act e rYsti cas 

a sitios de 
ta I 

partes
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E, 3„ 1. ALEACIONES DE ORO PARA USO ODONTOLOGICOH

5 A„ D„ A. 4d'E' i a

Aleaci6n ti po y

El
a

COMPONENTES %

0-3. b 0-1.0
0-4. 2
0-7. 50-E. 5
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La espe c i f i c ac i 6n n d f?ie ro 
ti POSs

I 
II 

111 
IV

CBI anda) 
(Medi a) 
(Du ra) 
(Ext radu ra)

Du reza Bri nel I 
Ab I andadas

45-70
80-90
95-115

130-180

S3
78
78
75

I
I
I
I I I III
I Aleaci6n OrolPlata ICobre I Pa I adiqIPI atino IZinc
I____________ I_______ I________I
IT i PO I I I
I III
II ____ 80.212.4-1.2 11.6-8.2 I
I 95.81 I I
I II____  73.016.9-14.515.8-10.51
I 83.0 1 I I
I III___ 71.0 15.2-13.417. 1-12.61
I 79.81 I I
I IV____ 62.4 I 8.0-17.4 I 8.6-15.6 I
I 71.91 I I
I____________ I_______ I_______ I ™

I
I Cobre

— I____
I 
I 
11.6-6. 2
I

I
I 
I 
I 
I 

0-5.6 I
I 
I 
I

promed io de 
se i lustra a continuaci6n? 
materiales dentales de

compos i c i »5n de cada una 
sesdn cuadro

l a A. D. A.

I 
I 
I 
I 
I 

-I_____ I
I I
I I
10-1.21 
I I
10-1.4 1 
I I
10-2.01 
I I

0-10. 1 I 0.2-8. 2 I 0-2. 7 I 
I I I

_ I_______ I_____ I

Mini mo % de oro 
met ales p r e c i osos

de las aleaciones
de la su’ia de



coladas

%

G-10I

IV

e.B3„2n TEMPERATURES
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I
II
III
IV

C'Cn 
oC. 
C«Cn 
•-.* I...- n

de
con

T i po
T i PO
T i PO
T i PO

930
900
900
870

34-40
42-57

sucept i bIes 
lo presentan

I
I
I

__I
I

20-35 I

16-21
20-41

42-52
70-84

son 
IV

4-25 
1-8

DE FUSION..

Las aleaciones 
t r at ami en t o t £r mico ? 
•f ac i I i dad.

I
III I

I
I___ I
I
I 
I
I___ l_.

I I I
I I I
I___ I___________ I_
I I I
I I I Ablandada I
I___ I
I I
I II I
I___ I-.-.
I
I
I

11 no 
las III y

t i po I y 
en cambio

Alsunas propiedades tVsicas de aleaciones de oro

I I IDureza I Resistencia ILVmite lElonsad
ITipoITratamientoIBrineI l IU11ima x100 I Proporci I 

I Ks/Cm2 lx 100 I
I I Ks/Cm2 I

_ I___________ I________ I.__  
I_________l.l

45-70 I 21-32 I 8-10 I
I I I I I

Ablandada I 80-90 I 32-38 I 14-18 I 20-35 I
_ I_______ I___________I________ I_______ I
II III

Ablandada I 95-1151 34-40 I 16-21 I 20-25 I
Endurecida I 115-1651 42-57 I 20-41 I 6-20 I
________ I_______ I___________ I________ I_______ I 

I___________II___________III
I Ablandada 1130-1601 42-52 I 24-33 I 4-25 I
I Endurecida 1210-2351 70-84 I 42-64 I 1-6 I

I______ I___________ I________ I_______ I

14-18
_ I______

I
I 20-25
I i

_ I__
I
I
I



bu 3. 3n EFECTOS PRODIGADOS POR LOS COMPONENTESm

Su

con

de l ay

con e I

a Ieac i On 7de contri buye I aen

I a
bianco a

ZINCs Ev i ta la oxidacitfn? la temperatura de fusi»5n.reduce

granuI arUn
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PLATAs Aclara el 
duct i b i I idad.

aleac i 6n, 
cor rosi On,

IMDIOs Evita 
un i -forme,

CO f71O 

y

co I or 
b a •. j a

au ment a
c o l o r 

perm i te 
tewperatura

I a 
de 
e I 
de

I a
res i stencia 

ternPeratura
co I or

tOrfri i co-

a 
de

roJ i zo.

a IeaciOn, 
un color

y e I 
e I eva

es l a 
i mparte 

en comb i naciOn

p r o m u e v e u n t a m a n o 
co Iado-

PALADIOs Bad a 
temperatura de fusiOn, 
au men t a la r es ist en c i a.

la oxidaclOn,
favorece la fluidez de I

cont r i buciOn 
a la Pi smentaci On
imparte su 

permite el

dureza 
p ismentac i On 

imparte 
J unto

res i stenc i a
I a 

f u s iOn, 
perm i te

I a
I a temPer at u ra d e f u s iOn

OROs Su principal 
res i stenc i a 
duct i b i I i dad, 

el cobre

la densidad de la
i mParte

endurece, eIeva
la a IeaciOn,

C 0 B R E s A u m e r 11 a 
disminuye la 
reduce la 
confiere su 
tratam i ento

PLATINOs Ef e cti vo en d u recedo r 
resistencia a 
la aleaciOn, 
tratam i ento de 
fus i On-

de la
la Pis ment ac iOn y co r ros i On, 
Junto con el ord

e n d u r e c i m i e n t o,

metal noble 
cor ros iOn,

co I o r c a r a c t e r I st i c o" 
t rata m i e n t o 10 r m i c o..

y
duct i b i I i dad, 

e I o r c«

a Ieac iOn, 
aclara el 
cobre

I a
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a

i ntensoreci bannoen zonas que

i asdureza esy
y encoronas.

relat i vamenteaparatos

DURACAST MSnEn 3n 5..

ianzado

pa ri a I
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y
I as

res istenc i a 
de

acowpanado
a mediados

Du racast

semeJ antes 
Las 

a 
El

TIRO Is Son 
son bl andas 
reciben 
prox i ma I es..

colado de 
remov i ble.

e I
i ncrustaci ones

111.
semeJ antes

TIRO IVs Disenadas para el 
extensosv de t ipo

y creciente, 
permiti6 due

comerc ia Imente el

indieado Para
Puentes

TIRO Ills Ror su 
r est aurac iones 
prdtesi s«

TIRO Ils Puede utilizarse 
c hod ue mast i cato r i o..

una a Ieaci6n de meta Ies no 
ser utiIizada para 

coronas metA I i cas tota Ies* 
f i J a y

D u r a cast MS p r esen t a p r o p i ed ad es me c £.n i c as 
or o od on t oI 6a i c as del tipo 
so I dad u r a son t amb i£n 
mezc l as de oro odonto I 6s i cas« 

mezcla dnica de meta Ies no preciosos due 
pruebas histodsicas de compact i b i I i dad bioldsica..

El Duracast MS, es por tanto, 
prec iosos CBatol6si co)» Puede 
i nc rustac i ones met<5 I i cas -fund i das, 
coronas meta I oplast icas, protes i s
rehab« Iitaciones ora les compietas-

U n p e r f e c c i o n a m i e n t o c o n t i n u a d o 
por pruebas c On i cas y meta l d rs i cas? 
de IODO? fuese producido y 
MS„

muy ddctiles, y permiten 
por lo cual se emplean en 

chodue masticator io directo, EJs

El 
a I as de las mezclas de 
t6cn i cas de •fundici6n 
las empIeadas para 
Duracast MS es una 
presentan

ser brunidas t -£c i I mente?
r est au raci ones due no 

zonas sinsivaIes
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su
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requiere 
t'^CFi i co

cuando 
de 

este

i nc rustaci 6n 
con t^cn i ca

u no 
me j or

cemento 
co mo 
e i 

rededor

son
ya

e i 
y

mater ia Ies
I os

I a
I os 
de

coc i da data de 1SOS 
t ipos de preparaci 6n 

Aunque 
popui ar i dad

El proceso de 
max i mo de dest reza 
I aborator i o- 
obtener

necesari as
due £sta

un 
de I 
para 

de 
i med io 
cemento 
de l os

de
incrustac iones- 

s i sue si endo ut i I i zado.

de I os
tolerados 

insoIu bIe?
pc r

Dos c i tas
en porceiana
i nd i recta-

y
un material 

estas
y ocurre la

i ncrustac i6n»

La Porceiana 
rest a ur ad or es 
te-J i dos- 
abras i 6n 
I ‘i’QU i dos 
e x p a n s i 6 n 14 r m i c o

La <ncrustaci6n de Porceiana 
John Byram describid diferentes 
cavidades para utilizar dichas 
tipc de restauraci6n 
ha id o d i smi n u yen d o-

pc r 
resistente a 

contacto con 
su coe-f i c i ente

•fabricacidn es comp l i cado 
y ex pe r i enc i a po r Pa rte 

Tambi4n son cbstaculos la 
r et en c i 6n y b uen a ad a Pt a c i 6n 

s i l i co-f estate, un material irritante, se 
para cementar estas restauraciones, con 
es arrastrado y ocurre la decolcracidn 
hordes de la

•fund i da 
estet icos

La super-ficie 
y no cambia 
ora les. Es 

es

> y 
de I 
d i f i cuI tad

marginal- El
ut i I i za 

el t i empo
a I

pa ra te rm i na r una 
debe reaI i zarse

y
v i d r i osa e
de color
buen aislante 

ba J o-



INDICACIONES Y PREPARACIONES DE CAVIDADES..E., 4. 3,

use dee I

necesita

12.
de

CONT RPi I ND ICACI OMES»G.
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una
l as

puesto que 
materia I

se
en

porceiana 
d i erites 

premoI ares 
de 

I as

veces 
y

i sua l ac i 6ri

profunda 
aumentar 
co or

de
en

afectada 
de

m^s
para

de

x
fac iales 

para
in c rustac iones de

est^
anter i ores 
super i ores.
porcelana es similar a
s i su i entes sa l vedades ’-

para
I as

l a

no
porceI ana, 

porceI ana 
i nterna

se
quebradizo„

Cuando 
aconseJa a 
efecto, 
tienden a ser desaloJadas 
defectuosa y a la

mAs de 
ut i I i zar

2 o m^s confrontaciones 
a

incrustaciones 
a las cavidades x defectos 

a las superficies faciales de
La preparaci6n de cavidades para incrustacion 
similar a la de incrustaciones de oro con

cavo superficial 
para el

Por lo general, 
l i m i tado a las 

y a I as

supe r f i c i e est A 
incrustaciones

su Perf i c i a Ies d e 
deb i do a la adaptaci 6n 

fait a d e so porte d en t a ri o»

1/2 
suf i c i ente 

y de
La preparaci On debe ser 

tener forma retentiva 
propi edades de res istenci a 
restaurac i0nn

1» No se hace Bisel 
bo r d es con ans uI ac i On



S. 5..

car ilia parc i a I c»

G. 5. 1..

de

* Educaci&n cpntinuada Vol 11 N„ S Di emb re 138G,.

48

car ilia de 
la crisp ide

marsen de

l os 
de

la combinaci6n
<3 ran

En 
meJores 
37 anos

a
l a
un

u n a

comb i na
hombre

t ratado
se

I a 
aunque 

est&ti co 
era 
e r a

proteser 
MOD,

un
de 
meta. I

due
Un

car i es
La crisp ide MV

UNA ONLAY MOD DE PORCELANA FUNDIDA A METAL-*

DISEKO DE LA REPARACION.,

para 
de oro
p roblema
La aiternativa 
metalo Esta 
resto de I esmaIte

este caso 
rassos de 
tenia un 

con

poco atractiva 
b u enas con d i c ion es„

La solucibn I 6sica a 
On I ay para proteser el 
estructura dentaria, y 

en el met al d u e c u b r r a 
nature. I eza expuesta del 
hombro como I i'nea de term i nac i 6n, para permit ir 
marsen horizontal y vertical de porcelana.

se reporta una restauracidn 
ambos t ipos de restauraci6n- 

primer molar superior sin 
previamente con amalsama MO de tamano medio- 
■fracture hasta 1„0 mm« de la I Inea cemento esma I te­

es t e p roblema e ra 
diente sin destruir sran cantidad 
una carilia, de porcelana fundida

•f racturada- Por 
la restauraci6n tallaron 
para permitsr el uso de

Le incorporaron 
estructura dentaria 
protesla bien el 
potencial al cubrir 
u n a c o r o n a c o m p l e t a 
una aiternativa 
en

cobertura ocIusal 
remanente- Una Onlay 
d i en t e, c r ea rIa un 
la crispide MV con ero­
de porcelana -fundida a 

por estar el

Para losrar restauraciones en las Partes mds visibles de 
la boca los odont6loses y teenicos est^n tan acostumbrados a 
un abordaJe especi’-fico due escose o coronas censervadoras de 

c o ron as compIet as cu b i er t as de po r celana-



con

ewe

no

PPLICACION DE LA PORCELANA„5„ 2.

un

l a
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La 
arrealtf para

en
se
de

vert i caI 
e I

I o 
rotaci 6n unidirecc i ona I

Los frt^rgenes de 
ap l i cac i »5n 

c i anocr i Iato 
term i nac i 6n

rev i st i eron
Al

en

La 
porceI ana 
desc r ita 
usaron para 
hor i zontaI 
cubri eron 
o I i va
I a 
I a

con
una
de mod if leador
i I us i On 
menor a

i ffipres i >5n
as resaron 

Hicieron un 
para una 

recorte 
f uera

partes 
a l a 

es peso r

Onlay MOD y 
vaciaron un 
precision y 
recortaron 

extens i 6n 
e I

Primera cocci On 
I os hi cieron 

por Kessler, 
sellar las 

en el tropuel 
esas m ismas 

. Asentaron la
p o reel an a de hom b ro Vita M„ 
un i On cemento-esmaIte.

I'rnea de termi nac i 6n vertical

El pat r 6n d e c e r a
investimento de fosfato de 
quemo a 
oro pa I adio.
Ie puli eron 
car i I I a. El 
p i ed ras cer am i cas

d i recta
I a 
y 

cemento 
aceite de 

le as resaron 
el color de 

l a

tomaron
mode Io 
una base 
para dar

oclusaI
contacto

•f r as u a r 
a Ieaci 6n 

revest im iento?
co I ocaron
co I ado de i 

pue no llevarTan
terminaron con

co I or
548 a

Prepararon una 
e l ast Cjme r o» Despues 
pernos para lei os de 
pat r on de c e ray l o 
carilia de porceI ana. 
vestibular se 
sobre metal.

con
Una copa muy 

IVneas 
de yeso.

Iineas de
r e s t a u r a c i 6 r i e n 

538 para
Apiicaron 

para un

Prepararon el colado para la 
roc i ando a pres i6n con part VcuI as 
mi eras. Se puso en homo a 580 oC 
despu^s de enfriarse limpiaron la 
de 6xido de aluminio. Los dos terci os ginaivales 

opacador N. 18. APlicaron al tercio oclusal una 
parte de colorante az Ci I Vitachrome "L" 705 y 

opaco blando Vi taco I or 672 para 
de transIucidez por ser la porcelana 
1.0 mm.

complete lo 
a11a tempe rat u ra„ 

815 oC por 60 minutes y lo 
Despues de retirar el 
las partes de la restauracidn 
aspecto mesto-vest i bular 

en

u n a
de yeso,
de yeso.

espac i o 
de I

ocIusaI

hicieron a 870 oC. 
la teenica de

de Isada de
de
Una vez secado 

term i nac. i 6n con 
el troduel y 

producir > 
porcelana YMK 

co I or un i forme.

apiicac. i6n de la porce lacna 
de 6xido de aluminio de 50 
y se elevd a 1040 oC.
restau rac i 6n con part V culas 

Los dos terci os ginsivales lo cubrieron 
mezcla de 

dOS 
ayudar

de
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despu«=?s 
verdesv

I os
6x i do

usando eI 
horneado 

de

de 
oCv

I a
i n i c i a I 
puI ieron 

de

hordes
de

950
La700 

vez

I a
La

•f i no 
de

warsen

I a 
pul itura

Ge I I er. 
para 
I a

La porceiana marginal 
oC en un vacYo de al 
tewperatu ra no la

resto de 
porceI ana

920 oC y con 
bronce 

Tamb i e?n 
evitar la 

terwi nac i6n

car ilia
YI*IK

de pui ir 
P i edras de 

w^.s finos de P«i«mez.

Un a vez ad a Pt a r on I os wa r s en es 7 
la rellenaron con porcelana YMK 548 
559.. Y esta porcelana la hornearon 
p«5wex hied i o y t i no.. La term i naron 
(Brasse) y POmez 
usaron sIaseador 
alteracitfn del 
vert i caI.

C e m e n t a r o n la rest au r ac i 6n 
meta I i cos expuestos con piedras 
alum in io y tres srados cada vez

i a c o n d e n s a r o n y h o r n e a r o n
de al menos 700 mm.. de mercur to­

rn a nt u v i er on u r i a vez alcanzad a «

e l
y

a
con 

m^todo 
a 920 

porceI ana
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de
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de
no

6. 1. VENTAJAS-

puede o r o
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vaci ado 
de

Todas 
que 
e i

y
i os
I es

c ant i d ad es va ri abIes 
palad i o Para modi f i car

co I or-

y 
e l

ot ros 
puede 

m^s 
e I 

cobre?
come 

de

es
I as

posibIe hacer 
meJorar sus 

material

a Ieaciones de 
cuaI i dadesi 
m&s y 

Asi-,
p I ata-/

de
de
e !

IV o
I os tres

oro con 
«“’Ste 

res i stente 
restauradcra.. 

de 
propi edades 

mater i al

mars inal? se Pueden 
en la pre Pa r a c i 6n d e 
paredes adamant inas- 
b r uin i d o Pa r a ases u r a r

Puestc due 
mater i a Ies 
cons i derarse 
d i vers i f icado 
fabri cante 
cine7 Platino 
du reza? 
e I ecc i »5n

un
podr^ ser 

revest i m iento 
perfeeci onadas 
para Producir

Sesdn la espec i f i cac i »5n 
Norteameri cana de odontoI os Va 
oro Para vaciados cuya 
el mas bl ando hasta 

i n cr u st a ci on es solo

La producei6n de 
elaboraciOn de 
exactOn 
me J or 
y i as 
d11 i mament e q u e y a 
vac iados exactos-

un 
un buen

Es bien sabido due la 
due el modelo de cera- 

t£cni cas de vac i ado 
ex iste ■

posee
c o n s e r v a d o r a s 
bi sei ando las 
oro puede ser

con
trodueI

buen
mode Io

due la i ncrustaci6n

La 
fortalecer al 
dem£s mater i a Ies de obtu raci6n 

dar la estructura dentaria 
fuerza

ventaJa principal es due Permite restaurar 
mi smo t i em po di en t es m u y dest r u >dos- 

d epen den del so por t e 
c i r c u n d a n t e.. C o m o 

h a c e r e x t e n s i o n e s
cav i dades ensan c hando 

En estas Areas delsadas 
la adaptaci6n marginal-

la Asociacidn 
a Ieac i ones 
tipo I due

ext raduro- Para 
primeros tipos-

se i n i c i a 
sob re 
nun ca 

Los materiales de 
han side tan

n i nsuna d i f i cuI tad

come
uti 1 izado en odontoI os Ya 

puede anadir
y paladic para 

resistencia y color- Siendo el 
pa r a i n c r ust ac i ones ■

N. 5 
hay t i pos 

dureza a u merit a desde 
el t i pc 
ut i I i zan



que
es

y a se

se med i opo r
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para y

t iempo
a

ser

vac iada es

se r

puede una
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e l
I os

se
l ado

hace

UTi 
muy

El 
material

•fostate de 
toman

due
proteger el

due
d e

d i ent re 
durante 
e I

term i nai­
de be 

di ente

E„ 6. 2-

es
de

no
boca.

reduc i do
teen i ca

reaI i zar 
impI i ca 

para

y 
e I

en 
puede 

protecci dnu 
t^rmica de 

presentar 
t iempon 

se r

de una
que

para
i ntensas.
perm iten I a coIocac i 6n 

proporc ionan 
superf i c iesu 
la abrasion

conservan 
de I

y •/
intactas en 

sill 6n es m^.s
I a

dent ra1 
Iabori osos„ 

exper i enc ia 
este t i po 

enf ermos,.

sino se
coeficiente de

or o? el 
al frro 
color con

La incrustaci6n vaciada (tipo II 
resistencia y dureza necesarias 
Areas delsadas de tensiones 

muy dti les ya due no solo 
contact os y cont o r n os sin o

I as

El proceso de 
ecupa mucho 
Deb i do al 
debe tener el 
serv i c ios

son 
de contactos y 
puIimento mas Perfecto de 
resistente a la corrosion 
disueive? sus superficies 
El t i empo de trabaJo a I 
cu an d o la i n crust a ci6n 
i nd i recta..

Dos c i tas 
restaur ac ion es 
ut i l izarse un 
ent re las citas.

presenta 
mantener 

i nd i rectas 
exacta 

tambiAn 
Como el oro

ademAsi 
l a

o III de oro)
restaurar y

Las tAcnicas
I a

e n el lab o rat o r i o
proced i m ientos

y i
costo de

para alsunos

fabricac i An 
y reduiere 

tiempo adicionai y a la destreza
mecAn i co7 el may6r 

sueie ser un obstAculo

son necesarias 
vaciadas de oro" esto 

recubrIm iento ad i ci ona I

punto mAs dAbi1 
de cementaciAn 

iVquidos de la boca„ El 
irritant© para la puIpsi 
Debido al elevado 
las aieaciones de 
sens i b i I i dad al cal or o 
TambiAn la diferencia de 
desventaJa-

restau raci An 
es sucePtible de disoverse 

cemento de fosfato de Zn 
med i das de 

conduct i bi 1 idad 
pod r A 
bastante

d i ente
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Las 
rostau rar

para
I a

car i os 
tamarfc' 
ho J a 7 

o I 
10 was do 

monos

on
Cuando

atoctados 
mod i ante

I a

para
En 
espac i o 

de
l a 

mas 
Es

o ro?
pueden 

e I 
e I 

con

o
I a 
se 
e l

hast a
i nd icaci 6n 
y mas 

reforzado
oclusi6nn 

y

oro Pueden uti l izarse 
los diantes anterlores desde 
(clase hasta la corona

comp I eta. Pero su mayor lndlcacI On la 
extensos 

l a 
i as

o c o r o n a com plet a. Per o s u 
las caries o defectos m^s srandes 

r estan t e n e cosit a so r 
de contactos 

po r
superf ic i es 

i nc rustac i 6n 
de I as 
actuaI mento

i nd i cadas
estas

cav i dades
con oro 
d i onto..

en
restau rador

en I os 
adados

rostau rac i ones
Las srandes
e s t O t i c o c o l o c a r i d o
d i e n t e s c o n t r a t a m i e n t o 
debe ser referzado con 
con Poste« Los

per i odontaIes deben 
con p i vote

restaurac i ones 
las areas de 

preparaci 6n m^.s conservadora 
tres cuartos 
encuentra en 
donde el di ante 
restauraci6n do contornos, 
^reas de sran tension con dessaste 
limitado? como ocurre sobre las 
alsunos dientos anteriores? la 
corona tres cuartos es una 
r es i st en t os y m^.s conse r vado ras 
posible fabricar 
del lado facial, 
toner un aspocto 
I ado facial. Los 
c on duct o r a d i c uI a r 
espisa o corona 
altorac i ones 
i n c r u st a c i 6n met al i c a 
sobre un area mAs srande.

y
at r ic i 6n

!■ i nsua l es
de oro

r est au r ac i onos 
d i spon i bIes.

q u e e x h i b e n m u y p o c o
i n c rust a c i on es cl ase IV ■> 

un veneer do rosina on
enddddnti co?

incrustac i 6n
d i entes

i nmov i l i zados 
d i st r i bu i r

i n c r u s t a c i o n e s n o e s t A n 
muy Jdvenes o muy vie-Jos? ya que 
dentaria os muy activa. Los defectos y 
pop uon os debon so r r est a u r ados s iem p r e 
amalsama, o con material del color del 
costo de la incrustacidn de oro os un obstAculo, 
los cases se podrA utiIizar un material 
ideal quo

INDICACIONES V PREPARACIONES DE CAVIDADES.

onformes
I a 
de
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c restay
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determi nado 
cIVn i camente

s rado
de be

es 
p i so

•facto res 
acePtable o 

proximal y la

i ntracoronaria 
tiene un eje de 

ret >ro"?

I as 
ret iro

Placa dentaria?
I os q ue t odav ? a 

cand i dates

una 
ot ra

5 
de

ran so 
o

eJ e

No se 
de diversencia? 

la evaluaciOn 
adecuado aquel 

eh cada

determ inar 
intesridad de 

mars i na I ..

de
p I ano

esta
I os ra 
a.nsu I o

con
est^n

para

que
e I

S i 
l a

para
I a

cor respond iente

acdmulos de
proximal? o
son buenos

hacerse
dt i l
a S srados
ret i ro„

d e
I a

i nc rustac i >5n
re i nserc i on? 

due pasa
taI I a a una 
perpend i cuI ar 

basado 
tailando 

obtusepa redes 
el Pi so

c l ave
no? es

restaurac iones 
paredes de la 

hac i a 
ce ra 

retene i 6n 
i nc rustaci6n

un
perpend i cular 

p i so

puede a'-f i rmar 
no obstante?

v i sual 
ent re 10 

pared?

Pacientes con 
rec i en t e de cari es 
ado Iescencia no 
inc rustac i ones.

U n red u e r i m i e n t o
i n t r a c o r on a r i as d e o r o 
cavidad deben diverger desde 
fuera? permite un retire sin 
y el asentamiento del colado 
o socabado en las Paredes 
obstruir^. o el retire y la reinsercidm de

h i stor ia 
en I a 

I as

Uno de les 
incrustaci6n es 
super-f i c i e

basico para 
ca Iocado? es que las 

el Pise de la preparacidn 
impediment os del PatrC’»n de 
resultante. Cualquier 
I a t ■=• r ales d e u n a

i ncrustac i 6n„

sea ideal un 
al cons iderar 
de esta y parecerVa 
y 16 grades de conversencia 

tornados con resPecto al

Una preparacidn intracoronaria Para una 
premolar o molar tiene un eje de retire 

una “ l i-nea de retire"? perpendicular al 
las puntas de las ctispides. El piso puI par se 
profundidad adecuada de manera que sea tambien 
a esta I i'nea de ret i ro. AsT ? el p i so pu I par 
un i •formemente en dentina. La expu is ivi dad se 
las Paredes oclusales de manera que -formen 
con el piso pulpar.
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e Ien I a.y

ya.

q ue
un

pared

S i
a.

se y con

para

y

un

hay
POZOS para se usan
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s i l icona7
I C'S

use
de

l a
l a

pq l i su I -f u ros 
Para

7

mars inai

sea
i a

de I
I as

La
0.. 5

con 
se

buca i 
ecuador

se
s randes
Su
mes 5 a I

debe

o
reproduc i r

puede emPlear
Ies i ones 

retenei 6n

I a 
hace 

de I 
d e I

p i n 
l a

c I amp
si nsi vaI 7 

surco gingival
c a r a b u c a I»

El con to mo 
gingival de la 
por encima de la garra 
co I oca a la a11ura de I 
extenciones de una restaurac i 6n 
cosa. A la pared axial de la cavidad 
curvature, siguiendo el contorno de la 
cara bucaI. Paredes y 
azada 10”4-“8U

due 
de-f i c i ente

se 
d i staI 

no debe usarse 
restau rac i 6n 

c i er re

e I 
proxi m i dad

ha I l a 
de tener

mm n
se

' I as
ot ra

l i gera 
de

se taI 1 a 
preparaci6n 

l a
la a 11 ij r a 

de 
pared

conven iente 
La

pos i b i l idad due
y la necesidad

de ben 
cav i dado
Iuego se 

hasta una 
est recho

i ncr ustac i ones de c I ase V buca.H 
p i ezas Poster i o res con 

la cara bucaI» 
pins situados 

Est a i n c r u st a c i On 
due contact© con otra 

c o n s e c u e n c i a s e r ? a u n

impress On con 
cubeta i nd i v i duaI« 

cerdas de Nylon.

Hay varies 
di due de goma 
lesiones a la 
extenders© hacia 
b u e n a c c e s o a l a

en 
en I a 
puede 

de 
don de

Para evitar lesionar la puI pa 
situarse lo mO.s cerca pos i b I e de 
Los pozos se inician con una fresa 
pe r fo r an c on u n a b r oca esp i r a I 
p r o-f u n d i d ad a p r c x i mad amen t e de 2 
b i se I a 4-5 grades de la pared de

La Pared
I a 

obi igan 
da una
i ntacta 

planean

•fresa N. 170.
a p r o x i m a d a m e n t e 

clamp. La pared oclusaI 
diente7 si la caries 

previ a

Las 
la mayor Va de 
zona gingival de 
a u m e n t a r m e d i a n t e 
restau rac i On. 
pos i bIe 
inev i tab Ie

factores due hacen
y del clamp servSeals 
cresta gingiva I 7 la 

e 1

no
de la cavidad se le
contorno de la parte

fondo se resularizan

Para hacer una 
due hacer una 

p i n

I OS POZOS 
les extremes de
redonda N.1/2
de 0. b mm.

mm. Se hace 
la preparaciOn.



una
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y con

hast a con

dea a

con se­

en

y

Con e l
se

con

un

y una
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ampiVa
Paredes

su
a i
i a

I a 
de 

ancho

se
l as

una 
de be 

ocIusal 
de

una
I a

Bn 
hayno

de

Tai I a r 
la caja due se 
esmalte hasta 

caJ a

Los
y su

£nsulo caJa 
cont i nda

forma de ba I a se 
sin tallar? formando un 
I os fl ancos­

con un 
fiances Para 

bucal debe 
liseramente

cad a»
la caJa

c i n c e l -
en

Se termina haciendo un biseI en el 
Piedra de puI ir o con una fresa -170“ 
alcanzar la iVnea imas inaria donde empieza 
de la Pared axial del itsmo? y debe tener 
15 grades—20 grades.

itsmo eelusaI 
d i cho 
e I

se forma
de
i a

l a

la fresa en 
pared gi'ngival sin tallar? 
suavemente

o con un
I insuales de

l a
l a

Cent re I ar
El

e I

con
b i se I 

t e r c i o
i ncI i naci6n

reserva Para 
importante. Los fiances 

c u b i e r t a c o n u n b o r d e 
I os fiances Para ver si 

fiance bucal debe inclinarse
I insual I iseramente hacia

c i n ceI 
la caja?
estTti ca 
iVnea de 

ore en ^nsulo 
buena entrada 

hac i a

un i 6n
Esta 
ayuda 

di recc i6n

puI i r o 
la IVnea 

pared axial

pue
cerca
e l
I Iesar a
Term i nar

Con una fresa N.170 se 
Paredes del 
per la 
su tai I ado. 
las Paredes para estar sesuros 
Penetrar con la fresa en 
p un t a so b repase eI 
la enc'i’a- Tai lar hac i a I insual 
aproxiwado de la caJa due 
cortar todo el 
suavizar la

un
riel era
caJa y

res i stenc i a 
rotaci 6n

fisura due
es de

contorno oclusal; I as 
i nc I i nac i »5rM preducida 

se ha empleado
u n ci s G" c o m p r o b a r 

--- socavadosn 
mode 

hast a 
hast a 

s i n

pasa por
bisel due

El itsmo 
^nsulos ent re 
pared axial» se 
C o n u n r e c o r t a d o r 
forma de V, en la 
suelo gingi vaI . 
desplazam i ento y 
incrustacidn en

hace el 
itsmo tienen una Iisera 

conicidad de la fresa de
La diversencia general 
para estar sesuros de due 
la fresa en direccidn apical?

Ilesue 
buca l 
hacer?

super f i c i e exter i or» 
N„ 170-

juntarlo con la 
bucaies y linsuales de 

asentdan con la fresa N- 1 b9L y con 
de mcirsen g i ng i va I 

de la Pared axial 
r i ele r a a u men t a 

res i st ir 
proxi ma I„

Con un diamantado en forma de ba I a 
anaden fiances a las Paredes bucaies y 
el ci neel se reserva Para aduellas areas en due 
es un factor importante. Los fiances hacen due 
terminaciOn duede cubierta con un borde de 
agudo. Control ar les fiances Para ver si tienen 
y sal ida. El fiance bucal debe incl inarse I igeramente 
bucal? y el lingual liseramente hac i a lingual,.

y 
y hac i a 
p i ensa

I a
I a fresa
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Est£ i nd i Lada en los s i s u i en tes casos“

las cdspides I i nsuaIespero con y

en

ended 6rit i cot ratam i ento paredcon y
y

de
des rueso

se taIla
y mm»

I a
e I

se
un

se encarsa
un

que
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pc IusaI 
pti mero?
se a'nade

hay
l a

I Vnea de 
on I ay

1 a
l a

l a 
de

de 
e I

anchu ra 
una

curvo» 
oro en el

i n m e d i a t o s r u e s o

1 a
i tsmo de

con
preven i r

Lu eso
de

1.5
I a

y
pequena 

am has 
ansuio 

de metal

u
un

3.
i i nsuai sana„

I a
ta I I a
b I se I ■
de

P i e z as postersor es 
buca I

mi tad o m^s 
una Pieza est£ 

lvL 0.. D,

diamantado
Ions stud de la 

interociusaI 
buca I 

hace 
meta I

En la cdspide 
hemb ro tendr a 1 
si ngi vaI de I

c«c I usa I- El
1 mmn hacia

de
En
an chc»

en I a

un
En e l 

tai I a r
P r o p o r c i o n a n u n b o r d e 
cav s dad-super -f i c i e exter i or ?

da so I i deZn

i nc rustacs 6n mod i fi cada?
con ore7 para

i i nsuaI
anchu ra

ocIusal

alsuna restau rac i »5n antisua debe du i tarse« 
reduce i 6n ociusal con el di amantado c6ni co 

•fresa N» 170« La lens stud de la preparac i 6n 
I os rar un 

I i nsuaI y de 1 
la cdspide 
e I

Si 
se hace 
Punta redonda o la 
ci ued a estab I e c i d a al 
mm- en la crisp ide 
vert i ente exter i or 
b i sel7 para asesurar 
c risp s de -fun c i ona I »

para establecer la linea de terminaci6n 
de una onlay M,. D« En 

•fresa de fisura edn i ca 
rueda d iamantada 
chat I an

espacio
mm„ en

I insual

Una on I ay 1*1. 0., D» es una 
due se cubre toda la cara ocIusaI 
c o n c e n t r a c i 6 n d e s o b r e e s -f u e r z e s -

de la mi tad 
i nvoIuc rada

2- Cuando 
buedI i nsuaI 
preparac i 6n

un hombre 
estar^. a

m£s baJOn

1« Piezas muy Quebrantadas 
bu c a Ies i ntact as»

Hay dos metodes 
en la crispide funcional 

hombre con una 
seeundo una 
un ancho 
asudo de 

con un

mm- de
p u n t o d e c on tact o

I a 
se

adecuado
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y
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infer i or d i f i ere de 
de

s i gu iente
•f or ma

ser
s i n

un 
importancia en las cdspides 

la so I i dez est ru ctu ra I

no
de Isado 
co I ado.

con e I 
ansu1 os 

f resa
en
y

comprobar el

se
ba l a..

de 
parale I ismo de

una 
e l 
e I

caJ as 5
Se 

ansuIo 
ca.J a.

N. 170..
I o 

d i ente

Para hacer
Las Paredes de 
Justo Para 
COnt i 9UO.

Como 
d i amantado? 
buco-axi a Ies 
N. 1G9L5

y • bucai ? 
e I

las caJas 
la ca-J a se 

aPenas romper ■

y
a l

no Io es
hombre

un

Los -fl an cos 
s i I os 
taI I a un 
cavi dad

en i as 
ocIusaI.

si la

•f ase
de

I i nsuo-ax iales

Pieza superior?
oclusaI

I i nsuaI
Hom b r o 
b i se I 
ya que 
I insuales

un
e l

I as

mm. 
cara

i nserc i On?
cont rab i seI 

de be 
y

de acabado de 0. 5 a 0.. 7 
linsuaies y bucales de la 

eJ e de 
se hace 
ocIusaI 
borde 

como en el

aproxi madamente 0„ 7 mm. 
s i ns i val si n tai I a r ?

borde asudo de ore.

esta Parte del tai I ado?
r e s t a u r a c i o n e s ?
el centre de
retene i 6n„

Hecho las 
retene i On..

e l 
cad a

A c o n t i n u a c i 6 n s e h a c e u n i t s m o ? 
ademO.s de eliminar caries y antisuas 
properciona espacio para un srueso de metal en 
la restauraciOn. TambiOn confiere estabilidad

se tai Ian despuOs de haber 
•fiances se tai l an antes habra pOrdida de

b i se I de aprox i madamente 0.. 7 mm. en 
super-f i c i e sinsival sin tallar? de

P r o p o r c i o n a e n e s a z o n a

Se hace un biseI 
I >neas de term i nac i >0n 
El biseI bucal es perpendicuI ar 
estOtica es importante? y si 
mOs marcado. El biseI del 
demasiado ancho para due no resulte 
soporte? tantc« en el patr0n de

La preparaciOn de un molar inferior difiere de la de 
pordue el bisel de la cdspide funcional y 

estOn en las casPides bucales. AdemOs?
es mO.s ancho y puede tener un elaro contrabisei 

la estOtica no tiene importance a en las 
de un molar inferior

proxima les se usa la fresa 
llevan hacia el I insual 

el punto de contacto con

hace I os
Def i n i r 
cad a ca-Ja con 
las dos caJas.

fI ancos
b i en los 

ca-J a I a



b» 8.

p rov i s i on a. I de be sati sfacer l as

P r ot e c c i 6n p u I pa r.

2. Estabi I idad pos i c i ona I.

3- Funcidn ociusai u

Fac i i I impi eza«

senes no I es i vos..

6., So 1 idez y

7. Estet i ca„

a
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Un a b u ena rest a u ra cion 
sisuientes condicioness

s as
de

5..

I as
Ox i do 

se
se

Zn-Euseno I ■> 
u t i I i z a r ? 

di recta?
ind i recta

puede 
cuando 
>=« I

RESTAURACIONES PRCVISIONALES.

retene i 6n»

1,

En eI caso 
provi s i ona I mente 
i n t r a c o r on arias? - 
para protec c iones? 
deb i das p r ec au c i ones ?
Iaboratoriou

cubri r 
son 

acr VI i co 
con 

n i ve l

1 de las incrustaciones 
con Oxi do de

o tambiOn se Puede 
fabrican d oI as en f o r ma 

o en forma



son

e lso

Cond i c i oness

1. Debe ser duplicado exacto del d i ente..un

2U preparado

y

d e
en

I a

hi lo
en c V a

sana y

60

de be
I a

una
I a

l a
se

y 
de be 

de

b>. 9™ IMPRESION£S„

a
d u e 

terminada

de la
especia Imente >

d iente
para permitir

ttiod e I ado adec uado de

Los dientes 
deben quedar 
precisa articulaci6n del 
restauraci6n-

nesativo se 
semi fIu?do 
empieado

son
De esta

estructu ras

y I os teJ i dos cont i sues 
exactamente

mode Io

POt^iS i co) - 
debe estar

y
I a

Las mas ut i l izadas 
boca

l os d i erites 
modelo-

I Vnea de 
ensanchando

d e t o m ar la im p r es i 6n 7 
de be ex.ponerse 
por medio de un 
(su l -fato al umTn i co 

losrarlo? ^sta

quedar I i bre
l r n e a d e t e r m i n a c i «5 n.

4n Antes 
si nsi val 
gi nsi val 
a Iumbre

3n La impresign 
burbuJ as

preparaci 6n
el area de

la IVnea de terminacidn 
t e m p or almen t e ensanc hando el s u r c o 

i mp r esnado en ep i ne-f r i na (8%) 
La encl-a no

I i bre

hace Ilevando
esPerando

i mpres i 6n
en Prdtesis 

el4sti cas„ 
y de las

sans rar y para 
inflamac i6nn

a I 
reproduc i dos 

un

L a i m p r e s i 6 n - i m a s e n e n 
boca un material blando? 
endurezca- Sesdn el material 
ser& r i s i da o eI^st ica- 
las Que al retirarlas de la 
repr oduc c i 6n en nesat i vo de 
prdximas se hace un positive^



t? ti 9 u .!. n

Hidrocoloides reversibless

en
doshidrocoi de

suarda a 63 oC»El1. materia I I i cuadoe It u bo secon

cubeta de i mpresi ones de dob i eI acolocado en
se

Ven taJ as s

l.n No requi e re cubet a i nd i v i duaI.

2.. Tolera cierta humedad e Ien s u r c o.

L i mp i o y

Fluldez cdmoda.

Econ6mi co.5„

I. n c o n v e n i e n t e s s
h id rocoIo i desnSe necesita un acondi c i onador1. para

inmedI atamente-2n T i ene vac iarsep u e
term inac i6n difV c i Ies de ve r„3„ LVneas de

Eras i I prof undos..I os sureosen

maneJ a5„ Ies i ones s i no esse como

61

de 
Estos 
don de 
esta 

e i

3.

TIROS DE MATERIALES DE IMPRESTON,

as radable.

Posibill dad de producir 
deb i do.

embaI ados en 
se l 
de

para su 
fasess

tubes 
sem i s6I i do, 

h i d rocoIoides? 
I‘i-quido< Como 
empleo en boca?

2, Una vez 
pared se tempi a a 46 oC durante 5 minutes,

Los hidrocoloides de Pear vienen 
polietileno y se presentan como un 
t u b o s s e h i e r v e n e n u n a c o n d i c i o n a d c« r 
el sei se l ieda convirti6ndose en sol 
temperatura es demasiado elevada 

debe en f r i ar se en



b. i as16me ros base de pol i suIfures sa

cubeta u n a parte

m^.s mm.

es
con

se
una

se
un

ur»

una

VentaJ as s

1. No requiere eqU i PO espec i a I„

2.. Muy res i stente I os protundos.en su rcos

3. L. V n e a d e t e r m i n a »z i 6 ri b i en visi ble.

4,. El vaci ado se puede aplazar bora? s I necesar i o.una es

5, Se puede

S, Se variar m^s depuede un

I n c o n ven i e n t e s s

Se neces i ta cu bet a individual.

2„ H i d rd-fobo. No to I era burnedad e Ien

Espaci os retentivos de ben taparse.,
62

ind i V i duaI 
de toma de 
exactos en

estabi ijdad 
S i n

due
En
y

El 
e l 
base

3.

poI isulfuros 
l a de

For

polisulfuro es un elastdmero due tambien 
n o mb r e de me r cant an o»

y u n aceIerado r„ La
El

V i ene 
base 
perOx i do

La 
tOcn ica 
son

conoci do 
tubes7 

de

1.

p I at ear.

ace l er ad or, 
acelerador es 
pastas ti ene 
poI Vmeres

mode l o.

su r co..

Los 
superior a 
al fraeuar, 
t ranscurr ido

es 
impress ones con 
ca.pas de espesor

de la
4stos

es
dOS
poIYmero 
Cuando 

por las 
ent rec ruzan.

v s scos i dad

una 
mercaptano, 
mezcI an. I as dos 
las cadenas de 
t -•? r m S n o s c I V n i c o s 7 
final men te u n mate rial

d i mens iona I 
se contrae
due haya

presentado en 
cont i ene un 

de p lorn 0, 
I us a r u n a r eacci6n 

alarsan y 
aparece p r ime ro un aumento de 

ei^st i co­

ts enen una
I os hidroco I o i des.. Si n embarso> 
esto debe vaciarse antes 

bora de su toma-

i mportante
eIastOmeros? perdue 
uni forme de 2 o 3 ,



4. 0 I o r d i s c u t i b I e n

Ro pa5, i ftlPDS i ble de

Espe»: i a 1 •:u i dado e l inyectado.en

Elastdweros a base de si I iconass

El

due

VentaJ as s

No requiere:l„ espec i a I„ecnj i po

2.. Muy prof undos,.res i stente I os sureosen

L V n e a d e t e r m i n a c i 6 n Visible.b i en

4n Buen olor aPar i enc i a»y

I n c o n v e n i e n t e s:

Se n e c es i t a c u beta1. i nd i V i duaI

Tiene que vaciarse2. i nmed iatamente.

H i d rdfobo. No tolera burnedad e len

5- Espec ia I vac i adoncuidado en e I

63

l i mp i ar.

4n

3..

I V d u i d o fri e z c lad o c o n 
en forma de 
de y

Cuando
I as

sustanc i as 
pasta, 

octoato 
se 
cadenas 

s i I iconas

El 
de 

mezclan 
de 

t i enen

P o c o t i e m p o de al m a c e n a -J e«

SUC 1 On

su rco..

pol’imero de s i I i cona 
de re I leno inertes? 
cata I i zador7 
estano viene 
t a base y el 
c o p o l )• m e r o s y s e 
menos estabi l idad

se
formade por
en forma de
catal izador7 

forma el
di mens i ona I

s u m i n i s t r a e n f o r m a 
sili cato de et i I o
I'i-quido ViSCOSOn 
se ent re cruzan 
e l a s 16 m e r o.. L a s

I o s m e r c a p t a n o s -



Efastomero a poIieter.base de

empleAndose mucho
wayor

o

S‘J
humedo-

VentaJ ass

1, No reduiere equ i po especiai.

2. L r n ea de te rwina c i6n Visible.b i en

F r as u ad o r A p i cl o..3,

Gran estabi Iidad di mensi onal.

5.. S e p u e d e v a c i a r m a s de modelo»un

I n c on ven i en t es s

1. S e n e c e s i ta cubeta i nd i v i duaim

Espac ios retentivos deben2. taparse.

Espec ia I3. e l i nyectadoBcu i dado en

Caro.A n

se
64

an t e r i o r men t e
me J or

i sua I 
T i ene 

vac i ado un 
e l

una
se

De acuerdo a 
materia les de

I iseramente 
exceIente 

apiaza 
po r

El pol ieter se envasa en 
vol-umen de base due de

dos tubes7 
ace Ierador.

I a desc ripci An bee ha
i mPres i n■> puedc« conc I u i r 

pol ieter
Como i a ec on om >a 
esto hace due el

se puede ut i I i zar 
i n c o n v e n i e n t e s ?
cle b u en a cal i d ad ■>

I os 
ellos es eI 
mater i alesn 
act ualmente, 
estos cases 
alsunos 
mater i al

Este material muestra una exactitud 
superior a I a de I os otros elastomerosn 
estabi I idad dimensional incluso si el 
perVodo de tiempo prolonsado. Debi do a sy at ini dad 
asua, no debe conservarse en cAmara e ambiente

puedo cone Iuir due el 
y a d u e o -f r e c e m A s v e n t a Jas d u e 

es un -f-acthr muy 
poI ieter sea usado muy 
e I

t a m b i e n p u e d e s e r 
si se empiea

sob re 
de 

ios otros 
i mportante 

sea usado muy poco? en 
m e r c a p t a n o v q u e a u n d u e t i e n e 

c o n s i d e r a d o c o m o u n 
cor rectamente-



patr6n cl i st i nsu i rcabe cuat roen»ze rado de un

Preparaci6n e1. i ni ci o del
2, Contorfios ax i a I es.
3„ 1*1 or f o l os V a oc I usa l »

Acabado de los margenes.4.
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En el 
fasess

Is

encerado-

£3

■



MODELOS Y TROQUELES,7.

modelo de be •: u m p I i r I as t res s i 9u i erites

I a r g o de I aa
los dientes

de I mode Io de ben est a r I i brespartes d e

cortados para tener buenser
cera.acceso

e Ipue se en
para

1 ay y n

modelo d i ente
dosceran

y

e l con

66

t roquel
te rm i nan

e i 
de

mode Io 
Al

mo nt a
ut i I i za

l i nsuales

tai I ado.
Hay
Po r

de burbuJas especia Imente a io 
preparados-

es
pat r>5n

prox imales7
I os antasoni stas

El 
art icul ador- 
establecer 

bucaIes?

i. Estar l i bre
I inea de terminaci6n de

que poder 
patrdn de

cera se
los contornos

Un buen 
cond i c iones s

una 
totalmente 

t rabaJ o

2. Todas I as 
deformaci ones-

L o s m o d e I o s t i e n e r i 
al mode I ado del

de trabaJo
hacer el

los contactos 
oclusidn con

El troquel es el modelo individual del 
En £l se termi nan los m&rsenes del Patrdn de 
sistemas basicos de mode I os de trabaJo y troqueies" 
parte el mode Io de trabaJo y de tropuel 
independientes? y per otra parte? el modelo de 
t r op ue l es desmon t ab l es..



ENCERADO Y PATRONES,8.

de
q ue seo r o

patrtfn de cerasHay dos -formas de con-fecc i onar e l

ser

indirectas En

variasincrustaci ones i e ex isensecera para

s i n desmenuzarsev1. con
su

r Ys i da-Una vez -fr'i’a? debe ser

mode I adatall ada con

pat r6nde I
y

seaen

67

sucept i bIe 
descamarse.

•fac i I i dad? 
suav idad„

I, 
e l

de be 
s i n

un 
de l

•f I u i r 
perder

Para 
n o 

ser

en
I

en

ser 
s i n

de
I os 

t rodueles”

una
de
Para 
de be

mayor
se

I as

cera es el 
co I ocar^ en

La teen ica directa" En 
d i ente p repa rado.

due tiene una composici6n 
boca»

Du rante 
calentam i ento 
el seno de la 
se relaJan 
d istors i ones 
mantener las 
d e b e n p e r m a n e c e r 
puestos

en
n i ve I

en

3U Debe
prec is iOn

precursor de la restauraci6n 
el di en t e p re par ad o„

la confeccidn
man i pu I ac i »5n?

cera. La cera due 
cuando seden 

due se traducen 
distorsiones a 

iarso tiempo 
revest im iento tan

due el patrdn se encera en boca 
Para esta t^cnica se usa la cera tipo 

ap ro p iad a pa r a se r em pIead a

A una buena 
cond i c i ones"

al repetido 
i nternas

due el
obteni endo 
la ventaJaT i ene 

sill6n dental.
tipo II? la cual 

la. A■> D. A»

2. La tTcn i ca 
mode io de yeso? Piedra? 
d i ente p repa rado. 
parte del trabaJo del 
ut i I i za la cera de 
espec i-f i cac i ones N. 4 de

p a t r 6 n s e e n c e r a s o b r e 
i mp r es i dn e x acta 
despiazar la 

esta teenica 
cumpl i r con

deb i do 
a.pa.recen tens > ones i nternas en 

es un material termop I Astico? 
estas ten s ion es. A par e c en
de-fectos de aJuste.
m 'T n i m o ? I o s p a t r o n e s 

1 os t r od ueles ? deben 
pronto como sea posi bIe.

de ser tai I ada y 
d e -f o r m a r s e o m an c ha r.

Cal iente?
duenbrarse o

El patrdn de 
co I ado



PUESTAS)„

e I
que

“El1. uncon
Sesu

po r yeso y

i m pc r t an t es f u n c i on es s
1„ anat6mi ca preci s i6n•formaI a I oscon en

L2. e l
y cera y

1.3. Expansion compensadora de la contracei6n de la aleacidru

due

3. la al eac i 6n -fund i da e I mo I deenII

9. 1. REVESTIMIENTOS LIGADOS POR YESO.

y

y

5U

por dos
uno y

68

Para
patr6n de

c« 
a I

Introducei6n de 
preparado.

c oiado ter m in ado 7 
rel i zar

El i m i nando 
pueda ent rar

mec6n i ca
I a

mater ia I 
det a I les..

de modo
•fund i do..

soportar 
•fund i d o.

I a 
e I

I a 
e I

de
e I
El 

en

cera?
meta I

2.
se

c e r a..
que

L a c o m p e n s a c i 6 n d e v o I u m e n e s n e c e s a ria? 
m 61 o d o s d e e x p an s i 6 n ? u n o p o r -frag u a d o y d o s

un i 6n« 
esta.

po r 
revest i m iento

Se empIean 
El I os m i smos se 
expansi 6n term i ca? 
h i srosc6pi ca. 
exc i Pi ente 
qu i mi cos. 
c6. I C i co? 
de medio

Su-f i c i ente 
ca lent am ien t o

res istenc i a 
combusti6n de

1.1. Reproduce 
detalIes.

EM REVESTIMIENTO Y COLADO.

rodear el 
exact i tud 
de

La combustion de 
•f o r m e u n m o l d e e n

se I os r a 
t6rm i co­

ll I.
con 1 a 

exPans i6n 
yeso? un

para
al metal

u n a v e z -f a b r i cad o 
t r e s o p e r a c i o n e s»

que 
ut i l i zan
I os
El

I Iesar a I 
hay

revestido" rodear el Patrdn de cera 
dupl ique con exactitud su -forma 

dos tipos de revestimientos Los 
I i sados Per fos-fato. 

cumple tres

II 
c u en t an

I a 
e I 
mod i -f i cad ores 

sulfato 
act da 

cuarzo 
propore iona?

yeso
30 al

mate rial '
un S0 a I 

e x pan s i 6n 16 r m i c a.

El colado 
previamente

con las aieaciones de ore tipo I? 
c l as i-f i can ens t i pc I? si 

y tipo II si se basa 
Los dos son 

refractar io? 
La matr’rz 
const ituye?
de 

c r i stobal i to? 
revest im i ento?

y sus
lisados

en s
s i se basa en 

me z c l as ’•! Un a mat r V z ? 
sVI ice? y c i ertos

A I -f a sem i h i d r ato de 
35% del .revest im i ento 

refractario o 
65% y



e l

l us ar norma 1
co mo

enpor

para
en

E I
de l se

pone

e I con un

un

de
y

se
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i n f e r i o r
para

absorva

se
i a

•f r as u ado ?
cri sta Ies?

p i ntando 
Se 
I a 

debe ser 
t i ene

c i I i nd ro se 
una 

d i Iataci6n de I

es
a I

una
de

d i ametro? 
bebedero se

La expansion 
c rec i mi ento 
•frasuar el 
produci endose

mayor).
embargo?
polvo7agua»

prepara el
1usar el

ci u e
puntos del

cera
meta I

normai 
de J and o 

asua>

m&s 
f l u i r

una 
exPansi On 

I a 
ha

El 
sruesa? y a
I i b r ernen t e a t od os

de I 
proporc i onar 
I a

la parte 
am i anto 

due

bebedero o tito 
pI Asti ca o metal.
patron de

Despu^s de 
c i I I nd ro. 

J i to? 
fund i do

soma
la base 

de 
qu e

meno r
en l usar de 
revest i mi ento 

el metal fundi do
m i smo.

El revestido se puede 
patron o a m^duina?

encaJa firmemente el cilindro a

En
1mm. de
comPres i bIe

bebedero se suJeta 
y a un dnsulo 1 

l os

al patrdn de 
permit© al

moide.

p or f r as u ado? due tiene 
de I os c r i staIes? puede

r e vest e c i mie r 11o en presen cias
la ex pan s i 6n h i s ros c6 p ic a.

hacer? o bien a mano? o 
a pa r a t o c omo e l Vac -U-S pa t 

firmemente el cilindro a la base. Echar en una taza 
cantidad recomendada a temperatura amblente. El asua 
medida con cuidado porque la relaciOn Polvo/asua 
efecto crTtico sobre la expansion (menos asua da Iusar a 
expans i6n 
debe? sin 
re I ac i >5n 
frasuado se 

deJ a due tensa

es una var ilia de 
Uno de 

cera? y el otro 
la puesta 

cana l 
la via de 

i nterior

due dueda
ent rada

del mo I de.

en su parte 
fund I do

pedueno
I os ext remos de I 
a I a base de 
revest im i ento?

despu4s 
po r I a

capa de 
zona de mater i a I 

revest imi ento.

re I ac I »5n
I a e x p ansi 6 n (m e n o s a <3 u a d a 

Si se desea una mayor o 
va r i a r ot r os factor es ? 

Lueso de due el 
molde para recibir el metal 

p r o c e s c d e e x p a n s i 6 n d e I

El 
de cera 
f i Ja al 
c i I I nd ros. 
ret ira de I 
combust i dn? 
forza al metal

po r I a
c r i st6ba I ita)?

I usar Por 
aumentarse

de

L a e x p an s i 6 n t r m i c a t i en e 
expansion due sufre la s’Mice (cuarzo y 

cambios de fase en el seno del material.

tan to



y

de bense ent re
en que

de i f on do c r i so I

a

y
en

Que para
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cr^ter 
cr at er

e I 
e i

c r i sta I 
c rater 

parte

en
I as

due
pone r

que

para
Encender el 

a i re 
p i nce t» 
empIea r

mo I de, 
aJustar

u n a 
l a 
de

con
I a

Con 
de 
se
10 
se

de J ar
e l
e i

ut i I i ce). 
mi nutos 
ox i sene

seeundos 
homo y el 
Cua lqui er 

con cont racei6n

Pon e r 
usando 

e i

ci I indro de
Poner el 

homo a 316 oC 
cr i soles.

de I
SU S i t i O, 

impurezasu 
tomar 

tres vueltas a todo 
la fTia.quina

de I ante de I 
l a 

■for ro

que 
ar ri ba 
mo I de.

que se 
ret razo 

de I

u n a 
bebedero 

la espita 
•f o r me 

de 
o r o

transcurrir m&s de 30 
cilindro abandona el 
i nt e r i or del mo ide.

que se
reductora 

e l

su base, revisar el erdter y el 
cil indro con el crater hacia 
d ej a rIo du r ant e 30 mi nu t os»

se Pasa el ci 1 indro al homo 
sesdn la t&cnica 
co I ar,se debe 

para permitir

El 
Cal entar el 
hasta haber 
suJeto en 
derecha y 
sati 1lo de 
brazo de la ma^uina, por 
el crisol- Retirar con cuidado 
aleacidn de oro sobre el 
cantidad su-ficiente de oro 
y Parte del c rate r.. 
roJa del sas y la verde del 
l lama cdnica en -forma de 
lIama es la que se debe 
colar-

No
eI momento
cue I a el metal en 
indebido sera causa de P«~’rdidas t^rmicas 
mode I On

as u Je r o 
crisol ya 
eI i m i nado 

la mapuina de col ar, 
dar 
la base de 

la mapuina. 
Ret i rar 

oro

Senarar el 
fondo de I an i I lo. 
abaJo, en un 
unas tenazas para 
temperatura alta (482 oC o 165 oC, 

El c r i sta I antes de 
el crater hacia 

interior del

debe estar I ibre. 
con un soplete de aire sas 

Con el crisol fIrmemente 
el contrapeso en la mano 
el brazo. L e v a n t ar 

de modo pue se apoye «=’n
conJ unto donde va suJeto 

man o de rec ha; Pon er la 
de amianto“

Ilenar el 
soplete y 
de modo 
La zona 

caIentar



tome

su en

no
I a

pa reseque

tenazas?
El

e I
e l

unsu
pory
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u

y

que
s i rar

de I 
brazo de 

ro i sffla.

sacar
maqu ina

hac i a

empuJe
c a i a a

ret i rar 
asua •frVa.

raej ores
revest i mi ento 

empuje el 
co I ado

sV
e l
e I

I os 
a I 
e l

se
la m^quina

or07 no ret i re 
cent r Vfusa.

e I
ent r i ado 
caIidades

co I ar 
cun a

o r o 7
I a
c r iso I

cont rapesos
tondo de 
cont rapeso 
I i brewente.

y con la otra 
Hace de sati I Io
base. Ha c er o c c i I ar 

e l bot«5n de oro se mu eve 
s i re 

e I 
De J e

para asesurar 
soplete hasta 

la maquina

un
Si

un 
fundente

formaci On
e I

POCO 
preven ir 
e i 
de 
de l

hasta que el 
a si rar sobre 
a Pt a pa r a c o I a r ?

S e m u e v e -f a c i l m e n t e 
r e duct p r a ■> el o r o 

como de espeJo., Sacudir 
la tlul’dez y

I lama sobre 
en la cuna 
la pi atatorma

bo ton 
sV mismo. 
el oro toma 

en el cr i sol« 
■fundi do tiene 

un poco de 
I a

un momento 
o r o 

acabado?
Retirar el 

co I ado fuera

una forma 
Cuando se 

co I or 
se ha 
aspecto 

sob re 
de 

ci I indro 
de 
I a

que 
la base. Hacer 

para ver si el botOn de oro 
con t rapeso de J ando que 

f l u Ydez
so Itado el 

po r s V

Cal entar el oro 
es f e r o i d a I y c om ien c e 
acerca la temPeratura 
amar i I Io roJ izo. 
empIeado la IIama 
br i I lante?
el oro para aumentar 
Ox ido« Manten i endo I a 
del h o r no y pone rlo 
Des I i za r suavement e 
el c i I i nd ro.

c i I indro? esperar
b r us co temp l a r e l 
du rante

caI i ente. 
revest im i ento y el 
botOn con un cepi lio de dientes

Mantensa el soplete en una mano 
hasta que la vari I la 

alojam i ento 
I iseramente 
Suelte el 

una maxima 
haber

Con las 
y sumersirlo en 
y I e pro po r ci on a r a 
adem£s descompone 
c i I i nd ro de I asua y 
de ei„ Limpiar el co I ado y 

p a s a r I o p o r e I a r e n a d o r



ACABADO Y CEMENTADO.10..

ABRASIVOSs

IT) ASdureEa­ se r
que se va aque

ABRASIVOS DE USO CORRIENTEs

D i amante

de silic i ocarburos

EsmerVl

Oxide de alum io

Arena

T ripoI i

Ro Jo Insl^-s.

C J i tos)7
ci u e

para y
en

72

excepc i onal 
sobre el

I as 
IE

con 
a Juste el 

boo a.

en
queda 

acabado

mm..
de ben

una
super-f i c i es
Las superficies

Si 
e I

t odas
de
co lade

axia les deben

med i ante 
puede

l a
la presenci a de 

eliminarlas con una fresa 
a rtef actos en e I 

t rodueI«
I i sto

De ben 
empIea r„

Son mater i ales de 
dur os d ue el mat e r i al

J i to
re I ieves 

Inspecc i onar
presenc i a
con

ruses i dades?
de modo

quedar
term i nar

un 
babe r 

s u Perf i c ie 
nc»du I os 7 
redonda 
co I ad07 

sat isfecho
Prueba

Con un disco Craxtex N.2F a I ise 
posteriormente se Pasa una rueda Bur lew 
similar. Todas las superficies del 
pe r f e c t amen t e I i st as. 
hacia el marsen.

Para el acabado se corta el 
disco de separar" recortar I os 
deJado el extreme del Jito. 
interna del colado Para detectar 
perlas o burbuJas de ore y 
peduena (N.l/4 o D- Cuando haxa 
asientelo con delicadeza en el 
del aJuste el colado ya est£



y con una
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de u n
colado en

y

en en
con

a
parece

con se r q u e

u n

q u e
en

a quedar

meJ orar

se
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y

I a

puede
Id debido-

de
b Dea­

con
y 

senes 
El

FU9OSi dad

fresa de
I a

se r
probar

abras i vos 
superf i c i al

aJuste
I i sero

I os 
eI i m i nando I os 

art i cuIen.

con
rusos i dad

car a 
con 

para 
e I

de
un

I a

empI ear 
si eni f icat ivo 

pu I i r 
papel-J i b i a
moreen-

dentar i a 
de 

con

du rante
d e d o l a r

El 
boca- 

sera 
se 

c u a l

co I ado 
y no as lenta

I i eer i s i mamente m<=is

acabar en 
c>c l usa l «

su r c os

seeundos
I a

reaI iza 
prematu ros

q ue 
abrasi vos f i nos se

pequenas d i sc r ePan c ias-
I a superfi c i e 

reduce 
pero 

d i sees

subs i ns i vah 
•f o rm a 

pueden
a d e c u a d am e n t e 

la adaptacidn
l os 

un bruin i dor.
I a

i m p r e s n a d a s d e 
puede

en 
po i a r i dad

e I

Colocar la restauraci6n en 
•forma de bu I bo de N„ 0? 

fl I i sar I as c restas de 
Ids surcos de la cara oclusab 
surcos de soma- Lueso se 
modeIo de t rabajo

Coloque en el modelo de trabaJo?
i n t e r p r o x i m a I e s h a s t a o b t e n e r u n c o n t a c t o 
d i e n t e s c o n t i suos- Com p r o bar la o cIu s i on mar c an d o 
prematures con papeI de articular 
Piedra verde hasta que I os modelos

bee a 
les dedos-

res to de la 
de las veces 
proximales y 

bri I I ante 
de IE mm- ' 

s i

Lueso se Prueba el 
diente y asentandoio con 
debe ser tan est recho 
r e s t a u r a c i 6 n n o a s i e n t a ? 
u n c o n t c> r n o e x c e s i v o d e 
u n a peq u en a s u p© r f i c i e 
e l i m i n a d a c o n u n a 
en boca hasta que 
d e m a s i a d o e s t r e c h o 
haya sal ide

colado 
fi rmeza 

como en el 
la mayor 

las areas 
pul i da y brill ante la 

ryeda Burlew de IE mm- Se vuelve 
el co I ado asiente, si el co I ado 

un i -form i dad 
peaueno de

Los m^.rsenes que van a quedar Por 
brunirse en el troquel con un brunidor en 
castor- Las m^rsenes suprasinsivaIes 
Veri-ficar que les m^rsenes aJ usten 
bruni dores y abrasives -fines se puede 
co r res i r peq uenas d i sc repanc i as- Pa ra p res i c«nar 
hac i a la super-ficie dentaria se Puede 
brunido no 
super-f i c i a l 7 
vase I i na 
reduci r

pueden 
de co I a 

acabarse en

troquel y con una 
Ids surcos de 

■fund i endo I as 
disco pequeno

nuevamente el 
aJuste oclusal„

El co I ado puede sumersirse 
bane de srabado eIectroIVtico (El 
i n v e r t id a) „ E n J u a sar y p r o b ar- P o s t e r i c> r m e n t e s e 
aJuste de Delusion eliminando ids 
haya en todos

las ci.reas 
con I os 

punt c«s

y probar-
e I i m i n a n d c> l c» s c o n t a c t c« s

I o s m c< v i m i e n t o s m a ri d i b u I a r e s -

se
un mode

p i ed ras blancas de
•f i nos de
Junto al

e l
a l i se 

la cdspides?
med i ante

co I oca 
terminar el

10
con

si tuandolo e l
contacto

Si la 
deb i do a 
observara 
de be



bri I la de
seci u e

en

y
un ya

un
V

de
i a

pu I i r
con arena
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en
po r

se
se

con
I as

I a
l as

un
de

« I r 
antes de 

boca.
PUI i do

maneras» 
pueden

a I isan 
pueden 

censesu i r 
hasta obtener

con 
Cambiar
pu I i r
ha c i a

T r i- pc l i 
e I

y
i nnecesario.

•fresa N„ 0 en 
con un 
pu l i r 

un

Pul i r todas 
cepi Ilo Robinson 
pasando a 
pu l i r 
gingivales

se repasan 
crestas de 
Las
Se

c e r d a s u « v »n
est^ dest i nado a 

aux i I i ares. PuI Ir
red on dear I c»»

y
m^.r senes

y 
cep i I Io 
Rouse

I as superficies axiales 
d e c e r d a s s u a v e s 

uno que solo 
las superficies 

s i n

cara con 
cMspi des 

superficies oclusales 
pueden puI i r hasta 
chor rear

deben adqu ir i r 
pos i b i I i dades 

bacter i anas.

Los surcos de la cara oclusaN 
forma de buI bo. Las 
disco para surcos. 
de dos 

a I to brill ch o se 
una superficie satinada.

rueda Bur lew
Detenerse 1 

haya s ido pul i do 
desaparecer

Eliminar todos los Puntos rusosos con una 
de 16 mm. Ir pu I i endo hac i a el m^.rsen s insiva l« 
mm. antes de Ilesar acualnuier marsen due ya 

Estes son fresiles y pueden dob I arse

Las superficies axiales 
espeJo para ciue ha I I an pocas 
depositen en eI I as Placas



AMALGAMAS versus incrustaciomes.11.

PROBLEMAS DE LA AMALGAMA’-

y

pc cos

o
puos sus

se

deterwi nadas

una

o

re-f uerzo e l

I o a lmuy QUO

bocaa

y

75

y ?
habr&

a 
preparaci6n

S i 
palatinos 

se acaban
retenti vas.

son
frieze l a 

l a
se 

y
fabri cante 

la obtienen

CManua I 
ses Vn 

materi a I.

en boca no 
prox i ftia I os.

a
I o

I os

con
pI antea

se

La coiocacidn 
obtener retenc i6n 
d »-f i cu l tades y es 
trabaJo cl ini co.

pero 
y a bucafes 

i nd eb i damerite 
caJ as

de Pi votes
para la 

labor ioso

El material 
las diferencias 
ent re I os 
mercuric con 
propercional 
la mayorVa de quienes emhlean 
obtienen del fabricante ya 
o d o n t N I o s o s ci u e l a o b t i e n e n e n

de
amalsama?
en

la forma de realizar la mezcla 
completamente sat i sfactor i a

I a cons i stenc i a de I

en sY es 
en cuanto

productos de un 
la l i madura es

deJa mucho due desear"
este
encapsulado
estas condi c i ones).

la preparaci6n de les dientes en 
u n a o b t u r a c i 6 n d e a m a I s a m a ? I a s

part i cuI ar i dades 
de l as

ama I sama

muy variado sesdn su preparaci6n 
a propiedades fisicas son notables 
•fabricante y otro.. La mezcla del

mecAn i ca y la med i c i«5n 
Io anterior se refiere 
material y due no 

(Son

El mode I ado due debe darsele a una amalsama 
es tarea f^ci l sobretodo si se trata de £reas 
hordes maxi lares y pr i nc V pa I mente cdspides..

En cuanto a 
va a col ocar 
material exisen 
la preparacidn? due difieren 

Para reci bir 
cIase no of rece mayores 
p r oIon sac i on es a 

sobretodo? 
d i f i CUI tad

fin de 
c i ertas 

ref i ere

AsY mismo?
mecanica)? no es
var iac iones se mod if ica

los cuaies 
neces i dades 
en e I t i po 

apl icab Ies a I as 
la p r e pa r a c i 6n d e 

p robIemas ? pero s i asta 
prox i ma Ies 

s i 
para obtener

se 
de I 
de
i n c r ustac i ones. 
Primera cIase no 
redui ere 
y l i nsuales 
cdspides? si



con
ofc

con
y

con su

en

QUOque po r
QUO se

mayor Ya dequese
su

En en

por que

I a amalsama

m u y
muy

carsas
y

lo cuai
a carsas-
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en
an os

colocada
cu i dado

se

en
l a

I a

I as 
don de 

cone Iuyen

oscu ro
de

s iempre 
boca

cor roerse..
r u Pt u r a

es
I a

e I 
I a

se
I a
I a

Generalmente 
desas radable 
res i stenc ia 
f r i ab I e 
i ntensas.
empi eza a
t i ende a des Iust rarse 
borde baJa lo cual provoca 
someti dos

aunque
i^sta es

tensiones
convene iona I

I iseras?

con to me ad as
l os

n o 
l o 

t rabaJo

amalsamas no 
reduce 
I abor»

I a
S i 

puede

ya
tenerse

la etapa de mode I ado 
de la labor 
anter i or 
•f or mar 
mode Io

ad e c u ad amen t e

la amalsama 
imas i nac i On 
dePende

boca en 
ex i sten 
produci r

se refiere a 
real i zac i 6n 

l o

Por lo general? 
ni pul idas? de 
odontdlosos no

En lo que 
ha c cm pa r ado I a 
efectuada fuera de el la? 
amalsama 
fuera de 
l i m i tada 
antason i sta.

la amaI sama 
debera 

cavidad oral?

condensado de 
I a

personas?
es elevada?

areas de 
la amaI sama 
relativamente liseras? y 
Tamb i 4n presenta f uer za de 
de l os ma.rsenes delsados

aparecen
l a

lo que se refiere a
r est au r aci ones Pa r c i a Ies ?
ot ros meta 1es en I a
co r r i entes saI van icas«

comparac i6n 
boca? en un 
preparac i 6n

en l a
eq u i vaIe a empaca r

u n a i n c r u st a c i 6n en c e r a 
deb i damente reco r t ado

art i cuIada

la cavidad?
p a r a c o m p r e n d e r 
complete del

En cuanto al 
es n e c esa r i o es f or z a r 
variado que puede ser ya 
manual que se realice­

deco I or 
para la ma y o r Ya de las 

compresiva de la amaI sama 
y Puede fracturarse 
Despu^s de varies 
escurrirse baJo



VENTAJAS DE LAS AMALGAMASs

para

y
es ena

puede una capa

l as en
a

INCRUSTACIONESsPROBLEMAS DE LAS

de t i PO
con

su

en

de

ya que en
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ser
No

buerias
estan

de
seIlado

I a
La 

u n a 
Como 

de

de
I as

de
I a

es
i a

o c u r r e 
pfopiedad 

rec id i v antes.,

ent re 
dn i ca

i mportante de este 
c o s t o v e n c o m p a r a c i 6 n 
t i empo mas proI ongado 

cuenta 1 os tipos de 
ev i tar 
di entes

Es re I ativamente barata, 
de trabaJo su-ficiente 
temperatura del cuerpo y se 
amaI sama no es irritants 
resistencia eIevada a la 

res i stente a la abras i On 
boca.

no se 
deb i do a 
Paredes de

ay uda

a 
•f £c i I „

o-frece t i empo 
f ragda

re I at ivamente 
la puI Pa, presenta

puI i da»
I i dui dos

El prob I ema 
r est au r ac i 6ri es su 
amalsamas« Redui e ren 
elaborac i 6n. 
ex i stentes 
caIv^ni casu 
est£tica sea

Las relaciones dinamicas 
o due reduieran solo un aJuste oclusal 
i nd i cadas en en-fermos muy Jovenes o muy 
estas edades la caries dentaria es muy

en
m&s

I OS t i POS 
pos ibles 
anteri ores

barn rz, 
corrosion due 
cavidad" esta 
las caries

para
meta i es 

cor rientes 
donde la

reduc i rse 
preparacidn de cavidades antes 

apI i ca barn>z» el 
I a 

I a 
preven i r

tai vez mas 
elevado 

de un
De be t en e r se en 

en boca, para 
Deben evitarse
importante-

La micro-fug a 
barnVz a la 
amalsama. Si 
paulat i namente 
amaIgama y 
su goriero.

•f a.c i l de mezc I ar,
I a c o n d e n sac i 6 n, 

modela
para la puI Pa, 

compres i 6n y puede ser 
insoluble en 1 os

las arcadas deben 
muy leveu 

v i eJ os 
act i va»

apI i cando
con dense, rse

marg i naI
I a



VENTAJAS DE LAS INCRUSTACIONES2

es
y

con

ya

y ?

78

(t) u y 
de I 
Las

p r i n c i pa 1
l as

es
no se '
boca- :
cuando

y a
se

de las 
en orc)? 

mismo tieftipo 
las amaisamas 

la estructura dentaria 
la res i stenci a y du reza 

areas delsadas de 
indirectas son 

co IocaciOn exacta de 
p r o p o r c i o n a t a m b i £ n 

I a 
la »zorrosi6n 
superf i c ies

I ado del 
hace hied i ante

i ncrustac i ones 
que Permite 
d i entes 

Que dependen 
remanente»

y dureza necesaria 
delsadas de tensi ones
muy favorabies ya pue 

c o n t a c t o s y c o n t o r n o s 
un pulimento m&s perfecto de las 

i n c r ust ac i 6n se hace en o r o? como Ost e 
la abrasion y-> ademas? 
conse rvan i ntactas en 
si I I >5n es m^.s reducido 
la t^cnica indirecta-

La pr i ncipal ventaja
(principalwente las vaciadas 
restaurar y fortalecer al 
dest ruVdos? en comparaci On 
soPorte due pueda dar 
i n crust a ci ones p resen t an 
para restaurar y mantener 
intensas. Las t£cnicas 
no so Io perm i te I a 
si no due 
su per -f i c i es. Cuando 

resistente a 
sus 

tiempo de t rabaJo a 1 
inorustaciOn se

muy
d i sue I ve-/
El

I a
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